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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ломаный трехгранник, 
с отверстием

Отрицательный

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
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 с
ре
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ю

ю
 гл
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у
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
	 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

С покрытием Без 
покрытияКерметКермет с 

покрытием

Сплавы на складе

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

	: Складские позиции
	m	: Сняты с производства
w	: Доступно с 2014 
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