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Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием    КерметКермет с 
покрытием

С покрытием   

Положительный
5°

Ломаный трехгранник, 
с отверстием

Положительный
11°

Ломаный трехгранник, 
с отверстием
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разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.
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