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3–23

TPGN090204-DIA
TPGN090208-DIA
TPGN110301-DIA
TPGN110302-DIA
TPGN110304-DIA
TPGN110308-DIA
TPGN160301-DIA
TPGN160302-DIA
TPGN160304-DIA
TPGN160308-DIA
TPGN160312-DIA
VCGW160402-DIA
VCGW160404-DIA
VCGW160408-DIA
VCGW160412-DIA
VCGW220530-DIA
EPGW040102-DIA
EPGW040104-DIA

CPGA090202-DIA
CPGA090204-DIA

TPGA090202-DIA
TPGA090204-DIA
TPGA110202-DIA
TPGA110204-DIA
TPGA110302-DIA
TPGA110304-DIA
TPGA110308-DIA
TPGA160302-DIA
TPGA160304-DIA
TPGA160308-DIA
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	 11°	 5.56	 2.38	 −	 0.4	 2.2
	 11°	 5.56	 2.38	 −	 0.8	 2.0
	 11°	 6.35	 3.18	 −	 0.1	 3.4
	 11°	 6.35	 3.18	 −	 0.2	 3.3
	 11°	 6.35	 3.18	 −	 0.4	 3.2
	 11°	 6.35	 3.18	 −	 0.8	 2.9
	 11°	 9.525	 3.18	 −	 0.1	 3.4
	 11°	 9.525	 3.18	 −	 0.2	 3.3
	 11°	 9.525	 3.18	 −	 0.4	 3.2
	 11°	 9.525	 3.18	 −	 0.8	 2.9
	 11°	 9.525	 3.18	 −	 1.2	 2.6
	 7°	 9.525	 4.76	 4.4	 0.2	 4.8
	 7°	 9.525	 4.76	 4.4	 0.4	 4.4
	 7°	 9.525	 4.76	 4.4	 0.8	 3.6
	 7°	 9.525	 4.76	 4.4	 1.2	 2.7
	 7°	 12.7	 5.56	 5.5	 3.0	 5.0
	 11°	 3.97	 1.59	 2.3	 0.2	 2.0
	 11°	 3.97	 1.59	 2.3	 0.4	 1.9

	 11°	 9.525	 2.38	 4.0	 0.2	 2.4
	 11°	 9.525	 2.38	 4.0	 0.4	 2.4

	 11°	 5.556	 2.38	 3.2	 0.2	 2.4
	 11°	 5.556	 2.38	 3.2	 0.4	 2.2
	 11°	 6.35	 3.18	 3.0	 0.2	 2.4
	 11°	 6.35	 3.18	 3.0	 0.4	 2.2
	 11°	 6.35	 3.18	 3.0	 0.2	 2.4
	 11°	 6.35	 3.18	 3.0	 0.4	 2.2
	 11°	 6.35	 3.18	 3.0	 0.8	 2.0
	 11°	 9.525	 3.18	 4.0	 0.2	 3.3
	 11°	 9.525	 3.18	 4.0	 0.4	 3.2
	 11°	 9.525	 3.18	 4.0	 0.8	 2.9

	 θ	 ød	 s	 ød1	 rε	 a

(4-65 ~)

(5-24 ~)

(5-28 ~)

(12-63 ~)

(5-20 ~)

(12-63 ~)

(4-73)

(5-61)

(12-72 ~)

И
нструм

енты
 из T-C

B
N

 (P
C

B
N

) и T-D
IA

 (P
C

D
)

позитивные пластины

ПластиныTAC T-DIA (PCD) 

От 
чистовой 

до 
обработки 

на 
среднюю 
глубину

От 
чистовой 

до 
обработки 

на 
среднюю 
глубину

Чистовая 
обработка

Режимы
(3-20)

Державки Тунгалой (Не ISO)

Державки Тунгалой (Не ISO)

Державки ТАС для внутренней 
обработки

Державки ТАС для внутренней 
обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для внутренней 
обработки

Выше острота Выше износостойкость

Сплавы на складе Размеры  (mm)
Форма Кат. № Соответ.

державки
Применение и 

характеристики
DIA

Длина
Радиус при 

вершине
Внутренний 

диаметр Толщина Диаметр 
отверстия

Задний 
угол

 : Складские позиции
m : Временно отсутствует

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Связанные
страницы

03_CBN-DIA_P020_023.indd   23 2014/05/21   18:01




