KZKENNAMETAI:
4 Ay ARSI

MpocToi BbIGOP TOKAPHBIX NAACTMH N
e Bcsa nHdopmaumst Ha OgHOI CTpaHuLe. ﬂ L
¢ BbibpaHHble NIacTUHbI COOTBETCTBYIOT 0OpabaTbiBaeMOMy MaTepuaty. ,,l‘"

® YKa3aHbl 3HA4YEHNS PEXXMMOB pPe3aHus.

MnacTuHb! BbIOPaHbI B 3aronoBOK YKa3blBaeT Ha YcnoBusi pe3aHus =
3aBUCMMOCTM OT Fpynnbl PEXYLLYI0 FeoMeTpuio. onpeaensiloT BbiOOP cnsaBa: &
o0Opa0aTbiBaemMoro marepuana: B npepenax ogHo rpynnbl . . F
NNaBHOE pe3aHune, npeaBapuTesnibHO -
o6pabaTbiBaeMbiX MaTep1anos @ 06pat ma?m o OBBEX I-)IJEJ CTF;_ Ez
B can npeacTaBneHbl reomeTpun Ans MepeMeHHast ry6uHa pesaHus, oz
M Hepxaseiowas crasbs pasHbIX aTanoB 06paGoTKM. NUTEAHAsA UMK NOKOBOYHAs KOPKa. L‘
YyryH
LipeTHble meTanbl ’ Jlerkoe npepbIBUCTOE Pe3aHue.
>KaponpoyHble cnnasbl
SaKaneHHas cTans & O6patoTka c yaapom.

He 3HaeTe TOYHO K KaKoii rpynne OTHOCUTCS
BaLl obpabaTbiBaemblii MaTepuan?

MepeiiauTe Ha cTpaHnLy E8.

Turning Inserts ¢ Carbide
| Steel ¥ Medium Machining

cuttiny,conditions ‘ 0 e
PO/P 140 395 450135)275 360§ 130 210 240
::u}'lin_g)speed P 180 265 350]135[195 320§ 130 150 230
m/min,
range 170 190 250)135{155 2304100 120 170
90 145 200§ 70W105 180§ 50 95 140
carbide grade KCP10B KCP25B KCP40B
starting starting
value value
ISO ap depth of ap flrev  feedrate f/rev
catalogue number KCP10B KCP25B KCP40B | L10 | Re min__ cut(mm) max min _ (mm/rev) max
CNMGO090304MN - 5694080 - 9,671 04 | 030 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25
CNMG090308MN 5697917 | 5694081 - 967 08 | 050 1,30 3,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120404MN 5697921 5694082 | 5591773 |(12,90) 04 | 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25
CNMG120408MN 5388036 | 5387662 | 5596457 |(12,90) 0,8 | 0,50 1,30 4,50 0,15 0,35 0,50
- (CNMGi120412MN 5388061 5387667 | 5591716 [12,90 1,2 [| 0,70 2,00 5,00 J|| 0,17 0,40 0,55 |
CNMG120416MN 5697929 A5694085 - 12,90] 1,6 | 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
CNMG160608MN 5697931 5694086 - 16,12] 0,8 | 0,50 1,30 5,50 0,15 0,35 0,50
CNMG160612MN 5413178 || 5413179 - 16,12| 1,2 | 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60
Bbibepute nnacTuHy Kop 3akasa CKOpoCTb pesaHus. InyouHa pesanus
Tpeﬁyemoro TMNna NNnacTUHbI. n nogava.
1 pa3mepa c
HY)XXHbIM Paguycom
CKpyrneHus.

B TabnuLe npeacTaBneHbl pexumbl pe3axist Ang BbIGPaHHbIX
nnacTuH. KMPHbIM LIPUCHTOM BblfENEHbI HAYaNbHbIE 3HAUYEHIAS.
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ToKkapHble NNacTUHbI ® TBepAbIil CiaB

KZKENNAMETAIZ LiBeTHble MeTannbl ® YepHoBas 06paboTka
|
o g
CKOpOCTb pe3aHust . / gt
’ 10° e
125 550 1000
[AnanasoH 125 275 750
cKopocT! 125 170 1200 =
pesaHus s
(M/MuH) 100 200 500 =
100 215 500 ) =
TBepabiii cnnas KC5410 =w
wne
o
(Tor
Ha4vanbHas u
rny6uHa HavanbHas
HOMep no ap pe3aHusi ap f/rev nopava f/rev
Kartanory ISO KC5410 L10 Re min (mm) max min (Mm/06) max
{ ( CNGP120401 1785715 12,90 0,1 | 0,10 0,30 1,00 0,05 0,10 0,12
o / CNGP120402 1785716 12,90 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20
o0 CNGP120404 1785717 12,90 04 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45
CNGP120408 1785718 12,90 0,8 0,50 1,20 3,20 0,30 0,40 0,50
CNGP120412 1785719 12,90 1,2 0,80 2,00 3,50 0,30 0,45 0,55
DNGP150402 1560717 15,50 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20
e DNGP150404 1785733 1550 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45
e DNGP150408 1785734 1550 08 | 05 120 320 | 030 o040 050
DNGP150604 1785735 1550 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45
A TNGP160404 1785740 16,50 04 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45
@ TNGP160408 1785741 16,50 0,8 | 050 1,20 3,20 0,30 0,40 0,50
|
) &77 VNGP160401 1785746 16,61 0,1 0,10 0,30 1,00 0,05 0,10 0,10
E VNGP160402 1785747 16,61 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20

A30 A35 A48

kennametal.com ‘:ZKENNAMETAt A19



