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Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

Стандартные 
условия резания 

(8-3)

JTCL2CR/L

JSCL2CR/L

rεR L h b L1 L2 h1 f

JTCL2CR/L0810K06 8 10 125 12 8 10 0.4

CC 0602 JCP-2 JDS-3525 P-2F

JTCL2CR/L1010K06 10 10 125 12 10 10 0.4

JTCL2CR/L1212M09 12 12 150 16 12 12 0.8

CC 09T3 JCP-3 JDS-5040 P-2.5F

JTCL2CR/L1616M09 16 16 150 16 16 16 0.8

rε (N·m)R L h b L1 L2 h1 f

JSCL2CR/L1010K06 10 10 125 12 10 10 0.4

CC 0602 CSTB-2.5 T-8F 1.2

JSCL2CR/L1212K06 12 12 125 12 12 12 0.4

L1
L2

b
h

f
h 1

95°

b
L1

L2

h 1
f

h

95°

5°

Без смещения / Положительный угол
Боковое крепление

Точение / Подрезка торцев

Точение/подрезка торцев

Без смещения/ Положительный угол
Крепление винтом

JT-тип / наружное точение

J тип / Наружное точение

Показано правое исполнение R

Показано правое исполнение R

                       Детали
            
 Сила  Зажимной Ключ фиксации вин

  Наличие Размеры (мм)
 Кат.№ Примен. 

пластины

Станд. 
радиус 

закругления

Исполнение режущей кромки  

L2

Исполнение режущей кромки  

L2
                       Детали
            
 Сила  Зажимной  
 фиксации вин

  Наличие Размеры (мм)
 Кат.№ Примен. 

пластины

Станд. 
радиус 

закругления
Сила 

фиксации


