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  Наружная ВнутренняяРазмер 
пластины

Соответствующие державки

Круглая  (DIN405)

Показана правосторонняя 
пластина для наружного 
резьбонарезания

  Наружные пластины                                                  Внутренняя пластина 

                                                   Сплавы                 Размеры (мм)                                                                     Сплавы                 Размеры (мм)
     Кат. No.        С покрытием                                                                              Кат. No.                 С покрытием

Шаг 
резьбы

Пластины полного профиля
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Аэрокосмическая
Размер 

пластины       Наружная
Соответствующие державки

Показано правое исполнение R

  Наружные пластины
                                                       Сплавы                         Размеры (мм) 

              Кат. No.                   С покрытием                                                              
Шаг 

резьбы
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r : Складские позиции/Упаковочная единица = 5 шт.

Toolholders
  (7-19 ~ )  

Technical Reference
  (7-25 ~ )  

Связанные
страницы
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7–18

7

a 1 b 2

4° GXE16-4DT AE16-4DT GXN16-4DT AN16-4DT
3° GXE16-3DT AE16-3DT GXN16-3DT AN16-3DT
2° GXE16-2DT AE16-2DT GXN16-2DT AN16-2DT
1° GX16-1DT A16-1DT GX16-1DT A16-1DT
0° GXE16-0DT AE16-0DT GXN16-0DT AN16-0DT

-1° GXE16-99DT AE16-99DT GXN16-99DT AN16-99DT
-2° GXE16-98DT AE16-98DT GXN16-98DT AN16-98DT
4° GXE16-4 AE16-4 GXN16-4 AN16-4
3° GXE16-3 AE16-3 GXN16-3 AN16-3
2° GXE16-2 AE16-2 GXN16-2 AN16-2
1° GXE16-1 A16-1 GXN16-1 A16-1
0° GXE16-0 AE16-0 GXN16-0 AN16-0

-1° GXE16-99 AE16-99 GXN16-99 AN16-99
-2° GXE16-98 AE16-98 GXN16-98 AN16-98
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Если вы все еще применяете обычную подкладку, пожалуйста, 
замените её на стандартную (new) в соответствии со следующей 
таблицей.

Пластина АН725 со 
стружколомом В 
типа

Обычная 
подкладка

Зажим

Неправильное 
использование

Перечень сменных прокладок (Размер пластины 16 ).

Тип 
крепления

   Наружные Кат.№  Внутренние Кат.№
 Угол
 подъема Обычные  Стандартные (New) Обычные  Стандартные (New)

(Стандартный)

(Стандартный)

Методы 
двойного 
зажима - 
крепление 
винтом 
и зажим 
сверху

Зажим 
сверху

Важное примечание Перемещение прокладочного листа
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