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MORSE - Serie MULTITASKING
PER CENTRI DI LAVORO A 5 ASSI
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GANASCE E INSERTI GANASCE PER MORSE COMPACT GRIP Art.650
JAWS & INSERT JAWS FOR COMPACT GRIP VISES Art.650

Cod. 7.65.0T1000/G01 7.65.0T2000/G01 7.65.0T3000/G01

Cod. 7.65.0R1000 7.65.0R2000 7.65.0R3000

Cod. 7.65.0S1000 7.65.0S2000 7.65.0S3000

Cod. 7.65.0T1000/G02 7.65.0T2000/G02 7.65.0T3000/G02

Cod. 7.65.0T1000/G11 7.65.0T2000/G11 7.65.0T3000/G11

Tipo (grandezza)   /  Type (size) 1 2 3

Tipo (grandezza)   /  Type (size) 1 2 3

LISCIA + RUVIDA 
SMOOTH + ROUGH
Per materiali teneri e lavorazioni finali
For soft material clamping and final machining

Art. 650S

GRIP (Passo - Pitch 1,5mm)
Per materiali di durezza normale
For standard workpieces
hardness clamping

Art. 650T  G01

GRIP (Passo - Pitch 2mm)
Per materiali di notevole durezza
For hardened workpieces
clamping

Art. 650T  G02

*CODA DI RONDINE 
  DOVE TAIL
  Miglior presa pezzo
  Best workpiece clamping

Art. 650R

GRIP (Passo - Pitch 11mm)
Per materiali teneri
For soft material clamping

Art. 650T  G11
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*Utensile fresa per realizzare la base del particolare da bloccare (pag. 7.29)
  Milling tool for working the base of the workpiece to be clamp (pag. 7.29)

W 50 80 115
K 8 10 10
X 10 10,5 10,5

Cod. 7.65.5M1000 7.65.5M2000 7.65.5M3000

W 50 80 115
K 8 10 10
X 3,5 5,5 5,5

Cod. 7.65.5L1000 7.65.5L2000 7.65.5L3000

W 50 80 115
K 8 10 10
X 3,5 5,5 5,5

Cod. 7.65.5N1000 7.65.5N2000 7.65.5N3000

W 50 80 115
K 5 7 7
X 3 5 5

Cod. 7.65.5P1000 7.65.5P2000 7.65.5P3000

Piastrina DOLCE
frontale con fori filettati M4
Frontal SOFT
jaw plate with threaded holes M4

Piastrina 
ZIGRINATA frontale
Frontal SERRATED
jaw plate

Art. 655M

Art. 655N

Art. 655P

Piastrina LISCIA
frontale con fori filettati M4
Frontal SMOOTH 
jaw plate with threaded holes M4

Art. 655L
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Piastrina parallela
magnetica piana frontale
Frontal straight
parallel magnetic plate

PIASTRINA FRONTALE 
FRONTAL JAW PLATE

NEW
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VISES - MULTITASKING Series
FOR 5th AXIS MACHINING CENTRES
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*Utensile fresa per realizzare la base del particolare da bloccare (pag. 7.29)
  Milling tool for working the base of the workpiece to be clamp (pag. 7.29)

W 50 80 115
K 8 10 10
X 10 10,5 10,5

Cod. 7.65.5M1000 7.65.5M2000 7.65.5M3000

W 50 80 115
K 8 10 10
X 3,5 5,5 5,5

Cod. 7.65.5L1000 7.65.5L2000 7.65.5L3000

W 50 80 115
K 8 10 10
X 3,5 5,5 5,5

Cod. 7.65.5N1000 7.65.5N2000 7.65.5N3000

W 50 80 115
K 5 7 7
X 3 5 5

Cod. 7.65.5P1000 7.65.5P2000 7.65.5P3000

GANASCIA FISSA CENTRALE PER MORSE COMPACT GRIP Art.650
CENTRAL FIXED JAW FOR COMPACT GRIP VISES Art.650

INSERTI GANASCE PER GANASCIA FISSA CENTRALE
INSERT JAWS FOR CENTRAL FIXED JAW

CG
MADE IN ITALY

Tipo (grandezza)   /  Type (size) 1 2 3

A 18 22 22
A1 24 28 29
B 8 13 18

B1 20 23 28
C 50 88 123

A1
A

B B1
5

4 C

Ganascia fissa centrale
Central fixed jaw 

Cod. 7.65.0X1000 7.65.0X2000 7.65.0X3000

Un inserto per ganscia fissa centrale a scelta incluso (vedi tabella sotto)
One top jaw insert as you need included (see table below)

Cod. 7.65.0U1000/G01 7.65.0U2000/G01 7.65.0U3000/G01

Cod. 7.65.0U1000/G02 7.65.0U2000/G02 7.65.0U3000/G02

Cod. 7.65.0U1000/G11 7.65.0U2000/G11 7.65.0U3000/G11

GRIP (Passo - Pitch 1,5mm)
Per materiali di durezza normale
For standard workpieces hardness clamping

Art. 650U  G01

GRIP (Passo - Pitch 2mm)
Per materiali di notevole durezza
For hardened workpieces clamping

Art. 650U  G02

GRIP (Passo - Pitch 11mm)
Per materiali teneri
For soft material clamping

Art. 650U  G11
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Cod. 7.65.0Y1000 7.65.0Y2000 7.65.0Y3000

Cod. 7.65.0V1000 7.65.0V2000 7.65.0V3000

Tipo (grandezza)   /  Type (size) 1 2 3

LISCE - SMOOTH
Materiali teneri e lavorazioni finali
Soft material clamping and final machining

Art. 650V

Art. 650X

RUVIDE - ROUGH
Miglior presa pezzo
Best workpiece clamping

Art. 650Y
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- Svitare le due viti (1) che bloccano la forcella
- Estrarre la forcella (2) che regola l’autocentrante
- Get the two yoke’s screws (1) loosen
- Remove the yoke (2)
  for the self centering

1

2

ISTRUZIONI OPERATIVE DI MONTAGGIO
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

- Posizionare la ganascia fissa
  doppia centrale (3) nella sede
  delle chiavette
- Inserire le viti (4) nella sede 
  della ganascia fissa per bloccare la stessa
- Posizionare l’apposito inserto Grip (5) nella sede della
  ganascia fissa
- Bloccare l’inserto Grip con le viti (6)
- Place the central double fixed jaw (3) in the key nuts seat
- Place the screws (4) in their seats on the central double fixed jaw and get them tight;
- Put the Insert Grip (5) in its seat on the central double fixed jaw
- Get the Insert Grip’s screws (6) tight
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In fase d’ordine specificare il tipo di inserto -  In case of order always specify the type of insert
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