
Токарная обработка
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Основные размеры (мм)
Форморазмер IC S D1 AN

SC_09T3_ 9.525 3.97 4.4 7°
SC_1204_ 12.7 4.76 5.5 7°
SC_3809_ 38.1 9.525 9.8 7°

Пластины формы S (90°) с задним углом

Условия обработки
 

● ● ● ● ● ● ●

Пластины и вид 
обработки
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тк
а SCGT  09T308F-NC2 0.8 0.10-0.40 0.64-4.3 ●

Чи
ст

ов
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об

ра
бо

тк
а SCMT 09T304E-PB1 0.4 0.04-0.14 0.30-2.4 ● ▲ ▲ ● ● ●

            09T308E-PB1 0.8 0.09-0.28 0.60-2.4 ● ▲ ▲ ● ● ●

            120404E-PB1 0.4 0.04-0.14 0.30-3.2 ▲ ▲ ● ● ●

П
ол
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ис

то
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я 
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тк
а SCMT 09T304E-PC2 0.4 0.05-0.16 0.35-2.9 ● ▲ ▲ ● ● ● ●

            09T308E-PC2 0.8 0.10-0.32 0.70-2.9 ● ▲ ▲ ● ● ● ●

            120404E-PC2 0.4 0.05-0.16 0.35-3.8 ● ▲ ▲ ● ● ● ●

            120408E-PC2 0.8 0.10-0.32 0.70-3.8 ● ● ▲ ▲ ● ● ● ●

            120412E-PC2 1.2 0.16-0.48 1.05-3.8 ● ▲ ▲ ● ● ● ●

SCMT 09T304-M2T 0.4 0.10-0.25 0.70-3.5 ●

            09T308-M2T 0.8 0.10-0.25 0.70-3.5 ●
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SCMT 09T304E-KC2 0.4 0.06-0.18 0.40-3.1 ● ▲ ▲ ● ● ●

            09T308E-KC2 0.8 0.12-0.36 0.80-3.1 ● ▲ ▲ ● ● ●

            120404E-KC2 0.4 0.06-0.18 0.40-4.2 ● ▲ ▲ ● ● ●

            120408E-KC2 0.8 0.12-0.36 0.80-4.2 ● ▲ ▲ ● ● ●

            120412E-KC2 1.2 0.18-0.54 1.20-4.2 ▲ ▲ ● ● ●

SCMW 09T304E-KD5 0.4 0.10-0.22 0.40-4.8 ● ●

            09T308E-KD5 0.8 0.20-0.44 0.80-4.8 ● ● ●

            120404E-KD5 0.4 0.10-0.22 0.40-6.4 ● ●

            120408E-KD5 0.8 0.20-0.44 0.80-6.4 ● ●

            120412E-KD5 1.2 0.30-0.66 1.20-6.4 ● ● ●

Че
рн

ов
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об

ра
бо

тк
а SCMT 380932S-HT 3.2 0.70-1.40 4.0-18.0 ●

●Хорошие Средние Плохие

●： На складе      ▲：На складе, но скоро выйдет замена.


