
kennametal.com A28

 Токарные пластины • PcBN 
 Закаленные материалы 

номер по 
каталогу ISO KBH20 L10 R

ap 
min

начальная
глубина
резания 

(мм)
ap 

max
f/rev 
min

начальная
подача
(мм/об)

f/rev 
max

CNGA120408S01225MT 5330699 12,90 0,8 0,10 0,30 0,50 0,10 0,15 0,20

CNGA120412S01225MT 5330833 12,90 1,2 0,12 0,30 0,40 0,10 0,15 0,24

Скорость резания

Диапазон 
скорости 
резания 
(м/мин)

H1 120 180 260

H2 120 180 260

H3 80 120 180

H4 80 120 180

Сплав с PcBN KBH20

CNGA120408S01015FWMT 5330832 12,90 0,8 0,10 0,20 0,50 0,10 0,15 0,20

CNGA120412S01015FWMT 5330836 12,90 1,2 0,10 0,20 0,50 0,10 0,15 0,20

DNGA150608S01225MT 5330850 15,50 0,8 0,12 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20

DNGA150612S01015MT 5330854 15,50 1,2 0,10 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20

VNGA160412S01225MT 5330873 16,61 1,2 0,10 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20

 Подготовка кромки:

..S01015/..S0415: Чистовая обработка, 
непрерывное плавное резание

..S01225/..S0525: Получистовая обработка: 
плавное и легкое прерывистое резание

..FW..: Зачистная геометрия Wiper 

A30 A35 A48

 И
Н

СТ
РУ

М
ЕН

ТА
Л

ЬН
Ы

Е 
СИ

СТ
ЕМ

Ы
 

 СВ
ЕР

Л
ЕН

И
Е 

 Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
Н

И
Е 

 ТО
ЧЕ

Н
И

Е 
 И

Н
СТ

РУ
М

ЕН
ТА

Л
ЬН

Ы
Е

СИ
СТ

ЕМ
Ы

 СВ
ЕР

Л
ЕН

И
Е

 Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
Н

И
Е 



kennametal.com  A29

 Токарные пластины • PcBN 
 Закаленные материалы • Пластины с задним углом 

номер по 
каталогу ISO KBH20 L10 R

ap 
min

начальная
глубина
резания 

(мм)
ap 

max
f/rev 
min

начальная
подача
(мм/об)

f/rev 
max

CCGW09T304S01015FWMT 5330136 9,67 0,4 0,08 0,20 0,25 0,08 0,10 0,15

CCGW09T308S01015FWMT 5330139 9,67 0,8 0,10 0,20 0,30 0,08 0,15 0,20

Скорость резания

Диапазон 
скорости 
резания 
(м/мин)

H1 120 180 260

H2 120 180 260

H3 80 120 180

H4 80 120 180

Сплав с PcBN KBH20

CCGW09T308S01015MT 5330138 9,67 0,8 0,10 0,20 0,30 0,08 0,15 0,18

CCGW09T308S01225MT 5330137 9,67 0,8 0,12 0,30 0,40 0,08 0,15 0,20

 Подготовка кромки:

..S01015/..S0415: Чистовая обработка, 
непрерывное плавное резание

..S01225/..S0525: Получистовая обработка: 
плавное и легкое прерывистое резание

..FW..: Зачистная геометрия Wiper 

A39 A45 A48
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