
ToolLine -Системы оснастки

F004

F046

F040

Быстросменные системы оснастки с хвостовиком Capto

Высокоскоростной шпиндель с приводом от СОЖ  для инструментов малых 
диаметров

Широкий ассортимент систем оснастки для державок с особыми функциями          
DIN 69871  - F046 
HSK A/E   - F062

F136

F134

Другие системы оснастки
Расточные системы         -  F136 
Лучшие расточные резцы - F173  

Расточные резцы - F170 
Картриджи           - F152

Простота эксплуатации с правильным усилием зажима

F002 www.tungaloy.com



F003Tungaloy F003Tungaloy
TungCap



C*PDJNR/L*****-**-
CHP

C4PDUNR/L-11

TUNGDRILL 
TUNGSIX-DRILL

C*ABB**-**

C*ADI**

C*ADUNR/L*****-15

C*CER/L*****-16ERN

C*SVJCR/L*****-16N

C*CHSR/L*****N

C*ASHR/L***C*ADES-20

C4PCLNR/L*****-**

C*SVVCN00***-16N

C*ASHA20 C*ADE-**R/LC*ASHR/L**-45

DGS, SGS, DGM, 
SGM, DTX, DTE, DGG, 
DTR, SGN 

CN**1204
CN**0904

 DN**1504

16ER/L***

 DN**1104

 DN**1504**
(DN**1506**)

 VN**1604**

VC**1604**

WN**0804
WN**0604

CN**1204
CN**0904

C*CHFVR/L*****N

C*SVVCN00***-16N

C*CHFVR/L*****N

DRILLMEISTERDRILLMEISTER

TungCap Системы Оснастки

 TUNGCAP   

C*TDX***L***-3

TungDrill Twisted

C*PWLNR/L*****-**-
CHP

C*PDJNR/L*****-15N C*ADJNR/L*****-**N C6PDMNL**-CHP C*ADNNN00***-15N

C*AWLNR/L*****-**N C*AVJNR/L*****-16N

C*PCLNR/L*****-**-
CHP 

C*PCLNR/L*****-12N C*ACLNR/L*****-**N C6PCMNN**-CHP
C*ACLNN00***-**N 
C*ACLNN00***V-
**N
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Токарный инструмент

Резец

Резец для наружного
точения

Адаптер для отрезного  
лезвия

Втулка
SC****** 

Адапптор для резца

Режущая головка 
для внешнего 

точения и 
торцевых 
операций

Режущая головка
для внутреннего 
     точения  

Режущая головка
      для 
резьбонарезания 

Режущая головка
     для 
точения канавок

Адаптер для 
державок с 
квадратным 
хвостовиком 

Номера страниц с более подробной информацией о продукте отмечены красным цветом.

F009

F011

F013F013 B050 -F013

B188 -

B384 -

C077 -

B188 -

C069

F019

F012

F077

F018 F018 F017 F017 F017

F014 F014

E080

B061 -

C*PVJNR/L*****-16-
CHP B213

F011

B091 -

B147 -

B050 - F007 F006 F006 B216 F007

B061 - F008 F010 F008 B217 F010

B095 - F012 F009

B061 -

E006 - 

E080 - 
E072 - 

Державка с боковым 
зажимом
(Для хвостовика weldon) 
C*EM**X** F021
Державка с боковым 
зажимом
(Для хвостовика с наклонной 
лыской) C*EM**X**E F022

F019

F020

Резец

F004 www.tungaloy.com



Системы для многозадачных станков

C*EM**X**

C*MAXIN**X*** SC*******

C*SEM**X**C

C*FM**X**

C*ODP**X**

TJS**KC*L/R

C*EM**X**E

C*ER**X***
C*ER**X***M

ADJC*ER32

C*SRKIN*X**

ER******

ER******

Адаптер для 

увеличения C*EX-**

Термоусадочная 

державка 
TUNGSHRINK

СИСТЕМЫ ОСНАСТКИ

C*TDX***L***-3

ШпиндельШпиндель

Оправка для 
торцевых фрез

Оправка для пазовых
 фрез

Державка 
для модульного 
инструмента

Высокоскоростной
 шпиндель

Державка с боковым 
зажимом
(Для хвостовика 
weldon)

Державка с боковым 
зажимом 
(Для хвостовика 
с наклонной лыской)

ER-Оправка 
с цанговым  патроном 

Оправка с цанговым 
патроном с 

настраиваемой осью

ER-Оправка

ER-Оправка

Адаптер для уменьшения

C*-C*RE-***

Переходник для соединения с 

С4 или С5

Державка для 
концевой фрезы

Прямая цанга
для концевой фрезы

Крепление инструмента

TungDrillTwisted
сверло

Номера страниц с более подробной информацией о продукте 
отмечены красным цветом.

F033 -

F034 -

F030

F024

F024

F022

F021

F048 F029

F055

F027

F061

F041

F101 -

F101 -

E082

MULTICLAMPC* 
F034

F023

F005Tungaloy
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L2L1

f øS
S

95°

95°

Mин. ød2

Mин. ød1

Правосторонняя (R) 

øSS L1 L2 f Mин. ød1 Mин. ød2 rε Пластина
40 50 25 27 140 110 0.8 CN**1204...

50 60 32 35 165 110 0.8 CN**1204...

63 65 41 45 190 125 0.8 CN**1204...

Обозначение 
C4ACLNR/L27050-12N 

C5ACLNR/L35060-12N 

C6ACLNR/L45065-12N 

C6ACLNR/L45065-16N 63 65 41 45 190 125 1.2 CN**1604...

L2L1

f øS
S

95°

95°
Mин. ød1

Mин. ød2

Правосторонняя (R) 

øSS L1 L2 f Mин. ød1 Mин. ød2 rε Пластина
50 60 32 35 - - 0.8 CN**1204...

50 60 32 35 165 110 0.8 CN**1204...

Обозначение 
C5PCLNR/L35060-12(1) 

C5PCLNR/L35060-12N(2) 

C6PCLNR/L45065-12N(2) 63 65 41 45 190 125 0.8 CN**1204...

C-PCLNR/L
Державка с системой рычажного зажима с углом в плане 95°  для негативных 80°  ромбических пластин

w

C-ACLNR/L
Державка с системой двойного зажима с углом в плане 95 °для негативных ромбических 80 °пластин

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Прижим  Зажимной винт  Узел подачи СОЖ  Подкладная пластина Винт подкладной пластины Пружина Пружина1 Ключ Ключ 1Обозначение 

C4ACLN*27050-12N
N

ACP4S ACS-5W SATZ-M8X1-M3 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 - T-15F

C5ACLN*35060-12N ACS-5W SATZ-M8X1-M3 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 - T-15F

C6ACLN*45065-12N ACS-5W SATZ-M8X1-M3 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 - T-15F

C6ACLN*45065-16N

ACP4S 

ACP4S 

ACP5S ACS-6W SATZ-M8X1-M3 ASC533 CSTB-5 BP-8.8 SP-2.5 KEYV-T20 -

• Применимо для СОЖ давлением 7 MПa

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Узел подачи СОЖ Рычаг Зажимной винт Подкладная пластина Пружина КлючОбозначение 

C5PCLN*35060-12 EZ104 LCL4 LCS4 LSP4 P-3

C*PCLN**506*-12N SATZ-M10X1-M5 LCL4 LCS4

LSC42 

LSC42 LSP4 P-3

(1) Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa  (2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

C-ACLNR/L, C-PCLNR/L: Пластины → B 050 -, CBN → B163 -, PCD → B176

Справочные страницы
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L1 L2

øS
S

f95°

95°

Mин. ød2

Mин. ød1

L2L1

f

øS
S

95°

95° Mин. ød1

• Применимо для СОЖ под давлением 14 MПa 

w

C-PCLNR/L-CHP

Державка с системой рычажного зажима с углом в плане 95°  для негативных ромбических 80°  пластин

Правосторонняя (R) 

øSS L1 L2 f Mин. ød1 rε Пластина
50 90 32 0 - 0.8 CN**1204...

50 90 32 0 165 0.8 CN**1204...

Обозначение 
C5ACLNN00090-12(1) 

C5ACLNN00090-12N(2

) C5ACLNN00125-12(1) 50 125 32 0 - 0.8 CN**1204...

50 125 32 0 165 0.8 CN**1204...

63 100 37.5 0 190 0.8 CN**1204...

C5ACLNN00125-12N(2) 

C6ACLNN00100-12N(2) 

C6ACLNN00140-12N(2) 63 140 37.5 0 190 0.8 CN**1204...

w

C-ACLNN
Державка с системой двойного зажима с углом в плане 95°  для негативных 80°ромбических пластин

Прижим Зажимной винт Узел подачи СОЖ Подкладная пластина  Винт подкладной пластины  Пружина Пружина 1 Ключ
ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 

Обозначение 
C5ACLNN00090-12 ACP4S ACS-5W EZ83 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

C5ACLNN00090-12N ACS-5W SATZ-M8X1-M3 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

C5ACLNN00125-12 ACS-5W EZ83 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

C*ACLNN001**-12N

ACP4S 

ACP4S 

ACP4S ACS-5W SATZ-M8X1-M3 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

• “-” В Min ød1: не подходит для внутренней расточки.
(1) Применимодля СОЖ под давлением 3 MПa (2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa

C-PCLNR/L-CHP, C-ACLNN: Пластины → B 050 -, CBN → B163 -, PCD → B176

øSS L1 L2 f Mин. ød1 Mин. ød2 rε
40 50 25 27 140 110 0.8

40 50 25 27 140 110 0.8

50 60 32 35 165 110 0.8

63 65 41 45 190 125 0.8

Обозначение 
C4PCLNR/L27050-0904-CHP 

C4PCLNR/L27050-12-CHP 

C5PCLNR/L35060-12-CHP 

C6PCLNR/L45065-0904-CHP 

C6PCLNR/L45065-12-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8

Пластина 

CN**0904... 

CN**1204... 

CN**1204... 

CN**0904... 

CN**1204...

LCS4 LSP4 LCL4 P-3

Обозначение

C*PCLNR/L**-12-CHP 

C*PCLNR/L**0904-CHP

LSC42 

LSC317 LCS3 LSP3 LCL33 P-2.5

Обозначение Узел подачи СОЖ Крепёжн. винт     Ключ 2   Уплотнительное кольцо 

C*PCLNR/L**-CHP  CU-CW-CHP        SRM3 T-8F             OR6.4X0.9N
 Подкладная пластина Зажимной

винт Пружина Рычаг

КОМПЛЕКТ 
ПОДАЧИ СОЖ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 
ДЛЯ ТИПА  P

Ключ 1

Справочные страницы
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L2L1

f øS
S

28
°

93°
Mин. ød2

Mин. ød1

L2L1

øS
S

f93°

Mин. ød1

Mин. ød2

Правосторонняя (R) 

øSS L1 L2 f Mин. ød1 Mин. ød2 rε Пластина
40 50 25 27 145 110 0.8 DN**15...

50 60 32 35 165 110 0.8 DN**15...

63 65 41 45 - - 0.8 DN**15...

63 65 41 45 190 110 0.8 DN**15...

Обозначение 
C4ADJNR/L27050-15N(2) 

C5ADJNR/L35060-15N(2) 

C6ADJNR/L45065-15(1) 

C6ADJNR/L45065-15N(2) 

C6ADJNR/L45135-15N(2) 63 135 41 45 190 110 0.8 DN**15...

• “-” В Min ød1 и ød2: не подходит для внутренней расточки.
(1) Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa 2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

w

C-ADJNR/L

Державка с системой двойного зажима с углом в плане 93°  для негативных 55°  ромбических пластин

Опция: ASD423 ( Подкладка для DN**1506**)

Прижим Зажимной винт Узел подачи СОЖ Подкладная пластина     Винт подкладной пластины     Пружина Пружина 1 Ключ 
ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W EZ104 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 
Обозначение 

C4ADJN*27050-15N 

C5ADJN*35060-15N 

C6ADJNL45065-15 

C6ADJN*45065-15N 

C6ADJN*45135-15N

ACP4S 

ACP4S 

ACP4S 

ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

Державка с системой рычажного зажима с соединением TungCap для негативных 55°  ромбических 
пластин с каналами для подачи СОЖ под высоким давлением

C-PDJNR/L-CHP

Правосторонняя (R) 

• Применимо для СОЖ под давлением 14 MПa 

øSS L1 L2 f Mин. ød1     Mин. ød2 rε Пластина 

40 50 25 27 140 110 0.8 DN**1104...

40 50 25 27 140 110 0.8 DN**1504(06)...

50 60 32 35 165 110 0.8 DN**1504(06)...

63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1104...

Обозначение 
C4PDJNR/L27050-1104-CHP 

C4PDJNR/L27050-15-CHP 

C5PDJNR/L35060-15-CHP 

C6PDJNR/L45065-1104-CHP 

C6PDJNR/L45065-15-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1504(06)...

C-ADJNR/L, C-PDJNR/L-CHP: Пластины → B 061 -, CBN → B163 -, PCD → B176

LCS4 LSP4 LCL4 P-3

Обозначение

C*PDJNR/L**-15-CHP 

C*PDJNR/L**1104-

CHP

LSD43A 

ELSD32 LCS3 LSP3 LCL33L P-2.5

C*PDJLNR/L**-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

Подкладная пластина Зажимной винт Пружинный фиксатор  Рычаг Обозначение  Узел подачи СОЖ   Крепёжный винт   Ключ 2        Уплотнительное кольцо

КОМПЛЕКТ 
ПОДАЧИ СОЖ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ  
ДЛЯ ТИПА P

Ключ 1

Опция: LSD42A (Подкладная пластина для DN**1506...), LSP4S (Пружинный фиксатор для DN**1506...)

≤28°

Справочные страницы
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øD L1 L2 f ød1 ød2 rε**
40 60 20 27 140 55 0.8 VN**1204...

40 60 25 27 140 110 0.8 VN**1604...

63 65 31.5 45 190 81 0.8 VN**1204...

Обозначение 
C4AVJNR/L27060-1204N 

C4AVJNR/L27060-16N 

C6AVJNR/L45065-1204N 

C6AVJNR/L45065-16N 63 65 35 45 190 81 0.8 VN**1604...

Обозначение 
C4AVJNR/L... ACP3L-E ACS-5W - ASV222 CSTB-3 BP-7 SP-2.5 T-9F T-15F

C6AVJNR/L... ACP3L-E ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASV222 CSTB-3 BP-7 SP-2.5 T-9F T-15F

95°

95°

L1 L2

øS
S

f

Правосторонняя (R) 

øSS L1 L2 f rε ПластинаОбозначение 
C4AWLNR/L27050-08N 40 50 25 27 0.8 WN**0804...

C-AWLNR/L
Державка с системой двойного зажима с углом в плане 95°  для негативной пластины типа "Тригон"

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Прижим Зажимной винт  Подкладная пластина     Винт подкладной пластины        Пружина            Пружинный фиксатор КлючОбозначение 

C4AWLNR/L27050-08N ACP4S ACS-5W ASW422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

C-AVJNR/L: Пластины → B 091 -, CBN → B165 -, PCD →
B176 C-AWLNR/L: Пластины → B 095 -, CBN → B165

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

Пластина

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Прижим     Зажимной винт  Узел подачи СОЖ  Подкладная пластина  Винт подкладной пластины  Пружина     Пружина1 Ключ Ключ1

f

øD

Mин. ød1

93°
Mин. ød2

L2L1

≤50°

Правосторонняя (R) 

C-AVJNR/L

Державка с системой двойного зажима с углом в плане 93°  для негативных 35°ромбических пластин

Справочные страницы
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L2L1

øS
Sf

107.5°

107.5°
Mин. ød1

L2L1

f øS
S

28
°

93°
Mин. ød2

Mин. ød1

Правосторонняя (R) 

øSS L1 L2 f Mин. ød1 Mин. ød2 rε Пластина
50 60 32 35 165 110 0.8 DN**1504(06)

Обозначение 
C5PDJNR/L35060-15N 
C6PDJNR/L45065-15N 63 65 41 45 195 95 0.8 DN**1504(06)

C-PDJNR/L

Державка с системой рычажного зажима с углом в плане 93°  для негативных 55°  ромбических пластин

øSS L1 L2 f Mин. ød1 rε Пластина
50 90 32 0 - 0.8 DN**1504(06)

50 90 32 0 165 0.8 DN**1504(06)

Обозначение 
C5ADNNN00090-15(1) 

C5ADNNN00090-15N(2) 

C5ADNNN00125-15(1) 50 125 32 0 - 0.8 DN**1504(06)

50 125 32 0 165 0.8 DN**1504(06)

63 100 37.5 0 - 0.8 DN**1504(06)

63 100 37.5 0 190 0.8 DN**1504(06)

63 140 37.5 0 - 0.8 DN**1504(06)

C5ADNNN00125-15N(2) 

C6ADNNN00100-15(1) 

C6ADNNN00100-15N(2) 

C6ADNNN00140-15(1) 

C6ADNNN00140-15N(2) 63 140 37.5 0 190 0.8 DN**1504(06)

C-ADNNN
Державка с системой двойного зажима с углом в плане 63°  для негативных 55°  ромбических пластин

Прижим Зажимной винт Узел подачи СОЖ  Подкладная пластина Винт подкладной пластины  Пружина Пружина 1 Ключ
ACP4S ACS-5W EZ104 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ACS-5W ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 
Обозначение 

C5ADNNN00090-15 

C5ADNNN00090-15N 

C5ADNNN00125-15 

C5ADNNN00125-15N 

C6ADNNN00100-15 

C6ADNNN00100-15N 

C6ADNNN00140-15 

C6ADNNN00140-15N

ACP4S 

ACP4S 

ACP4S 

ACP4S 

ACP4S 

ACP4S 

ACP4S ACS-5W

SATZ-M10X1-

M5 EZ104

SATZ-M10X1-

M5 EZ104

SATZ-M10X1-

M5 EZ104

SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

• “-” В Mин. ød1: не подходит для внутренней расточки.
(1) Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa ( 2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Узел подачи СОЖ Подкладная пластина Рычаг Зажимной винт Пружина КлючОбозначение 

C5PDJN*35060-15N SATZ-M10X1-M5 LCL4 LCS4 LSP4 P-3

C6PDJN*45065-15N SATZ-M10X1-M5

LSD43A 

LSD43A LCL4 LCS4 LSP4S P-3

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

Опция: ASD423 (Подкладная пластина для DN**1506**)

Опция: LSD42A (Подкладная пластина для DN**1506...), LSP4S (Пружинный фиксатор для DN**1506...)

C-PDJNR/L, C-ADNNN: Пластины → B 061 -, CBN → B163 -, PCD → B176

Справочные страницы
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L2L1

f

øS
S

93° 50°

Mин. ød1

Mин. ød2
Правосторонняя (R) 

øSS L1 L2 f Mин. ød1 Mин. ød2 rε Пластина
50 60 32 35 - - 0.8 VC**1604...

50 60 32 35 170 160 0.8 VC**1604...

63 65 41 45 - - 0.8 VC**1604...

Обозначение 
C5SVJCR/L35060-16(1) 

C5SVJCR/L35060-16N(2) 

C6SVJCR/L45065-16(1) 

C6SVJCR/L45065-16N(2) 63 65 41 45 170 190 0.8 VC**1604...

C-SVJCR/L
Державка с системой крепления винтом с углом в плане 93°  для положительных 35°  ромбических 
пластин

L2

f

L1

øS
S

72.5°

øSS L1 L2 f rε Пластина
50 90 32 0 0.8 VC**1604...

Обозначение 
C5SVVCN00090-16(1) 

C5SVVCN00090-16N(2) 50 90 32 0 0.8 VC**1604...

50 125 32 0 0.8 VC**1604...

50 125 32 0 0.8 VC**1604...

63 100 37.5 0 0.8 VC**1604...

63 100 37.5 0 0.8 VC**1604...

C5SVVCN00125-16(1) 

C5SVVCN00125-16N(2) 

C6SVVCN00100-16(1) 

C6SVVCN00100-16N(2) 

C6SVVCN00140-16(1) 63 140 37.5 0 0.8 VC**1604...

C6SVVCN00140-16N(2) 63 140 37.5 0 0.8 VC**1604...

C-SVVCN
Державка  с  системой крепления винтом с углом в плане 72.5°  для положительных  35°  ромбических 
пластин

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Узел подачи СОЖ  Подкладная пластина  Винт подкладной пластины  Ключ Ключ 1Обозначение 

C5SVJC*35060-16 CSTB-3.5L EZ104 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

C5SVJC*35060-16N CSTB-3.5L SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

C6SVJC*45065-16 CSTB-3.5L SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

C6SVJC*45065-16N CSTB-3.5L

SATZ-M10X1-

M5 EZ104

SATZ-M10X1-M5 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

• “-” В Mин. ød1: не подходит для внутренней расточки.
(1) Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa (2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

(1) Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa (2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Узел подачи СОЖ  Подкладная пластина  Винт подкладной пластины  Ключ Ключ 1

CSTB-3.5L EZ104 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

CSTB-3.5L SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

CSTB-3.5L SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

CSTB-3.5L SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

CSTB-3.5L SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

CSTB-3.5L SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

CSTB-3.5L SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

Обозначение 

C5SVVCN00090-16 

C5SVVCN00090-16N 

C5SVVCN00125-16 

C5SVVCN00125-16N 

C6SVVCN00100-16 

C6SVVCN00100-16 

N C6SVVCN00140-16 

C6SVVCN00140-16N CSTB-3.5L

SATZ-M10X1-

M5 EZ104

SATZ-M10X1-

M5 EZ104

SATZ-M10X1-

M5 EZ104

SATZ-M10X1-M5 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F

C-SVJCR/L, C-SVVCN: Пластины → B  147 -, CBN → B169 -, PCD → B177 -

Справочные страницы
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L1 L2

øS
S

f95°

95°                                                                                                       Mин. ød1

Mин. ød2

Державка с системой рычажного зажима с соединением TungCap для негативных  80°  пластин "тригон" с  
каналами для подачи СОЖ под высоким давлением

C-PWLNR/L-CHP

Правосторонняя (R) 

• Применимо для СОЖ под давлением 14 MПa 

øSS L1 L2 f Mин. ød1       Mин. ød2 rε Пластина 

40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0604...

40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0804...

Обозначение 
C4PWLNR/L27050-0604-CHP 

C4PWLNR/L27050-08-CHP 

C6PWLNR/L45065-08-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 WN**0804...

C-PWLNR/L-CHP: Пластины → B 095 -, CBN → B165 

C-CER/L: Пластины → B 384 -

C*PWLNR/L**-08-CHP LSW42BL LCS4 LSP4 LCL4 P-3

C*PWLNR/L**0604-CHP LSW312 LCS3 LSP3 LCL3 P-2.5

C*PWLNR/L**-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

Обозначение Подкладная пластина Зажимн.винт  Пружинный фиксатор Рычаг Обозначение Узел подачи СОЖ Крепёжный винт Ключ 2 
Уплотнительное кольцо

КОМПЛЕКТ ПОДАЧИ 
СОЖ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 
ДЛЯ ТИПА P

L2L1

øS
S

f

Правосторонняя (R) 

øSS L1 L2 f rε Пластина
40 50 25 27 0.8 16ER/L...

50 60 32 35 0.8 16ER/L...

50 60 32 35 0.8 16ER/L...

63 65 41 45 0.8 16ER/L...

Обозначение 
C4CER/L27050-16ERN(2) 

C5CER/L35060-16ER(1) 

C5CER/L35060-16ERN(2) 

C6CER/L45065-16ER(1) 

C6CER/L45065-16ERN(2) 63 65 41 45 0.8 16ER/L...

C-CER/L

Державки TungThread  для наружного резьбонарезания,  зажим на выбор -  винтом или прижимом

(1) Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa (2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

Прижим Зажимной винт Узел подачи СОЖ  Винт подкладной пластины  Подкладная пластина  Ключ Ключ 1
ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 

Обозначение 
C5CE*35060-16ER CSP16 CSTB-3.5ST EZ104 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

C5CE*35060-16ERN CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

C6CE*45065-16ER CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

C6CE*45065-16ERN CSP16 CSTB-3.5ST

SATZ-M10X1-

M5 EZ104

SATZ-M10X1-M5 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

Ключ 1

Справочные страницы
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L2
L1

f

f2

øS
S

30°

95°

95°

Mин. øDm

Правосторонняя (R) 

Mин. øDm øSS L2 L1 f f2 rε ПластинаОбозначение 
C4PCLNR/L17080-12 32 40 80 58.5 17 1.6 0.8 CN**1204...

C-PCLNR/L-IN
Резец с системой рычажного зажима для негативных ромбических 80°  пластин

20°

øS
S

L1
L2

f

f2

93°

Mин. øDm

Правосторонняя (R) 

Mин. øDm øSS L1 L2 f f2 rε Пластина
38 40 70 50 20 5 0.8 DN**1504...

Обозначение 
C4ADUNR20070-15 
C4ADUNR27090-15 50 40 90 - 27 7 0.8 DN**1504...

C-ADUNR/L

93°

L1
L2

f øS
S

f2 30°

Mин. øDm

Правосторонняя (R) 

Mин. øDm øSS L1 L2 f f2 rε ПластинаОбозначение 
C4PDUNR/L17080-11 32 40 80 58.5 17 4.4 0.8 DN**1104...

C-PDUNR/L
Резец с системой рычажного зажима для негативных ромбических 55°  пластин

Опция: ASD423 (Подкладная пластина для DN**1506**)

C-PCLNR/L-IN: Пластины → B 050 -, CBN → B163 -, PCD → B176 

C-ADUNR/L:      Пластины → B 061 -, CBN → B163 -, PCD → B176

C-PDUNR/L:      Пластины → B 061 -

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Рычаг Зажимной винт Ключ Обозначение

 C-PCLNR/L-IN LCL43N LCS43 P-2.5

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Обозначение Прижим Зажимной винт  Подкладная пластина  Винт подкладной пластины  Пружина Пружинный фиксатор      Ключ

C-ADUNR/L ACP4S ACS-5W ASD423(04) CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПа

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Рычаг Зажимной винт  Подкладная пластина    Пружина КлючОбозначение 

LCL33L LCS3 ELSD317BR LSP3 P-2.5C4PDUNR17080-11 

C4PDUNL17080-11 LCL33L LCS3 ELSD317BL LSP3 P-2.5

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa

Справочные страницы
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C-CHSR/L

Хвостовик TungCut  для прямого крепления лезвий CAER /  L  и  CAFR /  L 

L1

f 1

øS
S

L3

A

B
Правосторонняя (R) 

øSS L1 L3 f1 A BОбозначение 
C4CHFVR/L27050N(2) 40 42.5 36 27 Таблица* Таблица*

C5CHFVR/L35060N(2) 50 49.5 36 35 Таблица* Таблица*

C6CHFVR/L45065(1) 63 54.5 41 45 Таблица* Таблица*

C6CHFVR/L45065N(2) 63 54.5 41 45 Таблица* Таблица*

C-CHFVR/L

Хвостовик TungCut  для перпендикулярного крепления лезвий CAER /  L  и  CAFR /  L 

L1

f 1 øS
S

L3B A
Правосторонняя (R) 

øSS L1 L3 f1 A BОбозначение 
C4CHSR/L27050N(2) 40 50 36 16.5 Таблица* Таблица*

C5CHSR/L35060(1) 50 60 36 24.5 Таблица* Таблица*

C5CHSR/L35060N(2) 50 60 36 24.5 Таблица* Таблица*

C6CHSR/L45065N(2) 63 65 41 34.5 Таблица* Таблица*

(1) Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa  (2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
* См. таблицу  смещений размеров ниже 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Обозначение Узел подачи СОЖ Узел подачи СОЖ 1 Зажимной винт Ключ

C5CHFV*35060N SATZ-M10X1-M5 - CSHB-6-A P-4

C6CHFV*45065 CNZ125 PNZ5 CSHB-6-A P-4

C6CHFV*45065N SATZ-M10X1-M5 - CSHB-6-A P-4

(1) Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa (2) Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
*См. таблицу Размеры вступа для резца ниже

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Узел подачи СОЖ Узел подачи СОЖ 1 Зажимной винт КлючОбозначение 

C4CHS*27050N SATZ-M8X1-M3 - CSHB-6-A P-4

C5CHS*35060 CNZ125 PNZ5 CSHB-6-A P-4

C*CHS**506*N SATZ-M10X1-M5 - CSHB-6-A P-4

Комбинация лезвий и державок

Державка
Лезвие

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
CHFVR... ● ●

CHFVL... ● ●

● : Соответствие

Комбинация лезвий и державок

Державка
Лезвие

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
CHSR... ● ●

CHSL... ● ●

● : Соответствие

*Таблица: Размеры уступа для резца
   Лезвие          Применение                                                 A B

Внешняя 
обработка 
канавок

CAER/L-3T16 16 10.4

CAER/L-4T16 16 10.5

CAER/L-5T20 20 10.5

CAER/L-6T20 20 10.5

Обработка 
торцевых
 канавок

CAFR/L-3T12-* 12 10.4

CAFR/L-4T16-* 16 10.5

CAFR/L-5T20-* 20 10.5

CAFR/L-6T20-* 25 10.5

F014 www.tungaloy.com
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L1

ar

f
W

Правосторонняя (R)

Обозначение Размер посадочного места ar W L1 f Хвостовик
CAER/L-3T16 3 16 3 45 10.4 CHSR/L, CHRVL/R

CAER/L-4T16 4 16 4 45 10.5 CHSR/L, CHRVL/R
CAER/L-5T20 5 20 5 49 10.5 CHSR/L, CHRVL/R
CAER/L-6T20 6 20 6 49 10.5 CHSR/L, CHRVL/R

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Винт КлючОбозначение 

CAER/L BHM6-20-A P-4

CAER/L

Лезвия для наружной обработки канавок и точения

L1

ar

f
W

øD макс.
øD мин.

Размер посадочного места øDm øD мaкс ar W L1

Правосторонняя (R)

 f
3 40 55 12 3 45 10.4

3 55 75 12 3 45 10.4

3 75 100 12 3 45 10.4

3 100 140 12 3 45 10.4

3 140 200 12 3 45 10.4

4 50 70 16 4 45 10.5

4 70 100 16 4 45 10.5

4 100 150 16 4 45 10.5

4 150 250 16 4 45 10.5

5 55 80 20 5 49 10.5

5 80 120 20 5 49 10.5

5 120 180 20 5 49 10.5

5 180 300 20 5 49 10.5

5 300 ∞ 20 5 49 10.5

6 60 90 25(1) 6 55 10.5

6 90 150 25(1) 6 55 10.5

6 150 250 25(1) 6 55 10.5

Обозначение 
CAFR/L-3T12-040055 

CAFR/L-3T12-055075 

CAFR/L-3T12-075100 

CAFR/L-3T12-100140 

CAFR/L-3T12-140200 

CAFR/L-4T16-050070 

CAFR/L-4T16-070100 

CAFR/L-4T16-100150 

CAFR/L-4T16-150250 

CAFR/L-5T20-055080 

CAFR/L-5T20-080120 

CAFR/L-5T20-120180 

CAFR/L-5T20-180300 

CAFR/L-5T20-300000 

CAFR/L-6T25-060090 

CAFR/L-6T25-090150 

CAFR/L-6T25-150250 

CAFR/L-6T25-250400 6 250 400 25(1) 6 55 10.5

CAFR/L
Лезвия для торцевой обработки канавок и точения

Пластины:
DGS, SGS, DGM, 
SGM, DTX, DTE, 
DGG, DTR, SGN

Пластины 5)

CAFR/L-3T12-040055: DTF 
Хвостовики: CHFVR/
L, CHSR/L

(1) Если глубина канавки превышает общую длину пластины -1,5 мм, рекомендуется использовать одностороннюю пластину. 
(2) Значение «f» - это размер пластины с шириной канавки (W) в приведенной выше таблице.
(3) Не применимо для CAFR / L-3T12-040055.
(4) Размеры посадочных мест DTF составляют всего 3 и 4.
(5) Мин. диаметр øDm DTE, DGS и DGM пластин.

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Винт КлючОбозначение 

CAFR/L BHM6-20-A P-4

CAER/L, CAFR/L: Пластины → C 077 -

Справочные страницы
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DGM / SGM ● ● ●

DGS / SGS ● ● ●

DTE ● ● ● ●

DGG ● ●

DGE ●

DTX ● ● ● ● ● ● ●

DTI ● ●

DGIM / DGIS ●

DTF ● ●

DTR ● ● ● ●

DTIU
● ●

DTA
● ●

SGN ●

ПРИМЕНЕНИЕ ПЛАСТИН

	 Отрезка
Точение

Применение

Пластина

Подрезание Подрезание

Обработка
алюминиевых колёс

Обработка 
алюминиевых колёс

	  Торцевая 	   Торцевое
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h1

L1

h
h2

f

f1
L2

øS
S

Левосторонняя  (L) 

C-ADER/L
Адаптеры для державок с квадратным хвостовиком

øD1

f1

L1

L2 L3 h1 h2

h3

b

øS
S

L2

L3

øD

L
øD

1

b h1 h2
H4

h3
 

H
5

Левосторонняя (L) 

Обозначение øSS L1 L2 L3 f1 h1 b h2 h3 øD1
C5ASHR/L201 50 98 63.5 24.5 10 20 20 33 30 90

C6ASHR251-J 63 120 82 38 4.5 25 25 31.5 29.5 90

C6ASHL251 63 120 70 30 13 25 25 32 38 100

C8ASHR/L32-1 80 140 95 35 8 32 32 32 40 110

Обозначение øD1 h1 b L L2 L3 h3 H5 h2 H4 øD
C5ASHA20 50 20 20 58 46 38 38 38 31.5 76.5 90

C6ASHA20 63 20 20 60 46 40 38 38 31.5 76.5 90

C6ASHA25 63 25 25 71 61 46 45 45 31.6 86.5 110

C-ASHR/L

Адаптеры для державок с квадратным хвостовиком

C-ASHA
Адаптеры для державок с квадратным хвостовиком

Обозначение øSS f1 L2 f h1 h2 h L1
C3ADE-16R/L 32 17 45 16 16 26 16 45

C4ADE-20R/L 40 8 49.2 20 20 26 20 57

C5ADE-20R/L 50 8 55.2 20 20 20 20 57

• Стандартный хвостовик должен быть укорочен. 
• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 

• Стандартный хвостовик должен быть укорочен. 
• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 
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L3

L1 L2

f

L

h

f1
 1

6.
6

74

øS
S

Форсунка СОЖ

ø90

Обозначение øSS f1 L2 L L3 h f L1
C4ADES-20 40 41.6 98 85 71 20 25 67

C5ADES-20 50 41.6 98 85 71 20 25 67

C-ADES

Адаптеры для державок с квадратным хвостовиком

f2

L2

h2

H
5

øD

L

øS
S

h3

h1

b

Левосторонняя  (L) 

Обозначение øSS h1 b L2 L h2 h3 H5 f2 øD 
C5ASHR/L20-45 50 20 20 - 127 26 36 31.5 15 72

C6ASHR/L20-45 63 20 20 70 102 33 41.6 38 15 72

C6ASHR/L25-45 63 25 25 70 102 33 41.6 38 15 100

C-ASHR/L-45
Адаптеры для державок с квадратным хвостовиком с углом 45° 

• Стандартный хвостовик должен быть укорочен. 
• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 

• Стандартный хвостовик должен быть укорочен. 
• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 
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Обозначение øSS ød2 øD1 L L1 Рис.
C5ABB-25-60 50 25 63 100 60 2

C6ABB-25-60C* 63 25 63 95 60 1

C6ABB-40-70C* 63 40 75 105 71 3

C8ABB25-60 80 25 63 100 60 2

C8ABB40-72 80 40 75 105 71 2

C-ABB
Адаптеры с втулками для расточных резцов 

ød
2

øD
1

G

L

øS
S

ød
2

øD
1

L

øS
S

Обозначение øSS ød2 øD1 L G Рис.
SC25T6A 25 6 31 56 M6 A

SC25T8A 25 8 31 56 M8 A

SC25T10A 25 10 31 56 M8 A

SC25T12A 25 12 31 56 M8 A

SC25T16B 25 16 31 56 - B

SC25T20B 25 20 31 56 - B

SC40T6A 40 6 46 58 M6 A

SC40T8A 40 8 46 58 M6 A

SC40T10A 40 10 46 58 M8 A

SC40T12A 40 12 46 58 M8 A

SC40T16B 40 16 46 58 - B

SC40T20B 40 20 46 58 - B

SC40T25B 40 25 46 58 - B

SC40T32B 40 32 46 58 - B

SC

Втулки для C-ABB адаптеров

Рис.  A Рис.  B

L1

ød
2

øD
1

L
øS

S
L

øS
S

ød
2

øD
1

L1 33L1

ød
2

øD
1

L

øS
S

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

C…ABB-25-60/C SRM10X6DIN913 SRM6X8DIN913

C6ABB-40-70/C SRM10X6DIN913 SRM6X8DIN913

C8ABB25-60 SRM10X6DIN913 -

C8ABB40-72

Используется с втулками А-типа 

SRM10X20DIN915 

SRM12X20DIN915 

SRM10X20DIN915 

SRM12X20DIN915

Используется с втулками Б-типа 

SRM10X12DIN1835-B 

SRM12X16DIN1835-B 

SRM10X12DIN1835-B 

SRM12X16DIN1835-B SRM10X6DIN913 -

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение
Выпускной винт для 

внутренней подачи СОЖ  
Выпускной винт для 

наружной подачи СОЖ  
Зажимной винт

* Используйте соответствующий выходной винт в соответствии с настройками инструмента.
• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
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L

L1

ød2

G

øS
S

øD
1

Обозначение øSS L L1 ød2 øD1 G
C4ADI10 40 50 20 10 36 M6

C4ADI12 40 50 24 12 36 M8

C4ADI16 40 50 32 16 36 M8

C4ADI20 40 60 35 20 36 M10

C4ADI25 40 70 45 25 54 M12

C5ADI10 50 60 26 10 36 M6

C5ADI12 50 60 26 12 36 M8

C5ADI16 50 60 32 16 36 M8

C5ADI20 50 60 40 20 36 M10

C5ADI25 50 70 50 25 54 M12

C5ADI32 50 100 76 32 68 M12

C6ADI12 60 65 36 12 36 M8

C6ADI16 60 65 36 16 36 M8

C6ADI20 60 65 40 20 36 M10

C6ADI25 60 76 51 25 54 M12

C6ADI32 60 100 76 32 68 M12

C6ADI40 60 100 76 40 98 M12

C6ADI50 60 115 76 50 98 M12

C8ADI12 80 70 36 12 36 M8

C8ADI16 80 70 36 16 36 M8

C8ADI20 80 70 40 20 36 M10

C8ADI25 80 80 51 25 54 M12

C8ADI32 80 110 86 32 68 M12

C8ADI40 80 115 86 40 98 M12

C8ADI50 80 115 86 50 98 M12

C-ADI
Адаптеры для расточных резцов

B
1

f1

L

øS
S

Обозначение øSS f1 L B1
C6TBK-32R/L 63 32 138 32

C8TBK-32R 80 40.5 147 32

C8TBK-52R 80 40.5 161 52

C-TBK-R/L

Адаптеры для отрезных и канавочных лезвий

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

• Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa 
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C-EM
Державки Weldon для концевых фрез (DIN1835 форма  B )

øSS ød2 øD1 L L1 L2макс.

C3EM6X45 32 6 25 45 25 29

C3EM8X45 32 8 28 45 25 35

C3EM10X50 32 10 35 50 30 39

C3EM12X55 32 12 42 55 35 43

C4EM06X50 40 6 25 50 30 29

C4EM08X50 40 8 28 50 30 35

C4EM10X50 40 10 35 50 30 39

C4EM12X55 40 12 42 55 35 43

C4EM14X55 40 14 44 55 35 43

C4EM16X60 40 16 48 60 40 47

C5EM06X50 50 6 25 50 30 29

C5EM08X50 50 8 28 50 30 35

C5EM10X55 50 10 35 55 35 39

C5EM12X60 50 12 42 60 40 43

C5EM14X60 50 14 44 60 40 43

C5EM16X60 50 16 48 60 40 47

C5EM18X60 50 18 50 60 40 47

C5EM20X60 50 20 52 60 40 49

C5EM25X85 50 25 65 85 65 64

C6EM6X55 63 6 25 55 33 29

C6EM8X55 63 8 28 55 33 35

øSS ød2 øD1 L L1 L2макс.

C6EM10X60 63 10 35 60 38 39

C6EM12X60 63 12 42 60 38 43

C6EM14X60 63 14 44 60 38 43

C6EM16X65 63 16 48 65 43 47

C6EM18X65 63 18 50 65 43 47

C6EM20X65 63 20 52 65 43 49

C6EM25X80 63 25 65 80 58 68

C6EM32X90 63 32 72 90 68 68

C6EM40X100 63 40 90 100 78 78

C8EM06X70 80 6 25 70 40 30

C8EM08X70 80 8 28 70 40 35

C8EM10X70 80 10 35 70 40 39

C8EM12X70 80 12 42 70 40 43

C8EM14X70 80 14 44 70 40 43

C8EM16X70 80 16 48 70 40 47

C8EM18X70 80 18 50 70 40 47

C8EM20X70 80 20 52 70 40 49

C8EM25X90 80 25 65 90 60 68

C8EM32X95 80 32 72 95 65 68

C8EM40X110 80 40 90 110 80 68

C8EM50X120 80 50 98 120 90 90

Обозначение Обозначение

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

L1 L1

ød
2

ød
2

øD
1

øD
1

L

L2макс.

L2макс.

L

øS
S

øS
S

ød2 ≥ 25
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L1
L

Lмин.
Lмакс.

L1
L

2° 2°

øS
S

øS
S

ød
2

ød
2

øD
1

øD
1

Lмин.
Lмакс.

2°

J

JG

Обозначение øSS ød2 øD1 L Lмин. Lмакс. L1 J G
C4EM06X70E 40 6 25 70 30 35 50 M5 M14

C4EM08X70E 40 8 28 70 35 43 50 M6 M14

C4EM10X70E 40 10 35 70 39 45 50 M8 M14

C4EM12X75E 40 12 42 75 44 49 55 M10 M14

C4EM14X75E 40 14 44 75 44 49 55 M10 M14

C5EM06X70E 50 6 25 70 30 35 50 M5 M16

C5EM08X70E 50 8 28 70 35 43 50 M6 M16

C5EM10X70E 50 10 35 70 39 45 50 M8 M16

C5EM12X75E 50 12 42 75 44 49 55 M10 M16

C5EM14X75E 50 14 44 75 44 49 55 M10 M16

C5EM16X80E 50 16 48 80 47 52 60 M12 M16

C5EM18X80E 50 18 50 80 47 52 60 M12 M16

C5EM20X85E 50 20 52 85 49 55 65 M16 M16

C6EM06X75E 63 6 25 75 30 36 53 M5 M20

C6EM08X75E 63 8 28 75 35 43 53 M6 M20

C6EM10X75E 63 10 35 75 39 46 53 M8 M20

C6EM12X80E 63 12 42 80 44 49 58 M10 M20

C6EM14X80E 63 14 44 80 44 49 58 M10 M20

C6EM16X85E 63 16 48 85 47 52 63 M12 M20

C6EM18X85E 63 18 50 85 47 52 63 M12 M20

C6EM20X85E 63 20 52 85 49 55 63 M16 M20

C6EM25X90E 63 25 65 90 54 60 68 M20 M20

C6EM32X95E 63 32 72 95 58 63 73 M20 M20

C8EM06X65E 80 6 25 65 30 36 35 M5 M20

C8EM08X65E 80 8 28 65 35 43 35 M6 M20

C8EM10X65E 80 10 35 65 39 46 35 M8 M20

C8EM12X70E 80 12 42 70 44 49 40 M10 M20

C8EM14X70E 80 14 44 70 44 49 40 M10 M20

C8EM16X75E 80 16 48 75 47 52 45 M12 M20

C8EM18X75E 80 18 50 75 47 52 45 M12 M20

C8EM20X80E 80 20 52 80 49 57 50 M16 M20

C8EM25X90E 80 25 65 90 54 60 60 M20 M20

C8EM32X95E 80 32 72 95 58 64 65 M20 M20

C-EM-E

Державки для сверл (DIN1835 форма  E  -  для хвостовика с  наклонной лыской)

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
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C-ER

Оправки с цанговым патроном ER (DIN 6499)

øSS CSI øD1 L L1 J    L2 макс.

C3 ER16X45 1 10 32 ER16 28 45 25 - 39

C3 ER20X45 1 13 32 ER20 34 45 30 - 39.8

C4ER16X70 1 10 40 ER16 28 70 50 M10 41.6

C4ER20X35* 1 13 40 ER20 34 35 27 - 39.8

C4ER20X52 1 13 40 ER20 34 52 32 - 39.1

C4ER25X38* 1 16 40 ER25 42 38 30 - 43.3

C4ER25X52 1 16 40 ER25 42 52 32 - 40.8

C4ER32X54 2 20 40 ER32 50 54 34 - 46.7

C5ER16X100 1 10 50 ER16 28 100 80 M10 61.6

C5ER16X130 1 10 50 ER16 28 130 110 M10 71.6

C5ER20X055 1 13 50 ER20 34 55 35 - 39.3

C5ER20X100 1 13 50 ER20 34 100 80 M12 52.5

C5ER20X130 1 13 50 ER20 34 130 110 M12 52.5

C5ER25X055 1 16 50 ER25 42 55 35 - 40.5

C5ER25X100 1 16 50 ER25 42 100 80 M16 65

C5ER32X057 2 20 50 ER32 50 57 36 - 47.2

C5ER32X100 2 20 50 ER32 50 100 36 M22X1.5 59.4

C6ER16X100 1 10 63 ER16 28 100 78 M10 61.6

C6ER16X130 1 10 63 ER16 28 130 108 M10 71.6

C6ER16X160 1 10 63 ER16 28 160 138 M10 71.6

C6ER20X060 1 13 63 ER20 34 60 38 - 39.5

øSS CSI øD1 L L1 J     L2макс.

C6ER20X100 1 13 63 ER20 34 100 78 M12 52.5

C6ER20X130 1 13 63 ER20 34 130 108 M12 52.5

C6ER20X160 1 13 63 ER20 34 160 138 M12 52.5

C6ER25X060 1 16 63 ER25 42 60 38 - 40.4

C6ER25X100 1 16 63 ER25 42 100 78 M16 65

C6ER25X130 1 16 63 ER25 42 130 108 M16 73

C6ER25X160 1 16 63 ER25 42 160 138 M16 73

C6ER32X060 2 20 63 ER32 50 60 36 - 47.8

C6ER32X100 2 20 63 ER32 50 100 78 M22X1.5 59.4

C6ER32X130 2 20 63 ER32 50 130 108 M22X1.5 69.4

C6ER32X160 2 20 63 ER32 50 160 138 M22X1.5 69.4

C6ER40X065 3 26 63 ER40 63 65 37 - 55

C6ER40X100 3 26 63 ER40 63 100 78 M28X1.5 60

C6ER40X130 3 26 63 ER40 63 130 108 M28X1.5 70

C8ER32X70 2 20 80 ER32 50 70 40 - 47.8

C8ER32X100 2 20 80 ER32 50 100 70 M22x1.5 60.4

C8ER32X160 2 20 80 ER32 50 160 130 M22x1.5 65.4

C8ER40X70 3 26 80 ER40 63 70 40 - 54.8

C8ER40X100 3 26 80 ER40 63 100 70 M28x1.5 60

C8ER40X160 3 26 80 ER40 63 160 130 M28x1.5 71

Обозначение Обозначение

*Без V канавок, только для ручного использования. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER )
• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 

Диапозон
мин.

Диапозон
мин.

Диапозон
макс.

Диапозон
макс.

L1
L

L2макс.

J CSI

øS
S

øD
1
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LLL

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

A A A

H

A H L Рис.
16.8 - 95 2

32 17 95 3

22.5 - 117 2

42.8 25 143 3

28 - 128 2

53.5 30 172 3

Обозначение 
WRENCHER11MINI 

WRENCHER11 

WRENCHER16MINI 

WRENCHER16 

WRENCHER20MINI 

WRENCHER20 

WRENCHER25MINI 29 - 120 2

70 - 207 1

78 - 255 1

95 - 285 1

WRENCHER25 

WRENCHER32 

WRENCHER40 

WRENCHER50 110 - 350 1

48 22 260 3

75 36 303 3

WRENCHER20SHORTRING22 

WRENCHER32SHORT 

WRENCHER40SHORT 94 46 378 3

КЛЮЧ-ER / ER DIN 6499

C-ER-M
Мини-державки ER для оправок с цанговым патроном (DIN 6499)

ADJ C-ER
Оправки с цанговым патроном ER с центрированием

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

øSS CSI øD1 L L1 J L2макс.

C4ER16X70M 0.5 10 40 ER16 22 70 50 M10 41

C5ER16X100M 0.5 10 50 ER16 22 100 80 M10 46

C5ER16X130M 0.5 10 50 ER16 22 130 120 M10 46

C6ER16X100M 0.5 10 63 ER16 22 100 78 M10 46

C6ER16X130M 0.5 10 63 ER16 22 130 108 M10 46

C6ER16X160M 0.5 10 63 ER16 22 160 138 M10 46

øSS CSI øD1 øD3 L L1 L3 L2макс.

50 ER32 2 20 70 50 115 95 52.5 57

Обозначение 
ADJC5ER32 
ADJC6ER32 63 ER32 2 20 70 50 111.5 89.5 52.5 57

Обозначение

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 

Диап. мин.  Диап. макс.

Диап. мин.  Диап. макс.

L1
L

J
L2макс.

øS
S

øD
1

CSI

Ref.

øS
S

øD
3

øD
1

L3

L1

L2max.

L

CSI

0.05 мм. 1°
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J

15

J

15

40

ø3

Рис. 1 Рис. 2

J Рис.
M8X1.0 2

M8X1.25 2

M10X1.5 2

M12X1.0 2

M12X1.75 1

M12X1.75 2

M14X1.0 2

M16X2 2

M16X2 1

M18X1.0 2

M18X1.5 2

M18X1.5 1

M22X1.5 2

M22X1.5 1

Обозначение 
PRESETER-JET8X1 

PRESETER-JET8X1.25 

PRESETER-JET10X1.5 

PRESETER-JET12X1 

PRESETER-JET12X1.75L 

PRESETER-JET12X1.75 

PRESETER-JET14X1 

PRESETER-JET16X2 

PRESETER-JET16X2L 

PRESETER-JET18X1 

PRESETER-JET18X1.5 

PRESETER-JET18X1.5L 

PRESETER-JET22X1.5 

PRESETER-JET22X1.5L 

PRESETER-JET28X1.5 M28X1.5 2

PRESET ER-JET (Регулировочные винты)
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H

L

Внутренний диаметр корпуса фрезы ø      Размер резьбы H L
16 M8 20 180

Обозначение 
WRENCHM8SEMC16 
WRENCHM10SEMC22 22 25 200

25.4 / 27 32 225

31.75 / 32 36 250

38.1 / 40 40 280

WRENCHM12SEMC27 

WRENCHM16SEMC32 

WRENCHM20SEMC40 

WRENCHM24SEMC50 50

M10 

M12 

M16 

M20 

M24 50 315

КЛЮЧ SEMC / DIN6368

L1
L2L

øS
S

ød øD
1

øSS ød øD1 L L2 L1

C4SEM16X32C 40 16 38 32 12 17 8 5

C4SEM16X55C 40 16 38 55 35 17 8 5

C4SEM22X40C 40 22 47 40 20 19 10 5.4

C4SEM22X55C 40 22 47 55 35 19 10 5.4

C5SEM16X35C 50 16 38 35 17 15 8 5

C5SEM16X70C 50 16 38 70 17 50 8 5

C5SEM22X35C 50 22 47 35 19 15 10 5.4

C5SEM22X70C 50 22 47 70 19 50 10 5.4

C5SEM25.4X37C 50 25.4 50 37 22 - 9.525 4.6

C5SEM27X40C 50 27 58 40 21 20 12 6.3

C5SEM31.75X60C 50 31.75 64 60 30 - 12.7 6

C5SEM32X40C 50 32 63 40 24 20 14 7

C6SEM16X50C 63 16 38 50 17 28 8 5

C6SEM16X100C 63 16 38 100 17 78 8 5

C6SEM22X50C 63 22 47 50 19 28 10 5.4

C6SEM22X100C 63 22 47 100 19 78 10 5.4

C6SEM25.4X37C 63 25.4 50 37 22 - 9.525 4.6

C6SEM27X60C 63 27 58 60 21 38 12 6.3

øSS ød øD1 L L2 L1

C6SEM27X100C 63 27 58 100 21 78 12 6.3

C6SEM31.75X60C 63 31.75 64 60 30 - 12.7 6

C6SEM32X60C 63 32 66 60 24 38 14 7

C6SEM38.1X60C 63 38.1 80 60 34 - 15.875 8

C6SEM40X60C 63 40 82 60 27 38 16 8

C8SEM16X50C 80 16 38 50 20 17 8 5

C8SEM16X100C 80 16 38 100 70 17 8 5

C8SEM22X50C 80 22 47 50 20 19 10 5.4

C8SEM22X100C 80 22 47 100 70 19 10 5.4

C8SEM25.4X50C 80 25.4 50 50 22 20 9.525 4.6

C8SEM27X50C 80 27 58 50 20 21 12 6.3

C8SEM27X100C 80 27 58 100 70 21 12 6.3

C8SEM31.75X50C 80 31.75 64 50 30 20 12.7 6

C8SEM32X50C 80 32 66 50 20 24 14 7

C8SEM32X100C 80 32 66 100 70 24 14 7

C8SEM38.1X50C 80 38.1 80 50 34 - 15.875 8

C8SEM40X60C 80 40 82 60 30 27 16 8

C-SEM
Державка для насадных фрез (с  форсункой для подачи СОЖ)

Обозначение ОбозначениеШирина 
ключа

Ширина 
ключа

Высота 
ключа

Высота 
ключа

(Опция: Ключ стопорного винта)• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
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ød

L2

øD5

L

G1

øD
1

øS
S

G

Обозначение øSS ød L2 L øD1 øD 5 G1 G    Ширина ключа       Высота ключа
C8FM60X60 80 60 20 40 128 101.6 M16 M20 25.4 12.4

C-FM

Державки для торцевых фрез

L2
L1

øD2

øD
1

øS
S

L

10

Ts
i

Обозначение Tsi øSS øD1 øD2 L L1 L2
C4ODP10X53 M10 40 18 23 53 33 23

C4ODP12X53 M12 40 21 26 53 33 23

C4ODP16X53 M16 40 29 34 53 33 23

C5ODP10X53 M10 50 18 19.5 53 33 25

C5ODP10X103 M10 50 18 28 103 83 75

C5ODP12X53 M12 50 21 23.5 53 33 25

C5ODP12X103 M12 50 21 31 103 83 75

C5ODP16X53 M16 50 29 34 53 33 25

C5ODP16X103 M16 50 29 36 103 83 75

C6ODP10X55 M10 63 18 19.5 55 33 25

C6ODP10X105 M10 63 18 28 105 83 75

C6ODP10X130 M10 63 18 32 130 108 100

C6ODP12X55 M12 63 21 23.5 55 33 25

C6ODP12X105 M12 63 21 31 105 83 75

C6ODP12X130 M12 63 21 36 130 108 100

C6ODP16X55 M16 63 29 34 55 33 25

C6ODP16X105 M16 63 29 34 105 83 75

C6ODP16X130 M16 63 29 41 130 108 100

C-ODP
Модульная инструментальная система TungFlex (Резьбовое крепление сменных головок)

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 
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L
L1

øS
S

øD
1

øD
2

ød
2

Lмин.
Lмакс.

J

Обозначение øSS Диапазон     ød2 øD1 øD2 L L1 Lмин. Lмакс. J
C5MAXIN20X100 50 6-20 20 51 53 100 75 55 67 M16

C6MAXIN20X95 63 20 51 53 95 73 55 67 M16

C6MAXIN32X115 63 32 69 70 115 93 70 82 M16

C8MAXIN20X95 80 20 51 53 95 65 55 67 M16

C8MAXIN32X115 80

6-20 

6-32 

6-20 

6-32 32 69 70 115 85 70 82 M16

C-TUNGMAX
Державки для силовых патронов

G

ød

øD

L1

L 

ød øD L L1 G
6 20 60 28 M16

8 20 60 28 M16

Обозначение 
SC20SEAL6 

SC20SEAL8 

SC20SEAL10 10 20 60 35 M16

12 20 60 40 M16

14 20 60 40 M16

15 20 60 40 M16

SC20SEAL12 

SC20SEAL14 

SC20SEAL15 

SC20SEAL16 16 20 60 39 M16

6 32 72 28 M24x1.5

8 32 72 28 M24x1.5

10 32 72 35 M24x1.5

12 32 72 40 M24x1.5

14 32 72 40 M24x1.5

15 32 72 40 M24x1.5

16 32 72 44 M24x1.5

18 32 72 44 M24x1.5

19 32 72 44 M24x1.5

20 32 72 46 M24x1.5

24 32 72 46 M24x1.5

SC32SEAL6 

SC32SEAL8 

SC32SEAL10 

SC32SEAL12 

SC32SEAL14 

SC32SEAL15 

SC32SEAL16 

SC32SEAL18 

SC32SEAL19 

SC32SEAL20 

SC32SEAL24 

SC32SEAL25 25 32 72 51 M24x1.5

SC-SEAL
SC герметичные прямые цанги -  метрическая система

(Опция: Ключ для цанги TungMax)  • Применимо для СОЖ под давлением 10 MPa 

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 
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G

ød

øD

L1

L 

Рис. 1 Рис. 2

G
J

8

L
W

K

G

L
W

J K

L

øD

ød øD L L1 G
6 20 60 28 M16

8 20 60 28 M16

Обозначение 
SC20SPR6 

SC20SPR8 

SC20SPR10 10 20 60 35 M16

SC20SPR12 12 20 60 40 M16

SC20SPR14 14 20 60 40 M16

SC20SPR15 15 20 60 40 M16

SC20SPR16 16 20 60 39 M16

SC32SPR6 6 32 72 28 M24x1.5

SC32SPR8 8 32 72 28 M24x1.5

SC32SPR10 10 32 72 35 M24x1.5

SC32SPR12 12 32 72 40 M24x1.5

SC32SPR14 14 32 72 40 M24x1.5

SC32SPR15 15 32 72 40 M24x1.5

SC32SPR16 16 32 72 44 M24x1.5

SC32SPR18 18 32 72 44 M24x1.5

SC32SPR19 19 32 72 44 M24x1.5

SC32SPR20 20 32 72 46 M24x1.5

SC32SPR24 84 32 72 45 M24x1.5

SC32SPR25 25 32 72 51 M24x1.5

L W J G Диапазон Ключ Применение Рис.
28 16 M8X25 M16 6-8 4 SC20 1

15 16 M8X25 M16 10-16 4 SC20 2

30 27 M10X30 M24X1.5 6-14 5 SC32 1

Обозначение 
PRESETSCCAP8x1.25L 

PRESETSCCAP8x1.25 

PRESETSCCAP10x1.5L 

PRESETSCCAP10x1.5 13.5 27 M10X30 M24X1.5 16-25 5 SC32 2

øD L
26 205

Обозначение 
WRENCHMAXIN20HOOK 
WRENCHMAXIN32HOOK 68 240

SC-SPR

SC прямые цанги - метрическая система

PRESET SC CAP

Регулировочный винт для цанг SC 

Ключ
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ød2
L3
L1

4.
5°

øD
2

L

Lмин.
Lмакс.

øD
1

J

øS
S

Обозначение øSS ød2 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин Lмакс J
C4SRKIN6X75 40 6 21 27 75 55 38.1 25 36 M5
C4SRKIN8X75 40 8 21 27 75 55 38.1 25 36 M6
C4SRKIN10X75 40 10 24 32 75 55 50.8 31 42 M8
C4SRKIN12X75 40 12 24 32 75 55 50.8 36 47 M10
C4SRKIN14X80 40 14 27 34 80 60 44.5 36 47 M10
C4SRKIN16X80 40 16 27 34 80 60 44.5 39 50 M12
C4SRKIN18X80 40 18 33 42 80 60 57.2 39 50 M12
C4SRKIN20X85 40 20 33 42 85 65 57.2 41 52 M16
C5SRKIN6X75 50 6 21 27 75 55 38.1 25 36 M5
C5SRKIN8X75 50 8 21 27 75 55 38.1 25 36 M6
C5SRKIN10X75 50 10 24 32 75 55 51.3 31 42 M8
C5SRKIN12X75 50 12 24 32 75 55 51.3 36 47 M10
C5SRKIN14X80 50 14 27 34 80 60 44.5 36 47 M10
C5SRKIN16X80 50 16 27 34 80 60 44.5 39 50 M12
C5SRKIN18X80 50 18 33 42 80 60 57.2 39 50 M12
C5SRKIN20X85 50 20 33 42 85 65 57.2 41 52 M16
C5SRKIN25X90 50 25 44 53 90 70 57.2 47 58 M16
C6SRKIN6X80 63 6 21 27 80 58 38.1 25 36 M5
C6SRKIN8X80 63 8 21 27 80 58 38.1 25 36 M6
C6SRKIN10X80 63 10 24 32 80 58 50.8 31 42 M8
C6SRKIN12X80 63 12 24 32 80 58 50.8 36 47 M10
C6SRKIN14X85 63 14 27 34 85 63 44.5 36 47 M10
C6SRKIN16X85 63 16 27 34 85 63 44.5 39 50 M12
C6SRKIN18X85 63 18 33 42 85 63 57.2 39 50 M12
C6SRKIN20X85 63 20 33 42 85 63 57.2 41 52 M16
C6SRKIN25X90 63 25 44 53 90 68 57.2 47 58 M16
C6SRKIN32X95 63 32 44 53 95 73 57.2 47 58 M16

C-SRKIN
Термоусадочный патрон

ø25

62

2.5
4

øD

LK

G

Цанга
SC прямые цанги

Обозначение G L øD K
M16 30 8 8

M16 44 8 8

PRESETMAXIN16X30 

PRESETMAXIN16X44 

PRESETMAXIN20X55 M20 55 12 12

Крючок для извлечения цанг SC

Обозначение 
EXTRACTORSCCOLLETS         

Регулировочные винты

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa 
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L L1 
L2

øS
S

ød øD
1

W

Обозначение øSS ød L øD1 L1 L2 Ширина ключа      Высота ключа

C6SCA25.4-075 63 25.4 75 40 55 21 6.35 2.38

C6SCA31.75-075 63 31.75 75 46 60 26 7.92 3.17

C8SCA25.4-090 80 25.4 90 40 55 21 6.35 2.38

C8SCA31.75-090 80 31.75 90 46 60 26 7.92 3.17

C-SCA

Державки для пазовых фрез

øD
1

øD
2

H

B

A
øD1 øD2 A B
40 25.4 28.1 6.35

Обозначение 
SCA25.4-02 
SCA31.75-02 46 31.75 35.2 7.92

H
3, 5, 7, 8, 10, 12, 14 
3, 5, 7, 8, 10, 12, 14

SCA

 Втулка к  державкам для пазовых фрез

• Втулки для пазовых фрез не включены.

Втулка
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øD
1

øS
S

L1
L

C
N

Обозначение øSS C øD1 L L1 N* Ключ
HSK63A-C4-080T 63 C4 40 80 54 55 8

HSK63A-C5-090T 63 C5 50 90 64 95 10

HSK63A-C6-110T 63 C6 63 110 74 170 14

HSK100A-C6-110 100 C6 63 110 81 170 14

HSK100A-C8-120 100 C8 80 120 91 170 14

HSK-A-C/-T

Базовые державки с хвостовиком HSK 

L

G
øD

1
CSK: DIN69871 N

D2

L

øD
1

G
CAT

L5

CN

C SK øD1 L G N* Ключ
C4 40 40 30 M16 55 8

C5 40 50 30 M16 95 10

C5 50 50 30 M24 95 10

C6 50 63 30 M24 170 14

Обозначение 
C4ADSKA40X30  

C5ADSKA40X30 

C5ADSKA50X30ADB

  C6ADSKA50X30  

C8ADSKA50X70ADB C8 50 80 70 M24 170 14

C CAT øD1 D2 L L5 G N* Ключ
C4 40 40 44.5 40 35 5/8X11 55 8

C5 40 50 45.2 90 35 5/8X11 95 10

C5 50 50 69.9 40 35 1-8 95 10

C6 50 63 69.85 50 37 1-8 170 14

Обозначение 
C4ADCATI40X40ADB  

C5ADCATI40X90ADB  

C5ADCATI50X40ADB  

C6ADCATI50X50  

C8ADCATI50X100ADB  C8 50 80 70.1 100 35 1-8 170 14

C-ADSKA
Базовые державки с коническими хвостовиками AD /  ADB по DIN 69871 

C-ADCAT

Базовые державки с коническими хвостовиками Caterp i l la r  AD /  ADB 

* Рекомендованное усилие зажима (Н∙м) для крепления.

* Рекомендованное усилие зажима (Н∙м) для крепления.

* Рекомендованное усилие зажима ( Н∙м) для крепления.• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
• Опция: ключ для трубки системы охлаждения

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
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øD
1

øS
S

L
L1

C
N

Обозначение C øSS øD1 L L1 N* Ключ
C4EX-060 C4 40 40 60 80 65 8

C4EX-080 C4 40 40 80 60 65 8

C5EX-080 C5 50 50 80 60 95 10

C5EX-100 C5 50 50 100 80 95 10

C6EX-100 C6 63 63 100 78 170 14

C6EX-140 C6 63 63 140 118 170 14

C8EX-100 C8 80 80 100 70 170 14

C8EX-160 C8 80 80 160 130 170 14

C-EX
Удлинители

*Рекомендованное усилие зажима (Н∙м) для крепления.• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
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øD
1

øS
S

L
L1

C
N

Обозначение C øSS øD1 L L1 N* Ключ
C5-C4RE-060 C4 50 40 60 40 55 8

C5-C4RE-080 C4 50 40 80 60 55 8

C6-C4RE-080 C4 63 40 80 58 55 8

C6-C5RE-080 C5 63 50 80 58 95 10

C6-C5RE-120 C5 63 50 120 98 95 10

C8-C4RE-070 C4 80 40 70 40 55 8

C8-C5RE-080 C5 80 50 80 50 95 10

C8-C6RE-080 C6 80 63 80 50 170 14

C8-C6RE-120 C6 80 63 120 90 170 14

C-RE
Понижающие адаптеры 

øD1
ød2

ød4

L5

L2

b
H4

H
2

H
1

Обозначение CSI ød2 øD1 L2 H1 H2 H4 b L5 ød4
MULTICLAMPC4 40 40.4 78 67 137.5 118.5 19 104 40 12.5

MULTICLAMPC5 50 50 85 72 142 123 19 104 40 12.5

MULTICLAMPC6 60 63 95 72 142 123 19 104 40 12.5

MULTICLAMPC8 80 80 130 90 178 159 19 144 85 12.5

ЗАЖИМНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ (TungCap)
Зажимное приспособление TungCap

* Рекомендованное усилие зажима (Н∙м) для крепления.• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa 
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Заметки
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C☐-DTO-☐C-****-R/L C☐-DTI-☐C-****-R/L

C☐-DDC-☐C-**** C☐-DDS-☐C-****

Неподвижный блок крепления 

Обозначение для блоков крепления

Блок для 
точения

Для наружного
(Установка инструмента пересекающего X)

Для внутреннего
(Установка инструмента перемещающегося по Z)

Приводной 
блок

1

1

5

5

6

6

74

4

3

3

2

2

C*

C*

D

D

T

D

R
L

O
I
S

S
C
X

IC
OC

IC
OC
WC

1

1

2

2

3

3

74

4

5

5 6

6

C3 - D T I   - IC -  *****  - R

C6 - D D C  - OC -    *****

PSC размер Устройство Применение СОЖТочение Рука

Наружное
Внутреннее
Прочее

Внутренняя
Наружная

Прав.
Лев.

PSC размер
Направление  установки
инструмента СОЖУстройство Для вращающегося

инструмента Номер запчасти

Номер запчасти

Прямо: Z

Пересечение: X 
Прочее

Внутренняя
Наружная
Двойная

Опциональный символ 
производителя

Опциональный символ 
производителя

Обозначение приводных блоков

Обозначение блоков для точения  
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C

Lh3

h2h

G1/8

h

L2 L

øDøD
1

C

Обозначение C Размер крепления 
в револьверной голове h h3 h2 L Н*(Н∙м)

C3-DTOS4038R/L C3 40 38 62 95 35

C4-DTOS5048R/L C4 50 48 64 125 50

C5-DTOS6464R/L C5 60 64 68 145 70

C øD øD1 h L L2 Н*(Н∙м)
C3 32 46 30 80 18 35

C4 40 52 38 100 20 50

C4 50 52 48 120 20 50

Обозначение     
C3-DTIR-08018-D32 

C4-DTIR-10020-D40 

C4-DTIR-12020-D50 

C5-DTIR-12024-D50 C5 50 62 48 120 24 70

C-DTOSR/L
Блок с ручным зажимом:  Квадратный хвостовик

C-DTIR
Блок с ручным зажимом:  Круглый хвостовик

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa  *Рекомендованное усилие зажима.

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa  *Рекомендованное усилие зажима.

L

W
1 

W
2

ℓ1  ℓ2 ℓ3        ℓ4
ℓ5

12

W
3 

W
4

W

h
h1

ℓ7

ℓ64-M

C

d1(f6*)

C

Отверстие для СОЖ 

Стопорное кольцо øP 

W   W1 W2      W3 W4      ℓ1 ℓ2       ℓ3 ℓ4      ℓ5 ℓ6 Mℓ7    d1(f6*)        P 
C5 64 32 100 92 35 31 8 19 21 7 11 15 20 P8 M10 70

C6 84 42 122 105 41 35.5 9 26.5 24.5 10 18 15 25 P10 M10 90

Обозначение 
C5-DTOFR/L32048 

C6-DTOFR/L42060 

C8-DTOFR/L50088 C8 100 50 146 133 55 46 12 33 43 13 19 20 32 P11 M12 130

C-DTOFR/L
Блок с ручным зажимом:  Неподвижный

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa *f6 допуск: d 20 & 25 = -0.022 / -0.033, d32 = -0.025 / -0.041 
* Рекомендованное усилие зажима (N∙m) для крепления

Усилие зажима N

h           h1       L N*
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Б л о к и  к р е п л е н и я  и  и н с т р у м е н т  д л я  с т а н к о в  с  Ч П У .

Рис. 1 

R: Правосторонний режущий инструмент, L: Левосторонний режущий инструмент 
T/R: Правосторонний блок крепления, T/L: Левосторонний блок крепления

Рис. 2

T/R
R

R
R

L

L

L

L

R

T/R

T/R

T/R

T/L T/L

T/L

T/L

Выбор для наружного точения
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F039Tungaloy

Б л о к и  к р е п л е н и я  и  и н с т р у м е н т  д л я  с т а н к о в  с  Ч П У .

R: Правосторонний режущий инструмент, L: Левосторонний режущий инструмент 
T/R: Правосторонний блок крепления, T/L: Левосторонний блок крепления

Рис. 1

Рис. 2

L

L

L

L

R

R

R

R

T/R

T/L

T/L

T/L

T/L

T/R

T/R

T/R

Выбор для внутреннего точения
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15

ER11SPREX...AA

ø6
3

82

ER32

110
ø8

1.
2

Обозначение Макс. диаметр инструмента Вес (кг)
TJS20KER32L 3.5 1.1

TJS20KER32R 3.5 1.1

TJS30KER32L 2.5 1.1

TJS30KER32R 2.5 1.1

TJS40KER32L 1.5 1.1

TJS40KER32R 1.5 1.1

Направление  вращения 

инструмента 

L

R

L

R

L

R

TJS-ER32
Высокоскоростные компактные шпиндели с приводом от СОЖ для цанговых патронов ER32

• Макс. диам. хвостовика: ø6 ММ

• Давление для подачи СОЖ через шпиндель станка: мин. 2 MПa / макс. 4 MПa
• Мин. уровень расхода: 12 л/мин

TJSTSDDISPLAY
NUTER11GHS

WRENCHER11SMS
WRENCHDIA3.2X45

	 Обозначение

 Дисплей (опционально)
Гайка

Гаечный ключ
Ключ для установки
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HSK A63 (DIN 69893)

15

ER11SPREX...AA

ø6
3

ø8
1.

2
123

Обозначение Макс. диаметр инструмента Вес (кг)
TJS20KHSKA63L 3.5 1.6

TJS20KHSKA63R 3.5 1.6

TJS30KHSKA63L 2.5 1.6

TJS30KHSKA63R 2.5 1.6

TJS40KHSKA63L 1.5 1.6

TJS40KHSKA63R 1.5 1.6

Направление  вращения 

инструмента  

L

R

L

R

L

R

TJS-HSK A63
Высокоскоростные компактные шпиндели с приводом от СОЖ с хвостовиками HSK A63 

ø8
1.

2

15L

SS (PSC размер)

ø6
3

ER11SPREX...AA

Обозначение SS L Макс. диаметр инструмента         Вес (кг)
TJS20KC5L C5 104 3.5 1.5

TJS20KC5R C5 104 3.5 1.5

TJS30KC5L C5 104 2.5 1.5

TJS30KC5R C5 104 2.5 1.5

TJS40KC5L C5 104 1.5 1.5

TJS40KC5R C5 104 1.5 1.5

TJS20KC6L C6 106 3.5 1.65

TJS20KC6R C6 106 3.5 1.65

TJS30KC6L C6 106 2.5 1.65

TJS30KC6R C6 106 2.5 1.65

TJS40KC6L C6 106 1.5 1.65

TJS40KC6R C6 106 1.5 1.65

Направление  вращения 

инструмента 

L

R

L

R

L

R

L

R

L

R

L

R

TJS-C

Высокоскоростные компактные шпиндели с приводом от СОЖ с хвостовиками TungCap PSC ISO 26623-1 

• Макс. диам. хвостовика: ø6 ММ

• Давление для подачи СОЖ через шпиндель станка: мин. 2 MПa / макс. 4 MПa
• Мин. уровень расхода: 12 л/мин

• Макс. диам. хвостовика: ø6 ММ

• Давление для подачи СОЖ через шпиндель станка: мин. 2 MПa / макс. 4 MПa
• Мин. уровень расхода: 12 л/мин

TJSTSDDISPLAY
NUTER11GHS

WRENCHER11SMS
WRENCHDIA3.2X45

	 Обозначение

 Дисплей (опционально)
Гайка

Гаечный ключ
Ключ для установки

TJSTSDDISPLAY
NUTER11GHS

WRENCHER11SMS
WRENCHDIA3.2X45

	 Обозначение

 Дисплей (опционально)
Гайка

Гаечный ключ
Ключ для установки
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DIN6987140

15

ø6
3

115

ø8
1.

2
ø8

1.
2

ø20h6

15

ER11SPREX...AA

ø6
3

126
83

G1/4

Обозначение Макс. диаметр инструмента Вес (кг)
TJS20KST20L 3.5 1.1

TJS20KST20R 3.5 1.1
TJS30KST20L 2.5 1.1
TJS30KST20R 2.5 1.1

TJS40KST20L 1.5 1.1

TJS40KST20R 1.5 1.1

Направление  вращения 

инструмента 

L

R

L

R

L

R

TJS-ST

Высокоскоростные компактные шпиндели с приводом от СОЖ с прямыми (цилиндрическими)  
хвостовиками

Вес (кг)
1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

Обозначение 
TJS20KDIN6987140L 
TJS20KDIN6987140R 
TJS30KDIN6987140L 
TJS30KDIN6987140R 
TJS40KDIN6987140L 
TJS40KDIN6987140R

Макс. диаметр 
инструмента 

ø3.5

ø3.5

ø2.5

ø2.5

ø1.5

ø1.5 1.6

Направление  вращения 

инструмента  

L

R

L

R

L

R

TJS-DIN69871
Высокоскоростные компактные шпиндели с приводом от СОЖ с хвостовиками DIN69871 

• Макс. диам. хвостовика: ø6 ММ

• Давление для подачи СОЖ через шпиндель станка: 2 MПa / макс. 4 MПa
• Мин. уровень расхода: 12 л/мин

• Макс. диам. хвостовика: ø6 ММ

• Давление для подачи СОЖ через шпиндель станка:  2 MПa / макс. 4 MПa
• Мин. уровень расхода: 12 л/мин

TJSTSDDISPLAY
NUTER11GHS

WRENCHER11SMS
WRENCHDIA3.2X45

	 Обозначение

 Дисплей (опционально)
Гайка

Гаечный ключ
Ключ для установки

TJSTSDDISPLAY
NUTER11GHS

WRENCHER11SMS
WRENCHDIA3.2X45

	

 Дисплей (опционально)
Гайка

Гаечный ключ
Ключ для установки
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75.7

ø3
3.

2

ø1
9.

9

24

СтанокОбозначение 
INDER11TOOLADAPTER TJS шпиндели

Y

ER-SRK Переходник для усадочной цанги
Переходник для усадочной цанги ER11 для аппарата индукционного нагрева

29.0130.0

80
.0

Обозначение Станок
TJS шпиндели

Беспроводной дисплей для отображения скорости вращения
Дисплей для отображения скорости вращения для высокоскоростных шпинделей SPINJET

SS

ød
2m

in
m

ax

SS ød 2 мин. ød2 макс.

ER11 0.5 1

Обозначение 
ER11SPR0.5-1AA 
ER11SPR1-2AA ER11 1 2

ER11SPR2-3AA ER11 2 3

ER11SPR3-4AA ER11 3 4

ER11SPR4-5AA ER11 4 5

ER11SPR5-6AA ER11 5 6

ER11SPR6-7AA ER11 6 7

ER-SPR-AA
ER 11 Цанга AA 

Биение цанги АА : 0.005 мм

0.005

46-48 HRC  N5

TJSTSDDISPLAY
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+10 мм
+15 мм

40,000 30,000 20,000

TJS40K... TJS30K TJS20K

2 2 2

12 12 12

6 6 6

0.2 - 1.5 1.6 - 2.5 2.6 - 3.5

クーラント圧

2 MПa 3 MПa 4 MПa 

TJS20K-ER32 20000 30000 40000 

TJS30K-ER32 30000 40000 50000 

TJS40K-ER32 40000 50000 60000 

SS

L1

øD
2

øD
1

ød
24º

Lмин.

Обозначение SS ød2 L1 Lмин. øD2 øD1
ER11SRK3X10 ER11 3 10 9.5 8.5 7.6

ER11SRK3X25 ER11 3 25 11.5 8.5 7.6

ER11SRK4X10 ER11 4 10 9.5 8.5 7.6

ER11SRK4X25 ER11 4 25 11.5 8.5 7.6

ER-SRK Усадочные цанги

Усадочные цанги ER11 для аппарата индукционного нагрева

Пружинная цанга Усадочная 
цанга

Удлинённая усадочная  
цанга

• Только для твердосплавного инструмента

Кол-во оборотов: n (об./мин. )
Обозначение

Давление СОЖ: (MПa)

Мин. уровень расхода: (л/мин.)

Макс. диам. хвостовика: øDs(мм)

Диам. инструмента: øD c (мм)

Цвет кольца

Форма

Синий Красный Жёлтый

Это приблизительные значения об./мин., они 
зависят от давления СОЖ, расхода и типа.

Соотношение скорости и давления

Тип шпинделя
/ 

n (об/мин.)

Давление СОЖ

58-60 HRC  N5➚ A 0.003A

Обозначение øA
NUTER11GHS 16

B                C                        Ключ 
 11.5      M13X 0.75      WRENCHER11SMS

Гайка и ключ для цанг

Обозначение
WRENCHDIA3.2x45

Ключ для установки

B

øAC ø3
.2

 m
m

Max.
10 MPaС
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SS

ER 16-20 ER 25-20

CSI

øD
3

øD
3

øD2

G

L
  L1

  L3
J

SS CSI     Диапазон L L1 L3 øD3 øD2 J G
30 ER16 0.5-10 63 43.9 28 28 - M10 M12
40 ER16 0.5-10 63 43.9 - 28 - M12 M16
40 ER16 0.5-10 63 43.9 - 28 - M12 M16
40 ER16 0.5-10 100 80.9 - 28 - M12 M16
40 ER16 0.5-10 100 80.9 - 28 - M12 M16
40 ER16 0.5-10 160 140.9 85 28 40 M12 M16
40 ER16 0.5-10 160 140.9 85 28 40 M12 M16
40 ER20 1-13 63 43.9 - 34 - M12 M16
40 ER20 1-13 63 43.9 - 34 - M12 M16
40 ER20 1-13 100 80.9 - 34 - M12 M16
40 ER20 1-13 100 80.9 - 34 - M12 M16
40 ER20 1-13 160 140.9 91 34 44 M12 M16
50 ER16 0.5-10 100 80.9 - 28 - M12 M24
50 ER16 0.5-10 100 80.9 - 28 - M12 M24

Обозначение 
DIN6987130ER16X63 (1) 

DIN6987140ER16X63 
DIN6987140ER16X63B 
DIN6987140ER16X100 
DIN6987140ER16X100B 
DIN6987140ER16X160 
DIN6987140ER16X160B 
DIN6987140ER20X63 
DIN6987140ER20X63B 
DIN6987140ER20X100 
DIN6987140ER20X100B 
DIN6987140ER20X160 
DIN6987150ER16X100 (1)

DIN6987150ER16X100B 
DIN6987150ER16X160 (1) 50 ER16 0.5-10 160 140.9 85 28 40 M12 M24
DIN6987150ER16X160B 50 ER16 0.5-10 160 140.9 85 28 40 M12 M24
DIN6987150ER16X200 (1) 50 ER16 0.5-10 200 180.9 110 28 40 M10 M24
DIN6987150ER16X200B 50 ER16 0.5-10 200 180.9 110 28 40 M10 M24
DIN6987150ER20X100 (1) 50 ER20 1-13 100 80.9 - 34 - M12 M24
DIN6987150ER20X100B 50 ER20 1-13 100 80.9 - 34 - M12 M24
DIN6987150ER20X160 (1) 50 ER20 1-13 160 140.9 86 34 45 M12 M24
DIN6987150ER20X160B 50 ER20 1-13 160 140.9 86 34 45 M12 M24
DIN6987130ER32X65 (1) 30 ER32 2-20 65 45.9 32 50 40.4 M18x1.5 M12
DIN6987140ER25X65 40 ER25 1-16 65 45.9 28 42 32.4 M16x2 M16
DIN6987140ER25X65B 40 ER25 1-16 65 45.9 28 42 32.4 M16X2 M16
DIN6987140ER25X100 40 ER25 1-16 100 80.9 - 42 - M16x2 M16
DIN6987140ER25X100B 40 ER25 1-16 100 80.9 - 42 - M16X2 M16
DIN6987140ER25X150 40 ER25 1-16 150 130.9 - 42 - M16x2 M16
DIN6987140ER25X150B 40 ER25 1-16 150 130.9 - 42 - M16X2 M16
DIN6987140ER32X65 40 ER32 2-20 65 45.9 32 50 40.4 M22x1.5 M16
DIN6987140ER32X65B 40 ER32 2-20 65 45.9 32 50 40.4 M22X1.5 M16
DIN6987140ER32X100 40 ER32 2-20 100 80.9 35 50 49 M22x1.5 M16
DIN6987140ER32X100B 40 ER32 2-20 100 80.9 35 50 49 M22X1.5 M16
DIN6987140ER32X150 40 ER32 2-20 150 130.9 35 50 49 M22x1.5 M16
DIN6987140ER32X150B 40 ER32 2-20 150 130.9 35 50 49 M22X1.5 M16
DIN6987140ER40X70 40 ER40 3-26 70 50.9 32 63 50.4 M28x1.5 M16
DIN6987140ER40X70B 40 ER40 3-26 70 50.9 32 63 50.4 M28X1.5 M16
DIN6987140ER40X100 40 ER40 3-26 100 80.9 32 63 50.4 M28x1.5 M16
DIN6987140ER40X100B 40 ER40 3-26 100 80.9 32 63 50.4 M28X1.5 M16
DIN6987150ER25X100 (1) 50 ER25 1-16 100 80.9 - 42 - M16x2 M24
DIN6987150ER25X100B 50 ER25 1-16 100 80.9 - 42 - M16X2 M24
DIN6987150ER25X150 (1) 50 ER25 1-16 150 130.9 80.9 42 50 M16x2 M24
DIN6987150ER25X150B 50 ER25 1-16 150 130.9 80.9 42 50 M16X2 M24
DIN6987150ER25X200 (1) 50 ER25 1-16 200 180.9 85 42 55 M16x2 M24
DIN6987150ER25X200B 50 ER25 1-16 200 180.9 85 42 55 M16X2 M24
DIN6987150ER32X100 (1) 50 ER32 2-20 100 80.9 - 50 - M22x1.5 M24
DIN6987150ER32X100B 50 ER32 2-20 100 80.9 - 50 - M22X1.5 M24
DIN6987150ER32X150 (1) 50 ER32 2-20 150 130.9 - 50 - M22x1.5 M24
DIN6987150ER32X150B 50 ER32 2-20 150 130.9 - 50 - M22X1.5 M24
DIN6987150ER32X200 (1) 50 ER32 2-20 200 180.9 - 50 - M22x1.5 M24
DIN6987150ER32X200B 50 ER32 2-20 200 180.9 - 50 - M22X1.5 M24
DIN6987150ER40X100 (1) 50 ER40 3-26 100 80.9 - 63 - M28x1.5 M24
DIN6987150ER40X100B 50 ER40 3-26 100 80.9 - 63 - M28X1.5 M24
DIN6987150ER40X150 (1) 50 ER40 3-26 150 130.9 - 63 - M28x1.5 M24
DIN6987150ER40X200 (1) 50 ER40 3-26 200 180.9 - 63 - M28x1.5 M24
DIN6987150ER40X200B 50 ER40 3-26 200 180.9 - 63 - M28X1.5 M24
DIN6987150ER50X100 (1) 50 ER50 10-34 100 80.9 - 78 - M36x1.5 M24
DIN6987150ER50X100B 50 ER50 10-34 100 80.9 - 78 - M36X1.5 M24
DIN6987150ER50X150 (1) 50 ER50 10-34 150 130.9 - 78 - M36x1.5 M24

DIN69871-ER (Оправка с цанговым патроном )
Оправки с цанговым патроном ER с хвостовиком по DIN69871 

•  
Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa

.
.  Добавьте В для подачи СОЖ через фланец. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

ШтревельГайка Ключ
Цанговый 
патрон ER 

Регул. винты

F124F125 F127 F128F101

(1) Сбалансировано до G6.3 при 12000 об/мин. 

Справочные страницы
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SS

øD
3

G
1

 L
 L1

G J
CSI

SS CSI Диапазон L L1 øD3 J G G1
40 ER32 2-20 28.6 9.5 40 M16 M16 M40x1.5

50 ER32 2-20 28.6 9.5 40 M22x1.5 M24 M40x1.5

Обозначение 
DIN6987140ER32SHORT 
DIN6987150ER32SHORT 
DIN6987150ER40SHORT 50 ER40 3-26 28.6 9.5 50 M28x1.5 M24 M50x1.5

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• Добавьте В для подачи СОЖ через фланец.

DIN69871-ER-SHORT (Оправка с цанговым патроном  для небольшого вылета )
Цанговые патроны TungShort  с  хвостовиком по DIN69871 

SS

CSI

øD
3

øD
1

G
L
L1

L3J

Балансировочные кольца

SS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 øD1 J G
40 ER16 0.5-10 100 80.9 44 28 44 M10 M16

40 ER20 1.0-13 100 80.9 51 34 44 M12 M16

40 ER20 1.0-13 160 140.9 87 34 44 M12 M16

40 ER25 1.0-16 100 80.9 51 42 44 M16x1.5 M16

40 ER25 1.0-16 160 140.9 88 42 44 M16x1.5 M16

40 ER32 2.0-20 100 80.9 36 50 60 M22x1.5 M16

Обозначение 
DIN6987140ER16X100BIN 
DIN6987140ER20X100BIN 
DIN6987140ER20X160BIN 
DIN6987140ER25X100BIN 
DIN6987140ER25X160BIN 
DIN6987140ER32X100BIN 
DIN6987140ER40X100BIN 40 ER40 3.0-26 100 80.9 36 63 60 M28x1.5 M16

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• Сбалансировано до G2.5 при 20000 об/мин.

DIN69871-ER BIN (Оправка с цанговым патроном )
Цанговые патроны TungBalance с настраиваемым динамическим балансом с хвостовиком по DIN69871 

ШтревельГайка КлючЦанговый 
патрон ER 

Регул.винтый винт

F124F125 F127 F128F101

Справочные  страницы
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SS

ød
2 øD

3

øD2
Lмин.

Lмакс.

L1
LJ

G

SS ød2   Диапазон L L1 Lмин. Lмакс øD3 øD2 J G
40 20 6-20 95 76 56 69 51 53 M16 M16

40 32 6-32 106 87 70 83 69 70 M16 M16

50 20 6-20 105 86 56 69 51 53 M16 M24

50 20 6-20 105 86 56 69 51 53 M16 M24

50 32 6-32 100 81 70 84 69 70 M20x2 M24

50 32 6-32 100 81 70 84 69 70 M20X2 M24

Обозначение 
DIN6987140MAXIN20X95 
DIN6987140MAXIN32X106 
DIN6987150MAXIN20X105 (1)

DIN6987150MAXIN20X105B 
DIN6987150MAXIN32X100 (1)

DIN6987150MAXIN32X100B 
DIN6987150MAXIN32X135 (1) 50 32 6-32 135 116 71 85 69 70 M20x2 M24

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном TungMax)
• Добавьте В для подачи СОЖ через фланец. 
(1)Сбалансировано до G6.3 при 8000 об/мин.

DIN69871-TUNGMAX (Оправка для силового патрона )
Цанговые патроны TungMax с хвостовиком по DIN69871 для концевых фрез

SS

øD
3

øD
1

ød
2

Lмакс.
Lмин.

G J
L3L1

L

SS ød2    Диапазон   ø D3 øD1 L L1 L3 Lмин.     Lмакс. J G
40 20 6-20 50.5 60.8 95 76 17.5 56 69 M16 M16

40 32 6-32 68.5 79.8 106 87 24.9 70 83 M16 M16

50 20 6-20 50.5 60.8 105 86 17.5 56 69 M16 M24

Обозначение 
DIN6987140MAXIN20X95BIN (1) 

DIN6987140MAXI32X106BIN (1)

DIN6987150MAXIN20X105BIN (1)

DIN6987150MAXIN32X100BIN (2) 50 32 6-32 68.5 79.8 100 81 24.9 70 84 M20X2 M24

• (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном TungMax)Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
(1) Патроныс хвостовиком SS40 могут быть сбалансированы до G2.5 при 20000 об/мин. 
(2) Патроны с хвостовиком SS50 могут быть сбалансированы до G2.5 при 18000 об/мин.

DIN69871-TUNGMAX BIN (Оправка для силового патрона )

Балансировочные цанговые патроны TungMax с хвостовиком по DIN69871 для концевых фрез  

Прямая
 цанга

   Штревель

F111 F124

Справочные  страницы
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SS

øD
1

øD
3

øD
2

ød
2

J
G L3

L1
L

Lмин
Lмакс

SS ød2 øD1 øD3 øD2 L L1 L3 Lмин Lмакс J G
30 6 23 26 45 60 41 25 27 37 M5 M12

30 16 34 38 45 90 71 43 42 52 M12x1 M12

30 20 38 42 42 90 71 - 42 52 M12x1 M12

40 6 23 26 50 68 49 33 27 37 M5 M16

40 8 25 28 50 68 49 33 27 37 M6 M16

Обозначение 
DIN6987130HYDRO6X60 
DIN6987130HYDRO16X90 
DIN6987130HYDRO20X90 
DIN6987140HYDRO6X68 
DIN6987140HYDRO8X68 

DIN6987140HYDRO10X72 40 10 27 30 50 72 53 37 32 42 M8x1 M16

DIN6987140HYDRO12X77 40 12 29 32 50 77 58 42 37 47 M10x1 M16

DIN6987140HYDRO14X77 40 14 30 34 50 77 58 42 37 47 M10x1 M16

DIN6987140HYDRO16X80 40 16 34 38 50 80 61 43 42 52 M12x1 M16

DIN6987140HYDRO18X80 40 18 36 40 50 80 61 43 42 52 M12x1 M16

DIN6987140HYDRO20X82 40 20 38 42 50 82 63 47 42 52 M12x1 M16

DIN6987140HYDRO25X117 40 25 46 50 63 117 98 51 48 58 M16x1 M16

DIN6987140HYDRO32X117 40 32 56 60 63 117 98 56 52 62 M16x1 M16

DIN6987150HYDRO6X68 50 6 23 26 80 68 49 33 27 37 M5 M24

DIN6987150HYDRO8X68 50 8 25 28 80 68 49 33 27 37 M6 M24

DIN6987150HYDRO10X72 50 10 27 30 80 72 53 37 32 42 M8x1 M24

DIN6987150HYDRO12X77 50 12 29 32 80 77 58 42 37 47 M10x1 M24

DIN6987150HYDRO14X77 50 14 30 34 80 77 58 42 37 47 M10x1 M24

DIN6987150HYDRO16X80 50 16 34 38 80 80 61 45 42 52 M12x1 M24

DIN6987150HYDRO18X80 50 18 36 40 80 80 61 45 42 52 M12x1 M24

DIN6987150HYDRO20X82 50 20 38 42 80 82 63 47 42 52 M16x1 M24

DIN6987150HYDRO25X87 50 25 46 50 80 87 68 52 48 58 M16x1 M24

DIN6987150HYDRO32X91 50 32 56 60 80 91 72 56 54 64 M16x1 M24

DIN6987140HYDRO20X64.5 (1) 40 20 40 49.5 - 64.5 45 - 42 52 M16x1 M16

DIN6987150HYDRO32X81 (1) 50 32 56 72 - 81 62 - 54 64 M16x1 M24

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
• Зажимной ключ (WRENCH HYDRO HEX 4) нужно заказывать отдельно.
• В наличии доступны переходные втулки для 12, 20, 25 мм расточных диаметров.
• Зажимные силы значительно уменьшатся, если используются переходные втулки (нужно заказывать отдельно).
	

DIN69871-HYDRO (Гидравлический  цанговый патрон )
Цанговые гидравлические патроны TungHydro с хвостовиком по DIN69871 для концевых фрез 

   Прямая 
    цанга    Штревель

F113 F124

Справочные страницы
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SS

øD
1

øD
2

øD
1

ød
2

ød2 ≥ 25L
L1

G

L5

ød
2

SS ød2 øD1 øD2 L L1 L5 G
30 6 26 - 50 30.9 - M12
30 8 28 - 50 30.9 - M12

Обозначение 
DIN6987130EM6X50 
DIN6987130EM8X50 
DIN6987130EM10X50 30 10 35 - 50 30.9 - M12
DIN6987130EM14X63 30 14 44 - 63 43.9 - M12
DIN6987130EM16X63 30 16 48 44.9 63 43.9 28 M12
DIN6987130EM18X72 30 18 50 44.9 72 52.9 37 M12
DIN6987130EM20X72 30 20 52 44 72 52.9 37 M12
DIN6987140EM6X50 40 6 25 - 50 30.9 - M16
DIN6987140EM6X50B 40 6 25 - 50 30.9 - M16
DIN6987140EM8X50 40 8 28 - 50 30.9 - M16
DIN6987140EM8X50B 40 8 28 - 50 30.9 - M16
DIN6987140EM10X50 40 10 35 - 50 30.9 - M16
DIN6987140EM12X50 40 12 42 - 50 30.9 - M16
DIN6987140EM12X50B 40 12 42 - 50 30.9 - M16
DIN6987140EM14X63 40 14 44 - 63 43.9 - M16
DIN6987140EM16X63 40 16 48 - 63 43.9 - M16
DIN6987140EM16X63B 40 16 48 - 63 43.9 - M16
DIN6987140EM18X63 40 18 50 49 63 43.9 28.5 M16
DIN6987140EM18X63B 40 18 50 49 63 43.9 28.5 M16
DIN6987140EM20X63 40 20 52 49 63 43.9 28.5 M16
DIN6987140EM20X63B 40 20 52 49 63 43.9 28.5 M16
DIN6987140EM25X100 40 25 65 49 100 80.9 65 M16
DIN6987140EM25X100B 40 25 65 49 100 80.9 65 M16
DIN6987140EM32X100 40 32 71 49 100 80.9 65 M16
DIN6987140EM32X100B 40 32 71 49 100 80.9 65 M16
DIN6987150EM6X63 50 6 25 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM8X63 50 8 28 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM8X63B 50 8 28 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM10X63 50 10 35 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM10X63B 50 10 35 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM12X63 50 12 42 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM12X63B 50 12 42 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM14X63 50 14 44 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM14X63B 50 14 44 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM16X63 50 16 48 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM16X63B 50 16 48 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM18X63 50 18 50 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM18X63B 50 18 50 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM20X63 50 20 52 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM20X63B 50 20 52 - 63 43.9 - M24
DIN6987150EM25X80 50 25 65 - 80 60.9 - M24
DIN6987150EM25X80B 50 25 65 - 80 60.9 - M24
DIN6987150EM32X100 50 32 72 - 100 80.9 - M24
DIN6987150EM32X100B 50 32 72 - 100 80.9 - M24
DIN6987150EM40X100 50 40 90 79.9 100 80.9 43 M24
DIN6987150EM40X100B 50 40 90 79.9 100 80.9 43 M24
DIN6987150EM50X125 50 50 98 79.9 125 105.9 90 M24
DIN6987150EM50X125B 50 50 98 79.9 125 105.9 90 M24
DIN6987140EM10X45 (1) 40 10 35 - 45 25.9 - M16
DIN6987140EM12X45 (1) 40 12 42 - 45 25.9 - M16
DIN6987140EM14X45 (1) 40 14 44 - 45 25.9 - M16
DIN6987140EM14X45B (1) 40 14 44 - 45 25.9 - M16
DIN6987140EM16X45 (1) 40 16 48 - 45 25.9 - M16
DIN6987140EM18X45 (1) 40 18 49 - 45 25.9 - M16
DIN6987140EM20X45 (1) 40 20 49 - 45 25.9 - M16
DIN6987140EM25X45 (1) 40 25 49 - 45 25.9 - M16

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
• Добавьте В для подачи СОЖчерез фланец.
(1) Короткая державка для концевых фрез.

DIN69871-EM (Державки для концевых фрез )
Державки с зажимом винтом с хвостовиком по DIN69871 для концевых фрез

ШтревельЗажимной 
винт

F130 F124
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F051Tungaloy

SS

øD
2

øD
1

øD
1

ød
2

ød2 ≥ 25

ød
2

Lмакс
Lмин

G

J
L5

2˚
2˚ 2˚

L
L1

SS ød2 øD1 øD2 L L1 L5 Lмин Lмакс J(1) G Ключ
40 8 28 - 50 30.9 - 35 45 M6 M16 3

Обозначение 
DIN6987140EM8X50E 
DIN6987140EM10X50E 40 10 35 - 50 30.9 - 39 49 M8 M16 4

DIN6987140EM12X50E 40 12 42 - 50 30.9 - 44 54 M10 M16 5

DIN6987140EM14X63E 40 14 44 - 63 43.9 - 44 54 M10 M16 5

DIN6987140EM16X63E 40 16 48 - 63 43.9 - 47 57 M12 M16 6

DIN6987140EM18X63E 40 18 50 49 63 43.9 28.5 47 57 M12 M16 6

DIN6987140EM20X63E 40 20 52 49 63 43.9 29 49 59 M16 M16 8

DIN6987140EM20X63EB 40 20 52 49 63 43.9 29 49 59 M16 M16 8

DIN6987140EM25X100E 40 25 65 49 100 80.9 65 54 64 M20X1.5 M16 10

DIN6987140EM25X100EB 40 25 65 49 100 80.9 65 54 64 M20X1.5 M16 10

DIN6987140EM32X100E 40 32 72 49 100 80.9 65 58 68 M20X1.5 M16 10

DIN6987150EM8X63E 50 8 28 - 63 43.9 - 35 45 M6 M24 3

DIN6987150EM10X63E 50 10 35 - 63 43.9 - 39 49 M8 M24 4

DIN6987150EM12X63E 50 12 42 - 63 43.9 - 44 54 M10 M24 5

DIN6987150EM14X63E 50 14 44 - 63 43.9 - 44 54 M10 M24 5

DIN6987150EM16X63E 50 16 48 - 63 43.9 - 47 57 M12 M24 6

DIN6987150EM18X63E 50 18 50 - 63 43.9 - 47 57 M12 M24 6

DIN6987150EM20X63E 50 20 52 - 63 43.9 - 49 49 M16 M24 8

DIN6987150EM20X63EB 50 20 52 - 63 43.9 - 49 49 M16 M24 8

DIN6987150EM25X80E 50 25 65 - 80 60.9 - 54 64 M20X1.5 M24 10

DIN6987150EM25X80EB 50 25 65 - 80 60.9 - 54 64 M20X1.5 M24 10

DIN6987150EM32X100E 50 32 72 - 100 80.9 - 58 68 M20X1.5 M24 10

DIN6987150EM32X100EB 50 32 72 - 100 80.9 - 58 68 M20X1.5 M24 10

DIN6987150EM40X100E 50 40 90 79.9 100 80.9 43 68 78 M20X1.5 M24 10

DIN6987150EM40X100EB 50 40 90 79.9 100 80.9 43 68 78 M20X1.5 M24 10

DIN6987150EM50X125EB 50 50 98 79.9 125 105.9 68 78 88 M20X1.5 M24 10

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
• Добавьте В для подачи СОЖ через фланец. 
(1) Регулировочный винт имеет внутреннее отверстие для СОЖ.  

DIN69871-EM E  (Державки для концевых фрез с наклонной лыской )
Державки с зажимом винтом с хвостовиком по DIN69871 для концевых фрез с наклонной лыской  

ШтревельЗажимной 
винт

F130 F124
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F052 www.tungaloy.com

SS øD2

øD
1

ød
2

L3

L

G

4˚

L1

Lмакс.
Lмин.

J

SS ød2 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин Lмакс J G Ключ
40 3 10 15 69.1 50 35.55 10 16 M6 M16 3

40 3 10 19 104.1 85 64.15 10 16 M6 M16 3

40 4 10 15 69.1 50 35.55 12 18 M6 M16 3

40 4 10 19 104.1 85 64.15 12 18 M6 M16 3

40 5 10 15 69.1 50 35.55 15 21 M6 M16 3

40 5 10 19 104.1 85 64.15 12 18 M6 M16 3

40 6 11 16 69.1 50 35.55 18 24 M8 M16 4

40 6 11 20 104.1 85 64.1 18 24 M8 M16 4

40 8 14 20 69.1 50 42.5 25 31 M10 M16 5

40 8 14 23 104.1 85 63.95 25 31 M10 M16 5

40 10 16 22 69.1 50 42.4 30 36 M12 M16 6

40 10 16 24.5 104.1 85 60.28 30 36 M12 M16 6

40 12 20 26 69.1 50 42.3 32 42 M10 M16 5

Обозначение 
DIN6987140SRK3X50 
DIN6987140SRK3X85 
DIN6987140SRK4X50 
DIN6987140SRK4X85 
DIN6987140SRK5X50 
DIN6987140SRK5X85 
DIN6987140SRK6X50 
DIN6987140SRK6X85 
DIN6987140SRK8X50 
DIN6987140SRK8X85 
DIN6987140SRK10X50 
DIN6987140SRK10X85 
DIN6987140SRK12X50 
DIN6987140SRK12X85 40 12 20 28 104.1 85 56.6 32 42 M10 M16 5

DIN69871-SRK (Термоусадочный патрон )
TungShrink термоусадочный патрон с хвостовиком по DIN69871 для твердосплавных хвостовиков 

      Штревель Индукц. 
нагреват. эл-т

Нагреват.
элемент

Регулир.
 винты

F119 F119 F130F124

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.

Справочные  страницы

С
ис

те
м

ы
 о

сн
ас

тк
и



F053Tungaloy

SS

øD
2

øD
1

ød
2

L3

L

4˚30’

L1

Lмакс.
Lмин.

J

M6

G

SS ød2 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин Lмакс J G Ключ
40 6 21 27 80 60.9 38 25 36 M5 M16 2.5

Обозначение 
DIN6987140SRKIN6X80 
DIN6987140SRKIN8X80 40 8 21 27 80 60.9 38 25 36 M6 M16 3

DIN6987140SRKIN10X80 40 10 24 32 80 60.9 50.5 31 42 M8 M16 4

DIN6987140SRKIN12X80 40 12 24 32 80 60.9 50.5 31 47 M10 M16 5

DIN6987140SRKIN14X80 40 14 27 34 80 60.9 44.2 36 47 M10 M16 5

DIN6987140SRKIN16X80 40 16 27 34 80 60.9 44.2 39 50 M12 M16 6

DIN6987140SRKIN18X80 40 18 33 42 80 60.9 57 39 50 M12 M16 6

DIN6987140SRKIN20X80 40 20 33 42 80 60.9 57 41 52 M16 M16 8

DIN6987140SRKIN25X100 40 25 44 53 100 80.9 57 47 58 M16 M16 8

DIN6987150SRKIN6X80 (1) 50 6 21 27 80 60.9 38 25 36 M5 M24 2.5

DIN6987150SRKIN8X80 (1) 50 8 21 27 80 60.9 38 25 36 M6 M24 3

DIN6987150SRKIN10X80 (1) 50 10 24 32 80 60.9 51 31 42 M8 M24 4

DIN6987150SRKIN12X80 (1) 50 12 24 32 80 60.9 51 36 47 M10 M24 5

DIN6987150SRKIN14X80 (1) 50 14 27 34 80 60.9 44.5 36 47 M10 M24 5

DIN6987150SRKIN16X80 (1) 50 16 27 34 80 60.9 44.5 39 50 M12 M24 6

DIN6987150SRKIN18X80 (1) 50 18 33 42 80 60.9 57 39 50 M12 M24 6

DIN6987150SRKIN20X80 (1) 50 20 33 42 80 60.9 57 41 52 M16 M24 8

DIN6987150SRKIN25X100 (1) 50 25 44 53 100 80.9 57 47 58 M16 M24 8

DIN6987150SRKIN32X100 (1) 50 32 44 53 100 80.9 57 47 58 M16 M24 8

DIN69871-SRKIN (Термоусадочный патрон )
TungShrink термоусадочный патрон с хвостовиком по DIN69871 для твердосплавных и HSS хвостовиков

Штревель Индукц.
нагр. эл-т

Нагреват.
элемент

Регулир.
 винты

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
• Используйте только индукционный нагревательный элемент для державок SRKIN
(1) Сбалансировано до G2.5 при 20000 об/мин. 

F119 F119 F130F124
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F054 www.tungaloy.com

　Зажимной 
винт

SS

øD
1

ød

G

L
L1 L2

SS ød L2 øD1 L L1 G
30 16 17 38 35 15.9 M12

30 22 19 47 50 30.9 M12

30 27 21 58 50 30.9 M12

40 16 17 38 35 15.9 M16

40 22 19 47 35 15.9 M16

40 27 21 58 60 40.9 M16

40 32 24 66 60 40.9 M16

40 40 27 82 60 40.9 M16

50 16 17 38 35 15.9 M24

Обозначение 
DIN6987130SEM16X35 
DIN6987130SEM22X50 
DIN6987130SEM27X50 
DIN6987140SEM16X35 
DIN6987140SEM22X35 
DIN6987140SEM27X60 
DIN6987140SEM32X60 
DIN6987140SEM40X60 
DIN6987150SEM16X35 
DIN6987150SEM22X35 50 22 19 47 35 15.9 M24

DIN6987150SEM22X50X200 50 22 19 50 200 180.9 M24

DIN6987150SEM27X35 50 27 21 58 35 15.9 M24

DIN6987150SEM32X35 50 32 24 66 35 15.9 M24

DIN6987150SEM32X78X370 50 32 24 78 370 350.9 M24

DIN6987150SEM40X50 50 40 27 82 50 30.9 M24

DIN6987150SEM50X60 50 50 30 95 60 40.9 M24

DIN69871-SEM (Державка для насадных фрез )

Державка с хвостовиком по DIN69871 для насадных фрез 

SS
øD5

øD
1

ødG
2

G

L L2

G1

Обозначение SS ød L2 øD1 L G2 øD5 G1 G
DIN6987140FM40 40 40 27 88 60 M20 66.7 M12 M16

DIN6987150FM40 50 40 27 88 70 M20 66.7 M12 M24

DIN6987150FM60 50 60 40 128 70 - 101.6 M16 M24

DIN69871-FM (Державка для торцевых фрез )

Державка для торцевых фрез с хвостовиком по DIN69871 

 (Опция: Ключ для фиксирующего винта)

Штревель Ключ

F124 F129 F131

Справочные страницы

С
ис

те
м

ы
 о

сн
ас

тк
и



F055Tungaloy

Зажимной винт

SS

øD
1

ød

G

L
L1 L2

SS ød L2 øD1 L L1 G
50 22 19 48 200 181 M24

50 22 19 61 300 281 M24

50 27 21 61 300 281 M24

Обозначение 
DIN6987150SEM22X48X200C 
DIN6987150SEM22X61X300C 
DIN6987150SEM27X61X300C 
DIN6987150SEM32X78X370C 50 32 24 78 370 351 M24

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.  ( Опция: Ключ для фиксирующего винта)
• Если требуется опция"B", заглушка должна быть убрана из фланцевого отверстия СОЖ. (используйте шестигранный ключ 2 мм. )

DIN69871-SEM (Сверхдлинные державки для насадных фрез )
Сверхдлинные державки с хвостовиком по DIN69871 с отверстием для СОЖ для насадных фрез 

SS

øD
1

ød

L
L1 L2

L3
G

SS ød L2 øD1 L L1 L3 GОбозначение 
DIN6987130SEMC16X50 30 16 17 32 50 30.9 27 M12

DIN6987130SEMC22X50 30 22 19 40 50 30.9 31 M12

DIN6987130SEMC32X60 30 32 24 58 60 40.9 38 M12

DIN6987140SEMC16X55 40 16 17 32 55 35.9 27 M16

DIN6987140SEMC16X100 40 16 17 32 100 80.9 27 M16

DIN6987140SEMC22X55 40 22 19 40 55 35.9 31 M16

DIN6987140SEMC22X100 40 22 19 40 100 80.9 31 M16

DIN6987140SEMC27X55 40 27 21 48 55 35.9 33 M16

DIN6987140SEMC27X100 40 27 21 48 100 80.9 33 M16

DIN6987140SEMC32X60 40 32 24 58 60 45.9 38 M16

DIN6987140SEMC32X100 40 32 24 58 100 80.9 38 M16

DIN6987140SEMC40X60 40 40 27 70 60 40.9 41 M16

DIN6987150SEMC16X55 50 16 17 32 55 35.9 27 M24

DIN6987150SEMC16X100 50 16 17 32 100 80.9 27 M24

DIN6987150SEMC22X55 50 22 19 40 55 35.9 31 M24

DIN6987150SEMC22X100 50 22 19 40 100 80.9 31 M24

DIN6987150SEMC27X55 50 27 21 48 55 35.9 33 M24

DIN6987150SEMC27X100 50 27 21 48 100 80.9 33 M24

DIN6987150SEMC32X55 50 32 24 58 55 35.9 38 M24

DIN6987150SEMC32X100 50 32 24 58 100 80.9 38 M24

DIN6987150SEMC40X55 50 40 27 70 55 35.9 41 M24

DIN6987150SEMC40X100 50 40 27 70 100 80.9 41 M24

DIN6987150SEMC50X70 50 50 30 90 70 50.9 46 M24

DIN69871-SEMC (Комбинированные державки для пазовых и насадных фрез )
Комбинированные державки с хвостовиком по DIN69871 

Штревель Ключ

• Если требуется опция"B", заглушка должна быть убрана из фланцевого отверстия СОЖ. (используйте шестигранный ключ 2 мм.)
 ( Опция: Ключ для фиксирующего винта)

F124 F129 F131
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F056 www.tungaloy.com

SS

G

L
L1

Tt°

SS Tt° L L1 G
30 B12 26 19.1 M12

40 B12 26 19.1 M16

40 B16 26 19.1 M16

40 B18 26 19.1 M16

50 B12 26 19.1 M24

50 B16 26 19.1 M24

Обозначение 
DIN6987130DCB12X26 
DIN6987140DCB12X26 
DIN6987140DCB16X26 
DIN6987140DCB18X26 
DIN6987150DCB12X26 
DIN6987150DCB16X26 
DIN6987150DCB18X26 50 B18 26 19.1 M24

DIN69871-DC (Державка под конус Якобса )

Державка под конус Якобса с хвостовиком по DIN69871 

SS

CSI

øD
1

L
L1

G1G

SS CSI L øD1 L1 G1 G
40 DIN2080 30 50 50 30.9 M12 M16

Обозначение 
DIN6987140ADDIN208030 
DIN6987150ADBT/SK40 50 BT/SK 40 70 66 50.9 M16 M24

DIN69871 AD  (Переходной  адаптер )
Переходной адаптер для системы DIN69871 

 Штревель

F124
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F057Tungaloy

SS

øD
1

L

G1G

L1
L2L

L1

Рис. 2Рис. 1

Tt°

SS Tt° L øD1 L1 L2 G1 G Рис.
40 MT1 50 25 30.9 - M6 M16 1

40 MT2 50 32 30.9 - M10 M16 1

Обозначение 
DIN6987140MT1DRW 

DIN6987140MT2DRW 

DIN6987140MT3DRW 40 MT3 70 40 50.9 - M12 M16 1

DIN6987140MT4DRW (1) 40 MT4 95 63 75.9 15 M16 M16 2

DIN6987150MT1DRW 50 MT1 45 25 25.9 - M6 M24 1

DIN6987150MT2DRW 50 MT2 60 32 40.9 - M10 M24 1

DIN6987150MT3DRW 50 MT3 65 40 45.9 - M12 M24 1

DIN6987150MT4DRW (1) 50 MT4 70 63 50.9 15 M16 M24 2

DIN6987150MT5DRW (1) 50 MT5 100 78 80.9 18 M20 M24 2

(1) DIN 2201.

DIN69871-MT DRW (Державка для конуса с лапкой )
Державка с хвостовиком по DIN69871 для конуса Морзе с лапкой

SS

øD
1

G

L
L1

Tt°

SS Tt° L øD1 L1 G
30 MT3 75 40 55.9 M12

40 MT1 50 25 30.9 M16

40 MT2 50 32 30.9 M16

40 MT3 70 40 50.9 M16

40 MT4 95 48 75.9 M16

50 MT1 45 25 25.9 M24

50 MT2 60 32 40.9 M24

50 MT3 65 40 45.9 M24

50 MT4 95 48 75.9 M24

Обозначение 
DIN6987130MT3X75 
DIN6987140MT1X50 
DIN6987140MT2X50 
DIN6987140MT3X70 
DIN6987140MT4X95 
DIN6987150MT1X45 
DIN6987150MT2X60 
DIN6987150MT3X65 
DIN6987150MT4X95 
DIN6987150MT5X105 50 MT5 105 63 85.9 M24

DIN69871-MT  (Державка  под конус Морзе )
Державка под конус Морзе с хвостовиком по DIN69871 

Штревель

F124
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F058 www.tungaloy.com

SS

øD
1

ød
2

G

L
L1

L4J

SS ød2 øD1 L L1 L4 J G
40 16 72 135.6 116.5 71 M10 M16

40 20 72 135.6 116.5 71 M10 M16

40 25 72 135.6 116.5 71 M10 M16

40 32 72 135.6 116.5 71 M10 M16

40 40 72 135.6 116.5 71 M10 M16

50 16 72 115.6 96.5 71 M10 M24

50 20 72 115.6 96.5 71 M10 M24

50 25 72 115.6 96.5 71 M10 M24

50 32 72 115.6 96.5 71 M10 M24

Обозначение 
TUNGBORE-SKA40EM16ADB 
TUNGBORE-SKA40EM20ADB 
TUNGBORE-SKA40EM25ADB 
TUNGBORE-SKA40EM32ADB 
TUNGBORE-SKA40EM40ADB 
TUNGBORE-SKA50EM16ADB 
TUNGBORE-SKA50EM20ADB 
TUNGBORE-SKA50EM25ADB 
TUNGBORE-SKA50EM32ADB 
TUNGBORE-SKA50EM40ADB 50 40 72 115.6 96.5 71 M10 M24

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
• Совместимость с внутренней подачей СОЖ.

TUNGBORE-DIN69871 (Настраиваемая державка для сверл со сменными пластинами )

Державки TungBore с хвостовиком по DIN69871 с настраиваемым диаметром сверления 

Секция посадочного отверстия 
фактически выполнена из двух 
смещенных круговых секций. 

Зажимной винт толкает 
хвостовик сверла через 

суженное отверстие, вызывая 
эластичную деформацию 

державки. Контакт производится 
более чем на 180 °, обеспечивая 

высокую силу зажима.

М
ак
с.:

D
+

1.
3

М
ин

. :
D

-0
.3

Штревель

F124
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F059Tungaloy

SS

CSI

øD
1

øD
3

L

L3
L5

L1

G

øD
2

0.05 мм 1°

SS CSI Диапазон L L1 L5 L3 øD3 øD1 øD2 G
40 ER32 2-20 124.5 105.4 89.5 52.5 50 70 46 M16

Обозначение 
ADJDIN6987140D70ER32 
ADJDIN6987150D70ER32 50 ER32 2-20 124.5 105.4 - 52.5 50 70 - M24

ADJ DIN69871-ER цанги (Оправки с цанговым патроном )

Оправка с цанговым патроном ER с центрированием и хвостовиком по DIN69871 

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

0.05 мм

1°

Настраиваемый угол

Настраиваемый диаметр

 ШтревельГайка КлючЦанговый
патрон ER

Регулир. 
винты

F124F125 F127 F128F111

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
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F060 www.tungaloy.com

SS CSl

øD
3

øD2

L

G

 L1
L3

Fl-f

Fl-f

Fl-b

Fl-b

SS CSI    Tapмин Tapмакс    Диапазон     L L1 L3 øD3 øD2 Fl-f Fl-b GОбозначение 
GTIDIN6987140ER16 40 ER16 M3 M10 0.5-10 81.2 62.1 24.6 28 29.5 8 3 M16

GTIDIN6987150ER16 50 ER16 M3 M10 0.5-10 106.8 87.7 24.6 28 29.5 8 3 M24

GTIDIN6987140ER32 40 ER32 M6 M20 2-20 112.6 93.5 33 50 56.5 9 4 M16

GTIDIN6987150ER32 50 ER32 M6 M20 2-20 115.3 96.2 33 50 56.5 9 4 M24

GTIDIN6987140ER40 40 ER40 M6 M28 3-26 130.6 111.5 51 63 56.5 9 4 M16

GTIDIN6987150ER40 50 ER40 M6 M28 3-26 133.3 114.2 51 63 56.5 9 4 M24

GTI-DIN69871-ER для резьбы (Державка для резьбонарезания )
Державка для резьбонарезания TungGTI  с хвостовиком  по DIN69871

SS

øD
1

ød
2

L1
L

G

Обозначение SS ød2 øD1 L L1 G
DIN6987140CF4-S 40 25 44.5 44.1 25 M16

DIN6987140CF4-SB 40 25 44.5 44.1 25 M16

DIN6987140CF4-L 40 25 44.5 100 80.9 M16

DIN6987150CF4-S 50 25 44.5 44.1 25 M24

DIN6987150CF4-SB 50 25 44.5 44.1 25 M24

DIN6987150CF4-L 50 25 44.5 100 80.9 M24

DIN6987150CF4-LB 50 25 44.5 100 80.9 M24

DIN69871-CF (быстросменная державка )

TungFit  быстросменная система оснастки модульного типа с хвостовиком по DIN69871 

SS

øD
1

G

L

CSI

SS CSI øD1 L G
40 ER32 41 20.1 M16

Обозначение 
DIN6987140ER32CLICK-IN 
DIN6987150ER32CLICK-IN 50 ER32 41 20.1 M24

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. • Усилие зажима: 235 Н・м

DIN69871-ER-CLICK (быстросменная державка)

TungCl ick быстросменная система оснастки с хвостовиком по DIN69871 

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.• Усилие зажима: 58.8 Н・м  • Добавьте В для подачи СОЖ через фланец.

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

 ШтревельГайка КлючЦанговый
патрон ER

Регулир.
винты

F124F125 F127 F128F111
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SS

øD
1

øD2
L3
L1

L

TS
I

10

G

SS TSI øD1 øD2 L L1 L3 GОбозначение 
DIN6987140ODP6X58 40 M6 9.8 13 58 38.9 32 M16

DIN6987140ODP6X98 40 M6 9.8 23 98 78.9 74 M16

DIN6987140ODP8X58 40 M8 13.1 15 58 38.9 32 M16

DIN6987140ODP8X98 40 M8 13.1 23 98 78.9 74 M16

DIN6987140ODP10X58 40 M10 18 20 58 38.9 32 M16

DIN6987140ODP10X98 40 M10 18 28 98 78.9 74 M16

DIN6987140ODP12X58 40 M12 21 24 58 38.9 34 M16

DIN6987140ODP12X98 40 M12 21 31 98 78.9 75 M16

DIN6987140ODP16X58 40 M16 29 28.6 58 38.9 33 M16

DIN6987140ODP16X98 40 M16 29 34 98 78.9 75 M16

DIN6987150ODP12X78 (1) 50 M12 23 30 78 58.9 50 M24

DIN6987150ODP12X128 (1) 50 M12 23 40 128 108.9 100 M24

DIN6987150ODP12X178 (1) 50 M12 23 40 178 158.9 150 M24

DIN6987150ODP12X228 (1) 50 M12 23 46 228 208.9 200 M24

DIN6987150ODP16X78 (1) 50 M16 29 34 78 58.9 50 M24

DIN6987150ODP16X128 (1) 50 M16 29 40 128 108.9 100 M24

DIN6987150ODP16X178 (1) 50 M16 29 55 178 158.9 150 M24

DIN6987150ODP16X228 (1) 50 M16 29 55 228 208.9 200 M24

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
(1)Сбалансировано до G6.3 при 12000 об/мин. 

DIN69871-ODP (Державка с винтовым креплением для модульных режущих головок )
TungFlex модульная система оснастки с хвостовиком по DIN69871 

  Штревель

F124
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øS
S

CSIER25,32,40 ER16,20

øD
3

øD
3

øD2

L1
J

L
L3

L1
 L

øSS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 øD2 JОбозначение 
HSKE32ER16X60 32 ER16 0.5-10 60 40 21.5 28 22.4 -

HSKE32ER20X60 32 ER20 1-13 6 40 26 34 25.4 -

HSKE32ER25X65 32 ER25 1-16 65 45 30 42 25.8 -

HSKE40ER16X60 40 ER16 0.5-10 60 40 - 28 - -

HSKE40ER16X80 40 ER16 0.5-10 80 60 - 28 - M10

HSKE40ER20X80 40 ER20 1-13 80 60 - 34 - M12

HSKE40ER25X80 40 ER25 1-16 80 60 28 42 34 M18X1.5

HSKE40ER32X80 40 ER32 2-20 80 60 31 50 40.1 M22X1.5

HSKE50ER16X100 (1) 50 ER16 0.5-10 100 74 - 28 - M10

HSKE50ER16X100M (1)(3) 50 ER16 0.5-10 100 74 - 22 - M10

HSKE50ER16X80 (1) 50 ER16 0.5-10 80 54 - 28 - M10

HSKE50ER20X80 (1) 50 ER20 1-13 80 54 - 34 - M10

HSKE50ER25X80 (1) 50 ER25 1-16 80 54 28 42 32.4 -

HSKE50ER32X80 (1) 50 ER32 2-20 80 54 31 50 40.4 -

HSKE50ER32X100 (1) 50 ER32 2-20 100 74 31 50 40.4 M22X1.5

HSKE63ER16X80 (2) 63 ER16 0.5-10 80 54 - 28 - M10

HSKE63ER16X100 (2) 63 ER16 0.5-10 100 74 - 28 - M10

HSKE63ER20X75 (2) 63 ER20 1-13 75 49 - 34 - -

HSKE63ER32X80 (2) 63 ER32 2-20 80 54 31 50 40.4 -

HSKE63ER32X100 (2) 63 ER32 2-20 100 75 - 50 - M22X1.5

HSKE63ER40X80 (2) 63 ER40 3-26 80 54 34 63 - -

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• Оснащено гайкой ER 16 MINI.
(1) Сбалансировано до G2.5 при 35000 об/мин. 
(2)Сбалансировано до G2.5 при 35000 об/мин.
(3)Сбалансировано до G2.5 при 35000 об/мин.

HSK E-ER (Оправки с цанговым патроном )
Оправки с цанговым патроном ER с хвостовиком HSK-E 

Цанговый
патрон ER 

Регулир.
винты

Ключ Трубка сист. 
охлажденияГайка

F101 F125 F128 F127, F132 F131
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F063Tungaloy

øS
S

øD
3

øD2

L3

L

J

L1

CSI

øSS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 øD2 JОбозначение 
HSKA50ER16X100M 50 ER16 0.5-10 100 74 - 22 - M10

HSKA50ER16X120M 50 ER16 0.5-10 120 94 - 22 - M10

HSKA50ER20X100M 50 ER20 1-13 100 74 - 28 - M12

HSKA50ER20X120M 50 ER20 1-13 120 94 - 28 - M12

HSKA63ER16X100M 63 ER16 0.5-10 100 74 - 22 - M10

HSKA63ER16X120M 63 ER16 0.5-10 120 94 78 22 40 M10

HSKA63ER16X160M 63 ER16 0.5-10 160 134 85 22 40 M10

HSKA63ER20X100M 63 ER20 1-13 100 74 - 28 - M12

HSKA63ER20X120M 63 ER20 1-13 120 94 - 28 - M12

HSKA63ER20X160M 63 ER20 1-13 160 134 85 28 45 M12

HSKA100ER16X100M (1) 100 ER16 0.5-10 100 71 - 22 - M10

HSKA100ER16X160M (1) 100 ER16 0.5-10 160 131 85 22 40 M10

HSKA100ER20X100M (1) 100 ER20 1-13 100 71 - 28 - M12

HSKA100ER20X160M (1) 100 ER20 1-13 160 131 85 28 45 M12

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
(1) Сбалансировано до G6.3 при 12000 об/мин.

HSK A-ER M (Мини оправки с цанговым патроном )

Оправки с мини цанговым патроном ER с хвостовиком HSK-A 

Цанговый
патрон ER 

Регулир.
винты

Ключ Трубка сист. 
охлаждения

Гайка

F101 F125 F128 F127, F132 F131
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øS
S

øD
3

øD
3

ER25-50ER16-20
øD2

L3

L

J
L1

L

HSK

J

L1

D1CSI

Рис. A Рис.B

øSS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 øD2 J Рис.
40 ER16 0.5-10 60 40 - 28 - M10 A

40 ER16 0.5-10 80 60 - 28 - M10 A

Обозначение 
HSKA40ER16X60 
HSKA40ER16X80 
HSKA40ER16X100 40 ER16 0.5-10 100 80 - 28 - M10 A

HSKA50ER16X100 50 ER16 0.5-10 100 74 - 28 - M10 A

HSKA50ER16X120 50 ER16 0.5-10 120 94 - 28 - M10 A

HSKA50ER20X100 50 ER20 1-13 100 74 - 34 - M12 A

HSKA50ER20X120 50 ER20 1-13 120 94 - 34 - M12 A

HSKA63ER16X100 63 ER16 0.5-10 100 74 - 28 - M10 A

HSKA63ER16X120 63 ER16 0.5-10 120 94 - 28 - M10 A

HSKA63ER16X160 63 ER16 0.5-10 160 134 85.6 28 40 M10 A

HSKA63ER20X100 63 ER20 1-13 100 74 - 34 - M12 A

HSKA63ER20X120 63 ER20 1-13 120 94 - 34 - M12 A

HSKA63ER20X160 63 ER20 1-13 160 134 85.0 34 45 M12 A

HSKA100ER16X100 (1) 100 ER16 0.5-10 100 71 - 28 - M10 A

HSKA100ER16X160 (1) 100 ER16 0.5-10 160 131 85 28 40 M10 A

HSKA100ER20X100 (1) 100 ER20 1-13 100 71 - 34 - M12 A

HSKA100ER20X160 (1) 100 ER20 1-13 160 131 85 34 45 M12 A

HSKA40ER25X80 40 ER25 1-16 80 60 28 42 32.4 M18x1.5 B

HSKA40ER25X100 40 ER25 1-16 100 80 28 42 32.4 M16 B

HSKA40ER32X100 40 ER32 2-20 100 80 31 50 40.4 M22x1.5 B

HSKA50ER25X80 50 ER25 1-16 80 54 28 42 32.4 M16 B

HSKA50ER25X100 50 ER25 1-16 100 74 28.5 42 41.8 M16 B

HSKA50ER32X100 50 ER32 2-20 100 74 31 50 40.4 M22x1.5 B

HSKA50ER32X120 50 ER32 2-20 120 94 35 50 41.8 M22x1.5 B

HSKA63ER25X80 63 ER25 1-16 80 54 - 42 - M16 B

HSKA63ER25X100 63 ER25 1-16 100 74 - 42 - M16 B

HSKA63ER25X120 63 ER25 1-16 120 94 - 42 - M16 B

HSKA63ER25X160 63 ER25 1-16 160 134 - 42 - M16 B

HSKA63ER32X80 63 ER32 2-20 80 54 31 50 40.4 M22x1.5 B

HSKA63ER32X100 63 ER32 2-20 100 74 - 50 - M22x1.5 B

HSKA63ER32X120 63 ER32 2-20 120 94 - 50 - M22x1.5 B

HSKA63ER32X140 63 ER32 2-20 140 114 - 50 - M22x1.5 B

HSKA63ER32X160 63 ER32 2-20 160 134 - 50 - M22x1.5 B

HSKA63ER40X80 63 ER40 3-26 80 54 34 63 50.4 - B

HSKA63ER40X100 63 ER40 3-26 100 74 34 63 50.4 M28x1.5 B

HSKA63ER40X120 63 ER40 3-26 120 94 34 63 50.4 M28x1.5 B

HSKA100ER25X100 100 ER25 1-16 100 71 - 42 - M16 B

HSKA100ER25X120 100 ER25 1-16 120 91 - 42 - M16 B

HSKA100ER25X160 100 ER25 1-16 160 134 - 42 - M16 B

HSKA100ER32X100 100 ER32 2-20 100 71 - 50 - M22x1.5 B

HSKA100ER32X120 100 ER32 2-20 120 91 - 50 - M22x1.5 B

HSKA100ER32X160 100 ER32 2-20 160 131 - 50 - M22x1.5 B

HSKA100ER40X100 100 ER40 3-26 100 71 - 63 - M28x1.5 B

HSKA100ER40X120 100 ER40 3-26 120 91 - 63 - M28x1.5 B

HSKA100ER40X160 100 ER40 3-26 160 131 - 63 - M28x1.5 B

HSKA100ER50X100 100 ER50 10-34 100 71 - 78 - - B

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

HSK A-ER (Оправки с цанговым патроном )
Оправки с цанговым патроном ER с хвостовиком HSK-A 

Цанговый
патрон ER 

Регулир.
винт ы

Ключ Трубка сист.
охлаждения

Гайка

F101 F125 F128 F127, F132 F131

(1) Сбалансировано до G6.3 при 12000 об/мин. 
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F065Tungaloy

øS
S

øD
3

øD
3

øD2
ER16

L 
L1

L3J

ER32-40
CSI

Рис. A Рис. B

øSS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 øD2 J Рис.
63 ER16 0.5-10 80 54 - 28 - M10 A

63 ER16 0.5-10 100 74 - 28 - M10 A

63 ER16 0.5-10 120 94 - 28 - M10 A

63 ER16 0.5-10 160 134 85.6 28 40 M10 A

63 ER32 2-20 80 54 - 50 - - B

63 ER32 2-20 100 74 - 50 - M22x1.5 B

63 ER40 3-26 80 54 32 63 50 - B

Обозначение 
HSKFM63ER16X80 
HSKFM63ER16X100 
HSKFM63ER16X120 
HSKFM63ER16X160 
HSKFM63ER32X80 
HSKFM63ER32X100 
HSKFM63ER40X80 
HSKFM63ER40X100 63 ER40 3-26 100 74 32 63 50 M28x1.5 B

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• Направляющие штифты можно извлечь, возвращая державку в стандартный тип HSK

HSK FM-ER (Оправки с цанговым патроном )

Оправки с цанговым патроном ER с хвостовиком HSK-FM 

øS
S

øD
3

øD
2

L1
L3

L

J

CSI
Балансировочные кольца

øSS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 øD2 J
63 ER16 0.5-10 100 74 45 28 44 M10

63 ER20 1-13 100 74 45.1 34 44 M12

63 ER25 1-16 100 74 45.2 42 44 M16

Обозначение 
HSKE63ER16X100BIN 
HSKE63ER20X100BIN 
HSKE63ER25X100BIN 
HSKE63ER32X120BIN 63 ER32 2-20 120 94 48 50 60 M22x1.5

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• Сбалансировано до G2.5 при 20000 об/мин.

HSK E-ER BIN  (Оправки с цанговым патроном )
Цанговые патроны TungBalance с настраиваемым динамическим балансом с хвостовиком HSK-E 

Цанговый
патрон ER 

Регулир.
винты

Ключ Трубка сист.
охлаждения

Гайка

F101 F125 F128 F127, F132 F131
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øS
S

øD
3

øD
1

 L
L1

L3J

CSI

øSS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 øD1 J
63 ER16 0.5-10 100 74 45 28 44 M10

63 ER16 0.5-10 160 134 75 28 44 M10

63 ER20 1-13 100 74 45.1 34 44 M12

63 ER20 1-13 160 134 86.1 34 44 M12

63 ER25 1-16 100 74 45.2 42 44 M16

63 ER25 1-16 160 134 86.2 42 44 M16

63 ER32 2-20 120 94 48 50 60 M22x1.5

Обозначение 
HSKA63ER16X100BIN 
HSKA63ER16X160BIN 
HSKA63ER20X100BIN 
HSKA63ER20X160BIN 
HSKA63ER25X100BIN 
HSKA63ER25X160BIN 
HSKA63ER32X120BIN 
HSKA63ER32X160BIN 63 ER32 2-20 160 134 85 50 60 M22x1.5

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. • Сбалансировано до G2.5 при 20000 об/мин. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

HSK A-ER BIN (Оправки с цанговым патроном )

Цанговые патроны TungBalance с настраиваемым динамическим балансом с хвостовиком HSK-A 

øS
S

øD
3

G
1

L3

 L
 L1

CSI

øSS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 G1
63 ER32 2-20 84.5 56.1 9.5 50 M40x1.5

100 ER32 2-20 89.5 60.5 9.5 50 M40x1.5

Обозначение 
HSKA63ER32SHORT 
HSKA100ER32SHORT 
HSKA100ER40SHORT 100 ER40 3-26 104.5 75.5 9.5 70 M50x1.5

HSK A-SHORT (Оправка с цанговым патроном для небольшого вылета )
Цанговые патроны TungShort  с  хвостовиком HSK-A

øS
S

øD
3

ød
2

øD2

L
L1

Lмакс
Lмин

øSS ød2 Диапазон L L1 Lмин. Lмакс. øD3 øD2
63 20 6-20 95 69 56 66 51 53

63 32 6-32 113 87 70 85 69 70

100 20 6-20 115 86 56 69 51 53

Обозначение 
HSKA63MAXIN20X95 
HSKA63MAXIN32X113 
HSKA100MAXIN20X115 (1)

HSKA100MAXIN32X135 (1) 100 32 6-32 135 106 71 87 69 70

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. ( 1) Сбалансировано до G6.3 при 8000 об/мин. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном TungMax)

HSK A-TUNGMAX  (Оправка для силового патрона)
Силовые патроны TungMax с хвостовиком HSK-A 

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.• Сбалансировано до G6.3 при 8000 об/мин. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

Цанговый
патрон ER 

Регулир.
винты

Ключ Трубка сист.
охлаждения

Гайка Прямая
цанга

F111F101 F125 F128 F127, F132 F131
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øS
S

øD
3

øD
1

ød
2

L3L1
L

Lмин
Lмакс

øSS ød2 Диапазон      L L1 L3 Lмин. Lмакс. øD3 øD1
63 20 6-20 95 69 17.5 56 66 51 61

63 32 6-32 113 87 24.9 70 85 69 80

100 20 6-20 115 86 17.5 56 69 51 61

Обозначение 
HSKA63MAXIN20X95BIN (1)

HSKA63MAXIN32X113BIN (1)

HSKA100MAXIN20X115BIN (2)

HSKA100MAXIN32X110BIN (2) 100 32 6-32 110 81 24.9 70 78 69 80

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном TungMax)
(1) Патроны с хвостовиком HSK A63 могут быть сбалансированы 
до G2.5 при 20000 об/мин.
(2) Патроны с хвостовиком HSK A100 могут быть 
сбалансированы до G2.5 при 18000 об/мин.

HSK A-TUNGMAX BIN (Оправка с цанговым патроном )
Цанговые патроны TungMax с настраиваемым динамическим балансом с хвостовиком HSK-A

Прямая 
цанга КлючТрубка сист.

охлажд.

F111 F127, F132F131
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øS
S

ød
2

øD
1

øD
2

øD
3

J

Lмин
Lмакс

L3
L1

L

øSS ød2 øD3 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин. Lмакс. J
50 6 26 23 42 80 54 35 27 37 M5

50 8 28 25 42 80 54 36 27 37 M6

50 16 38 34 42 95 69 52 42 52 M12x1

50 20 42 38 42 100 74 74 42 52 M16x1

63 6 26 23 50 80 54 33 27 37 M5

63 8 28 25 50 80 54 33 27 37 M6

Обозначение 
HSKA50HYDRO6X80 
HSKA50HYDRO8X80 

HSKA50HYDRO16X95 

HSKA50HYDRO20X100 

HSKA63HYDRO6X80 

HSKA63HYDRO8X80 

HSKA63HYDRO10X85 63 10 30 27 50 85 59 39 32 42 M8x1

HSKA63HYDRO12X90 63 12 32 29 50 90 64 44 37 47 M10x1

HSKA63HYDRO14X90 63 14 34 30 50 90 64 46 37 47 M10x1

HSKA63HYDRO16X95 63 16 38 34 50 95 69 52 42 52 M12x1

HSKA63HYDRO18X95 63 18 40 36 50 95 69 52 42 52 M12x1

HSKA63HYDRO20X100 63 20 42 38 50 100 74 58 42 52 M16x1

HSKA63HYDRO25X120 63 25 50 46 50 120 94 94 48 58 M16x1

HSKA63HYDRO32X125 63 32 60 56 50 125 99 83 52 62 M16x1

HSKA80HYDRO6X85 80 6 26 23 50 85 59 37 27 37 M5

HSKA80HYDRO10X90 80 10 30 27 50 90 64 42 32 42 M8x1

HSKA80HYDRO14X95 80 14 34 30 50 95 69 47 37 47 M10x1

HSKA80HYDRO16X100 80 16 38 34 50 100 74 52 42 52 M12x1

HSKA80HYDRO18X100 80 18 40 36 50 100 74 52 42 52 M12x1

HSKA80HYDRO20X105 80 20 42 38 50 105 79 52 42 52 M16x1

HSKA80HYDRO25X115 80 25 50 46 50 115 89 58 48 58 M16x1

HSKA100HYDRO6X85 100 6 26 23 63 85 56 29 27 37 M5

HSKA100HYDRO8X85 100 8 28 25 63 85 56 29 27 37 M6

HSKA100HYDRO10X90 100 10 30 27 63 90 61 35 32 42 M8x1

HSKA100HYDRO12X95 100 12 32 29 63 95 66 40 37 47 M10x1

HSKA100HYDRO14X95 100 14 34 30 63 95 66 42 37 47 M10x1

HSKA100HYDRO16X100 100 16 38 34 63 100 71 47 42 52 M12x1

HSKA100HYDRO18X100 100 18 40 36 63 100 71 48 42 52 M12x1

HSKA100HYDRO20X105 100 20 42 38 63 105 76 54 42 52 M16x1

HSKA100HYDRO25X115 100 25 50 46 63 115 86 51 48 58 M16x1

HSKA100HYDRO32X120 100 32 60 56 63 120 91 59 52 62 M16x1

•  Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa.
• В наличии доступны переходные втулки для 12, 20, 25 и 32 мм расточных диаметров. 
• Силы зажима значительно уменьшатся, если используются переходные втулки (нужно заказывать отдельно).

HSK A-HYDRO (Гидравлический цанговый патрон )

Цанговые гидравлические патроны TungHydro с хвостовиком HSK-A для концевых фрез

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном TungHydro)

Прямая 
цанга КлючТрубка сист.

охлажд.

F113 F132F127

Справочные страницы

С
ис

те
м

ы
 о

сн
ас

тк
и



F069Tungaloy

øS
S

ød
2

øD
3

øD
1

J

Lмин
Lмакс

L3
L1

L

øD
2

øSS ød2 øD3 øD1 øD2 L L1 L3             Lмин.         Lмакс.             J
63 6 26 23 50 150 124 103 27 37 M5

63 6 26 23 50 200 174 153 27 37 M5

Обозначение 
HSKA63HYDRO6X150 
HSKA63HYDRO6X200 
HSKA63HYDRO8X150 63 8 28 25 50 150 124 104 27 37 M6

HSKA63HYDRO10X150 63 10 30 27 50 150 124 104 32 42 M8x1

HSKA63HYDRO10X200 63 10 30 27 50 200 174 154 32 42 M8x1

HSKA63HYDRO12X150 63 12 32 29 50 150 124 105 37 47 M10x1

HSKA63HYDRO12X200 63 12 32 29 50 200 174 155 37 47 M10x1

HSKA63HYDRO14X150 63 14 34 30 50 150 124 105 37 47 M10x1

HSKA63HYDRO16X150 63 16 38 34 50 150 124 106.5 42 52 M12x1

HSKA63HYDRO16X200 63 16 38 34 50 200 174 156.5 42 52 M12x1

HSKA63HYDRO20X150 63 20 42 38 50 150 124 108 42 52 M12x1

HSKA63HYDRO20X200 63 20 42 38 50 200 174 158 42 52 M12x1

HSKA63HYDRO25X150 63 25 50 46 50 150 124 - 48 58 M16x1

HSKA63HYDRO25X200 63 25 50 46 50 200 174 - 48 58 M16x1

HSKA100HYDRO6X150 100 6 26 23 50 150 124 94 27 37 M6

HSKA100HYDRO6X200 100 6 26 23 50 200 174 144 27 37 M6

HSKA100HYDRO8X150 100 8 28 25 50 150 124 94.5 27 37 M6

HSKA100HYDRO8X200 100 8 28 25 50 200 174 144.5 27 37 M6

HSKA100HYDRO10X150 100 10 30 27 50 150 124 95 32 42 M8x1

HSKA100HYDRO10X200 100 10 30 27 50 200 174 145 32 42 M8x1

HSKA100HYDRO12X150 100 12 32 29 50 150 124 95.5 37 47 M10x1

HSKA100HYDRO12X200 100 12 32 29 50 200 174 145.5 37 47 M10x1

HSKA100HYDRO14X150 100 14 34 30 50 150 124 97 37 47 M10x1

HSKA100HYDRO14X200 100 14 34 30 50 200 174 147 37 47 M10x1

HSKA100HYDRO16X150 100 16 38 34 50 150 124 97.5 42 52 M12x1

HSKA100HYDRO16X200 100 16 38 34 50 200 174 147.5 42 52 M12x1

HSKA100HYDRO18X150 100 18 40 36 50 150 124 98 42 52 M12x1

HSKA100HYDRO18X200 100 18 40 36 50 200 174 148 42 52 M12x1

HSKA100HYDRO20X150 100 20 42 38 50 150 124 99 42 52 M12x1

HSKA100HYDRO20X200 100 20 42 38 50 200 174 149 42 52 M12x1

HSKA100HYDRO25X200 100 25 50 46 50 200 174 - 48 58 M16x1

HSKA100HYDRO32X200 100 32 60 56 60 200 174 - 52 62 M16x1

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa.
• В наличии доступны переходные втулки для 12, 20, 25 и 32 мм расточных диаметров. 
• Силы зажима значительно уменьшатся, если используются переходные втулки (нужно заказывать отдельно).

HSK A-HYDRO (Гидравлический цанговый патрон для работы на больших вылетах )
Цанговые гидравлические у длинённые патроны TungHydro с хвостовиком HSK-A для концевых фрез 

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном TungHydro)

Прямая 
цанга КлючТрубка сист.

охлажд.

F113 F132F127

Справочные страницы
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øS
S

øD
1

øD
1

øD
2

ød
2

ød
2

ød2 ≥ 25

L
L1

L5

øSS ød2 øD1 øD2 L L1 L5
50 6 25 - 65 39 -

50 8 28 - 65 39 -

Обозначение 
HSKA50EM6X65 
HSKA50EM8X65 
HSKA50EM10X65 50 10 35 - 65 39 -

HSKA50EM14X80 50 14 44 41.8 80 54 38

HSKA50EM16X80 50 16 48 41.8 80 54 38

HSKA50EM18X80 50 18 50 41.8 80 54 38

HSKA50EM20X80 50 20 52 41.8 80 54 38

HSKA63EM6X65 63 6 25 - 65 39 -

HSKA63EM8X65 63 8 28 - 65 39 -

HSKA63EM10X65 63 10 35 - 65 39 -

HSKA63EM12X80 63 12 42 - 80 54 -

HSKA63EM14X80 63 14 44 - 80 54 -

HSKA63EM16X80 63 16 48 - 80 54 -

HSKA63EM18X80 63 18 50 - 80 54 -

HSKA63EM20X80 63 20 52 - 80 54 -

HSKA63EM25X110 63 25 65 52 110 84 65.5

HSKA63EM32X110 63 32 72 52 110 84 65.5

HSKA100EM6X80 100 6 25 - 80 51 -

HSKA100EM8X80 100 8 28 - 80 51 -

HSKA100EM10X80 100 10 35 - 80 51 -

HSKA100EM12X80 100 12 42 - 80 51 -

HSKA100EM14X80 100 14 44 - 80 51 -

HSKA100EM16X100 100 16 48 - 100 71 -

HSKA100EM18X100 100 18 50 - 100 71 -

HSKA100EM20X100 100 20 52 - 100 71 -

HSKA100EM25X100 100 25 65 - 100 71 -

HSKA100EM32X100 100 32 72 - 100 71 -

HSK A-EM (Державки для концевых фрез )

Державки с зажимом винтом и хвостовиком HSK-A для концевых фрез

Ключ Трубка сист.
охлажд.

F132 F127

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa.

Справочные страницы
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øS
S

øD
1

øD
1

øD
2

ød
2

ød2 ≥ 25

ød
2

Lмакс
Lмин

L5JL1
L

2° 2° 2°
Lмин

Lмакс

J

øSS ød2 øD1 øD2 L L1 L5 Lмин. Lмакс. J Ключ
50 6 25 - 80 54 - 30 38 M5 2.5

50 8 28 - 80 54 - 35 40 M6 3

Обозначение 
HSKA50EM6X80E 
HSKA50EM8X80E 
HSKA50EM10X80E 50 10 35 - 80 54 - 39 44 M8 4

HSKA50EM12X90E 50 12 42 41.8 90 64 48 44 49 M10 5

HSKA50EM14X90E 50 14 44 41.8 90 64 48 44 49 M10 5

HSKA50EM16X90E 50 16 48 41.8 90 64 48 47 52 M12 6

HSKA50EM18X90E 50 18 50 41.8 90 64 48 47 52 M12 6

HSKA50EM20X100E 50 20 52 41.8 100 74 58 49 54 M16 8

HSKA63EM6X80E 63 6 25 - 80 54 - 32 40 M5 2

HSKA63EM8X80E 63 8 28 - 80 54 - 35 40 M6 3

HSKA63EM10X80E 63 10 35 - 80 54 - 39 44 M8 4

HSKA63EM12X90E 63 12 42 - 90 64 - 44 49 M10 5

HSKA63EM14X90E 63 14 44 - 90 64 - 44 49 M10 5

HSKA63EM16X100E 63 16 48 - 100 74 - 47 52 M12 6

HSKA63EM18X100E 63 18 50 - 100 74 - 47 55 M12 6

HSKA63EM20X100E 63 20 52 - 100 74 - 49 54 M16 8

HSKA63EM25X110E 63 25 65 52 110 84 65.5 54 61 M16 8

HSKA63EM32X110E 63 32 72 52 110 84 65.5 58 63 M20X1.5 10

HSKA100EM6X90E 100 6 25 - 90 61 - 35 40 M5 2.5

HSKA100EM8X90E 100 8 28 - 90 61 - 35 40 M6 3

HSKA100EM10X90E 100 10 35 - 90 61 - 39 44 M8 4

HSKA100EM12X100E 100 12 42 - 100 71 - 44 54 M10 5

HSKA100EM14X100E 100 14 44 - 100 71 - 44 54 M10 5

HSKA100EM16X100E 100 16 48 - 100 71 - 47 52 M12 6

HSKA100EM18X100E 100 18 50 - 100 71 - 47 52 M12 6

HSKA100EM20X110E 100 20 52 - 110 81 - 49 54 M16 8

HSKA100EM25X120E 100 25 65 - 120 91 - 54 61 M20X1.5 10

HSKA100EM32X120E 100 32 72 - 120 91 - 58 63 M20X1.5 10

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa.
(1) Регулировочный винт имеет внутреннее отверстие для СОЖ. 

HSK A-EM E (Державки для концевых фрез с наклонной лыской)

Державки с зажимом винтом с хвостовиком HSK-A для концевых фрез с наклонной лыской

Ключ Трубка сист.
охлажд.

F132 F127

Справочные страницы
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øS
S

øD
1

øD2

ød
2

L

J

M6
4˚30’

L3
L1

Lмин
Lмакс

øSS ød2 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин. Lмакс. J Ключ*
63 6 21 27 80 54 38 25 36 M5 2.5
63 6 21 27 120 94 38 25 36 M5 2.5
63 6 21 27 160 134 38 25 36 M5 2.5

Обозначение 
HSKA63SRKIN6X80 
HSKA63SRKIN6X120 
HSKA63SRKIN6X160 
HSKA63SRKIN8X80 63 8 21 27 80 54 38 25 36 M6 3
HSKA63SRKIN8X120 63 8 21 27 120 94 38 25 36 M6 3
HSKA63SRKIN8X160 63 8 21 27 160 134 38 25 36 M6 3
HSKA63SRKIN10X85 63 10 24 32 85 59 51 31 42 M8 4
HSKA63SRKIN10X120 63 10 24 32 120 94 51 31 42 M8 4
HSKA63SRKIN10X160 63 10 24 32 160 134 51 31 42 M8 4
HSKA63SRKIN12X90 63 12 24 32 90 64 51 36 42 M8 4
HSKA63SRKIN12X120 63 12 24 32 120 94 51 36 47 M10 5
HSKA63SRKIN12X160 63 12 24 32 160 134 51 36 47 M10 5
HSKA63SRKIN14X90 63 14 27 34 90 64 45 36 47 M10 5
HSKA63SRKIN14X120 63 14 27 34 120 94 45 36 47 M10 5
HSKA63SRKIN14X160 63 14 27 34 160 134 45 36 47 M10 5
HSKA63SRKIN16X75 63 16 27 34 75 49 - 39 50 - -
HSKA63SRKIN16X95 63 16 27 34 95 69 44 39 50 M12 6
HSKA63SRKIN16X120 63 16 27 34 120 94 44 39 50 M12 6
HSKA63SRKIN16X160 63 16 27 34 160 134 44 39 50 M12 6
HSKA63SRKIN18X95 63 18 33 42 95 69 57 39 50 M12 6
HSKA63SRKIN18X120 63 18 33 42 120 94 57 39 50 M12 6
HSKA63SRKIN18X160 63 18 33 42 160 134 57 39 50 M12 6
HSKA63SRKIN20X75 63 20 33 41 75 49 - 41 50 - -
HSKA63SRKIN20X100 63 20 33 42 100 74 57 41 52 M16 8
HSKA63SRKIN20X120 63 20 33 42 120 94 57 41 52 M16 8
HSKA63SRKIN20X160 63 20 33 42 160 134 57 41 52 M16 8
HSKA63SRKIN25X85 63 25 44 53 85 59 - 47 58 - -
HSKA63SRKIN25X115 63 25 44 53 115 89 55 47 58 M16 8
HSKA63SRKIN32X85 63 32 44 53 85 59 - 47 58 - -
HSKA63SRKIN32X120 63 32 44 53 120 94 55 47 58 M16 8
HSKA100SRKIN6X85 100 6 21 27 85 56 38 25 36 M5 2.5
HSKA100SRKIN6X120 100 6 21 27 120 91 38 25 36 M5 2.5
HSKA100SRKIN6X160 100 6 21 27 160 131 38 25 36 M6 3
HSKA100SRKIN8X85 100 8 21 27 85 56 38 25 36 M6 3
HSKA100SRKIN8X120 100 8 21 27 120 91 38 25 36 M6 3
HSKA100SRKIN8X160 100 8 21 27 160 131 38 25 36 M6 3
HSKA100SRKIN10X90 100 10 24 32 90 61 51 31 42 M8 4
HSKA100SRKIN10X120 100 10 24 32 120 91 51 31 42 M8 4
HSKA100SRKIN10X160 100 10 24 32 160 131 51 31 42 M8 4
HSKA100SRKIN12X95 100 12 24 32 95 66 51 36 47 M10 5
HSKA100SRKIN12X120 100 12 24 32 120 91 51 36 47 M10 5
HSKA100SRKIN12X160 100 12 24 32 160 131 51 36 47 M10 5
HSKA100SRKIN14X95 100 14 27 34 95 66 45 36 47 M10 5
HSKA100SRKIN14X120 100 14 27 34 120 91 45 36 47 M10 5
HSKA100SRKIN14X160 100 14 27 34 160 131 45 36 47 M10 5
HSKA100SRKIN16X100 100 16 27 34 100 71 45 39 50 M12 6
HSKA100SRKIN16X120 100 16 27 34 120 91 45 39 50 M12 6
HSKA100SRKIN16X160 100 16 27 34 160 131 45 39 50 M12 6
HSKA100SRKIN18X100 100 18 33 42 100 71 57 39 50 M12 6
HSKA100SRKIN18X160 100 18 33 42 160 131 57 39 50 M12 6
HSKA100SRKIN20X105 100 20 33 42 105 76 57 41 52 M16 8
HSKA100SRKIN20X160 100 20 33 42 160 131 57 41 52 M16 8
HSKA100SRKIN25X115 100 25 44 53 115 86 57 47 58 M16 8
HSKA100SRKIN32X120 100 32 44 53 120 91 57 47 58 M16 8

HSK A-SRKIN (Термоусадочный патрон )
TungShrink термоусадочная державка с хвостовиком HSK-A для твердосплавных и HSS хвостовиков

* Шестигранный ключ (метрич.система) для заднего стопорного винта.  Трубка системы охлажд. должна исполь-ся для подачи СОЖ через HSK шпиндели (нужно заказывать отдельно). 
• Исп. только индукц. нагр.эл-т для державок SRKIN

Ключ Трубка сист.
охлажд.

Нагр.эл-т Регул.
винты

Индукц.
нагр. эл-т

F132 F131F119 F119 F130

• Для твердосплавного, HSS и инструмента из стали. • Tungaloy не может гарантировать значение дисбаланса менее 1 г x мм.

Справочные страницы
• Применимо  для СОЖ под давлением 10 МПа.
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øS
S

øD
1

ød
2

øD2

L
L1

L3J

Lмакс
Lмин
4°30'

M6

øSS ød2 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин Lмакс J Ключ*
63 6 21 27 80 54 38 25 36 M5 2.5

Обозначение 
HSKFM63SRKIN6X80 
HSKFM63SRKIN8X80 63 8 21 27 80 54 38 25 36 M6 3

HSKFM63SRKIN10X85 63 10 24 32 85 59 50.5 31 42 M8 4

HSKFM63SRKIN12X90 63 12 24 32 90 64 50.5 36 47 M10 5

HSKFM63SRKIN14X90 63 14 27 34 90 64 44.5 36 47 M10 5

HSKFM63SRKIN16X95 63 16 27 34 95 69 44.5 39 50 M12 6

HSKFM63SRKIN18X95 63 18 33 42 95 69 57 39 50 M12 6

HSKFM63SRKIN20X100 63 20 33 42 100 74 57 41 52 M16 8

HSKFM63SRKIN25X115 63 25 44 52.7 115 89 55 47 58 M16 8

HSKFM63SRKIN32X120 63 32 44 52.7 120 94 55 47 58 M16 8

HSK FM-SRKIN (Термоусадочный патрон )

TungShrink термоусадочная державка с хвостовиком HSK-FM  для твердосплавных и хвостовиков HSS 

Ключ Трубка сист.
охлажд.

Нагр.эл-т Регул.
винты

Индкц.
нагр.эл-т

F132 F131F119 F119 F130

Справочные страницы

* Шестигранный ключ (метрич.система) для заднего стопорного винта.
•Трубка системы охлажд. должна исполь-ся для подачи СОЖ через HSK шпиндели (нужно заказывать отдельно).
• Для твердосплавного, HSS и инструмента из стали. 
• Используйте только индукционный нагревательный элемент для державок SRKIN 
• Направляющие штифты можно извлечь, возвращая державку в стандартный тип HSK F63
• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
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4˚
Lмин

øS
S

Lмакс

L3
L1

L

øD
1

øD2

ød
2J

øSS ød2 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин. Lмакс. J Ключ*Обозначение 
HSKE32SRK3X45 32 3 10 13 65 45 30 10 16 M4 2
HSKE32SRK4X45 32 4 10 15 65 45 35 12 18 M4 2
HSKE32SRK5X45 32 5 10 15 65 45 35 15 25 M4 2
HSKE32SRK6X45 32 6 11 16 65 45 35 18 28 M4 2
HSKE32SRK8X45 32 8 14 20 65 45 42 25 35 M4 2
HSKE32SRK10X45 32 10 16 22 65 45 42 30 40 M4 2
HSKE32SRK12X45 32 12 20 25 65 45 35.6 32 40 M4 2
HSKE40SRK3X45 40 3 10 13 65 45 30 10 16 M5 2.5
HSKE40SRK3X80 40 3 10 19 100 80 64 10 16 M5 2.5
HSKE40SRK4X45 40 4 10 15 65 45 35 12 18 M5 2.5
HSKE40SRK4X80 40 4 10 19 100 80 64 12 18 M5 2.5
HSKE40SRK5X45 40 5 10 15 65 45 35 15 25 M4 2
HSKE40SRK5X80 40 5 10 19 100 80 64 15 25 M4 2
HSKE40SRK6X45 40 6 11 16 65 45 35 18 28 M5 2.5
HSKE40SRK6X80 40 6 11 20 100 80 64 18 28 M5 2.5
HSKE40SRK8X45 40 8 14 20 65 45 42 25 35 M5 2.5
HSKE40SRK8X80 40 8 14 23 100 80 64 25 35 M6 3
HSKE40SRK10X45 40 10 16 22 65 45 42 30 40 M5 2.5
HSKE40SRK10X80 40 10 16 24.5 100 80 60 30 40 M8 4
HSKE40SRK12X45 40 12 20 26 65 45 42 32 42 M5 2.5
HSKE40SRK12X80 40 12 20 28 100 80 56 32 42 M10 5
HSKE50SRK3X45 (1) 50 3 10 15 71 45 36 10 16 M5 2.5
HSKE50SRK3X80 (1) 50 3 10 19 106 80 64 10 16 M5 2.5
HSKE50SRK4X45 (1) 50 4 10 15 71 45 36 12 18 M5 2.5
HSKE50SRK4X80 (1) 50 4 10 19 106 80 64 12 18 M5 2.5
HSKE50SRK5X45 (1) 50 5 10 15 71 45 36 15 21 M6 3
HSKE50SRK5X80 50 5 10 19 106 80 64 15 21 M6 3
HSKE50SRK6X45 (1) 50 6 11 16 71 45 36 18 28 M5 2.5
HSKE50SRK6X80 (1) 50 6 11 20 106 80 64 18 28 M5 2.5
HSKE50SRK8X45 (1) 50 8 14 20 71 45 43 25 35 M6 3
HSKE50SRK8X80 (1) 50 8 14 23 106 80 64 25 35 M6 3
HSKE50SRK10X45 (1) 50 10 16 22 71 45 42 30 37 M6 3
HSKE50SRK10X80 (1) 50 10 16 24.5 106 80 60 30 40 M8 4
HSKE50SRK12X45 (1) 50 12 20 26 71 45 42 32 39 M6 3
HSKE50SRK12X80 (1) 50 12 20 28 106 80 57 32 42 M10 5
HSKE63SRK3X50 63 3 10 17 76 50 48 10 16 M6 3
HSKE63SRK3X80 63 3 10 19 106 80 64 10 16 M6 3
HSKE63SRK4X50 63 4 10 17 76 50 48 12 18 M6 3
HSKE63SRK4X80 63 4 10 19 106 80 64 12 18 M6 3
HSKE63SRK5X45 63 5 10 15 71 45 36 15 21 M6 3
HSKE63SRK5X80 63 5 10 19 106 80 64 15 21 M6 3
HSKE63SRK6X50 63 6 11 18 76 50 48 18 24 M8 4
HSKE63SRK6X80 63 6 11 20 106 80 64 18 24 M8 4
HSKE63SRK8X50 63 8 14 21 76 50 48 25 35 M6 3
HSKE63SRK8X80 63 8 14 23 106 80 64 25 35 M6 3
HSKE63SRK10X50 63 10 16 23 76 50 48 30 40 M8 4
HSKE63SRK10X80 63 10 16 24.5 106 80 60 30 40 M8 4
HSKE63SRK12X50 63 12 20 27 76 50 48 32 42 M8 4
HSKE63SRK12X80 63 12 20 28 106 80 57 32 42 M10 5
HSKE63SRK12X90 63 12 20 28 116 90 57 32 43 M10 5

HSK E-SRK (Термоусадочный патрон )
TungShr ink термоусадочная державка с хвостовиком HSK-E для твердосплавных хвостовиков

(1)Сбалансировано до G2.5 при 35000 об/мин. * Шестигранный ключ (метрич.система) для заднего стопорного винта.
• Трубка системы охлажд. должна исполь-ся для подачи СОЖ через HSK шпиндели (нужно заказывать отдельно).   • Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.

Ключ Трубка сист.
охлажд.

Нагр.эл-т Регул.
винты

Индукц.
нагр. эл-т

F132 F131F119 F119 F130

Справочные страницы
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Зажимной 
винт

4˚
Lмин.

L3
L1

L

øD
1

ød
2J

øS
S

Ключ

øD2

Lмакс

Обозначение øSS ød2 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин. Lмакс. J Ключ*
HSKA63SRK3X50 63 3 10 17 76 50 - 10 16 M6 3

HSKA63SRK3X85 63 3 10 21 111 85 79 10 16 M6 3

HSKA63SRK4X50 63 4 10 17 76 50 - 12 18 M6 3

HSKA63SRK4X85 63 4 10 21 111 85 79 12 18 M6 3

HSKA63SRK5X50 63 5 10 17 76 50 - 15 21 M6 3

HSKA63SRK5X85 63 5 10 21 111 85 79 15 21 M6 3

HSKA63SRK6X50 63 6 11 18 76 50 - 18 24 M8 4

HSKA63SRK6X85 63 6 11 22 111 85 79 18 24 M8 4

HSKA63SRK8X50 63 8 14 20 76 50 43 25 36 M6 3

HSKA63SRK8X85 63 8 14 23 111 85 64 25 36 M6 3

HSKA63SRK10X50 63 10 16 23 76 50 - 30 41 M8 4

HSKA63SRK10X85 63 10 16 26 111 85 72 30 41 M8 4

HSKA63SRK12X50 63 12 20 27 76 50 - 32 43 M8 4

HSKA63SRK12X85 63 12 20 30 111 85 72 32 43 M8 4

HSK A-SRK (Термоусадочный патрон )
TungShrink термоусадочная державка с хвостовиком HSK-A для твердосплавных хвостовиков

L

øS
S

ød øD
1

L1
L2

øSS ød L2 øD1 L L1Обозначение 
HSKE40SEM16X50 40 16 17 38 50 30

HSKE40SEM22X50 40 22 19 47 50 30

HSKE50SEM22X60 50 22 19 47 60 34

HSKE63SEM16X50 63 16 17 38 50 24

HSKE63SEM22X50 63 22 19 47 50 24

HSKE32SEM3/4X2 32 19.05 17 44.5 50.8 30.8

HSKE40SEM3/4X2.000 40 19.05 17 45 50.8 30.8

HSKE50SEM3/4X2.375 50 19.05 17 45 60.3 34.3

HSKE63SEM3/4X2.375 63 19.05 17 45 60.3 34.3

HSKE63SEM1X2.375 63 25.4 17 52.8 60.3

HSK E-SEM (Державка для насадных фрез )
Державка для насадных фрез с хвостовиком HSK-E 

Ключ Трубка сист.
охлажд.

Нагр.эл-т Регул.
винты

�

34.3

Индукц.
нагр. эл-т

F131, F132 F131F119 F119 F130F129

* Шестигранный ключ (метрич.система) для заднего стопорного винта.
• Трубка системы охлажд. должна исполь-ся для подачи СОЖ через HSK шпиндели (нужно заказывать отдельно).
• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.

Справочные страницы

• Трубка системы охлажд. должна исполь-ся для подачи СОЖ через HSK шпиндели (нужно заказывать отдельно).
• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa.

 ( Опция: Ключ для фиксирующего винта)
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øS
S

L L2

ød

L1

øD
1

øSS ød L2 øD1 L L1
40 22 30 47 50 19

40 27 35 58 55 21

Обозначение 
HSKA40SEM22 
HSKA40SEM27 
HSKA50SEM16X50 50 16 24 50 38 17

HSKA50SEM22X60 50 22 34 60 47 19

HSKA50SEM27X60 50 27 34 60 58 21

HSKA63SEM16X50 63 16 24 50 38 17

HSKA63SEM22X50 63 22 24 50 47 19

HSKA63SEM27X60 63 27 34 60 58 21

HSKA63SEM32X60 63 32 34 60 66 24

HSKA63SEM40X60 63 40 34 60 82 27

HSKA100SEM22X50 (1) 100 22 21 50 47 19

HSKA100SEM27X50 (1) 100 27 21 50 58 21

HSKA100SEM32X50 (1) 100 32 21 50 66 24

HSKA100SEM40X60 (1) 100 40 31 60 82 27

HSKA100SEM50X70 (1) 100 50 41 70 95

(1) Сбалансировано до G6.3 при 12000 об/мин.

30

• Трубка системы охлажд. должна исполь-ся для подачи СОЖ через HSK шпиндели (нужно заказывать отдельно).
• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa.

HSK A-SEM (Державка для насадных фрез )
Державка для насадных фрез с хвостовиком HSK-A

øS
S

L
L2

ød

L1

øD
1

øSS ød L2 øD1 L L1
63 22 19 47 60 34

63 27 21 58 60 34

 Обозначение 
HSKFM63SEM22X60 
HSKFM63SEM27X60 
HSKFM63SEM32X60 63 32 24 66 60 34

HSKFM63SEM3/4X3.00 63 19.05 17 45 76.2 50.2

HSKFM63SEM3/4X4.50 63 19.05 17 45 114.3 88.3

HSKFM63SEM1X2.375 63 25.4 17 52.8 60.3

�

34.3

HSK FM-SEM (Державка для насадных фрез )
Державка для насадных фрез с  хвостовиком HSK-FM 

Ключ Трубка сист.
охлажд.

Зажимной
винт

F129 F131, F132 F131

Справочные страницы

• Трубка системы охлажд. должна исполь-ся для подачи СОЖ через HSK шпиндели (нужно заказывать отдельно).
• Направляющие штифты можно извлечь, возвращая державку в стандартный тип HSK F63
• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa.

 ( Опция: Ключ для фиксирующего винта)

(Опция: Ключ для фиксирующего винта)

С
ис

те
м

ы
 о

сн
ас

тк
и



F077Tungaloy

øS
S

ød øD
1

L L2

G1øD5

øSS ød L2 øD1 L øD5 G1Обозначение 
HSKA100FM60X70 100 60 40 128 70 101.6

HSK A-FM (Державка для торцевых фрез)
Державка для торцевых фрез с  хвостовиком HSK-A 

øS
S

ød

L
L1 L2

L3

øD
1

øSS ød L2 øD1 L L1 L3
50 16 17 32 50 24 27

50 27 21 48 65 39 33

63 16 17 32 60 34 21

63 22 19 40 60 34 31

63 27 21 48 60 34 33

63 32 24 58 60 34 38

Обозначение 
HSKA50SEMC16X50 
HSKA50SEMC27X65 
HSKA63SEMC16X60 
HSKA63SEMC22X60 
HSKA63SEMC27X60 
HSKA63SEMC32X60 
HSKA63SEMC40X70 63 40 27 70 70 44 41

HSKA100SEMC16X60 100 16 17 32 60 31 27

HSKA100SEMC22X60 100 22 19 40 60 31 31

HSKA100SEMC27X60 100 27 21 48 60 31 33

HSKA100SEMC32X60 100 32 24 58 60 31 38

HSKA100SEMC40X70 100 40 27 70 70 41 41

HSKA100SEMC50X80 100 50 30 90 80 51

HSK A-SEMC (Комбинированные державки для пазовых и насадных фрез)
Комбинированные державки с хвостовиком HSK-A 

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa. 

46

M16

КлючЗажимной
винт Трубка сист.

охлажд.

F129 F131, F132 F131

Справочные страницы

(Опция: Ключ для фиксирующего винта)

(Опция: Ключ для фиксирующего винта)
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øS
S

Tt°

L1
L

øD
1

Обозначение øSS Tt° L øD1 L1
HSKA50MT1X100 50 MT1 100 25 74

HSKA50MT2X120 50 MT2 120 32 94

HSKA50MT3X140 50 MT3 140 40 114

HSKA63MT1X110 63 MT1 110 25 84

HSKA63MT2X120 63 MT2 120 32 94

HSKA63MT3X140 63 MT3 140 40 114

HSKA63MT4X160 63 MT4 160 48 134

HSKA100MT1X110 100 MT1 110 25 81

HSKA100MT2X120 100 MT2 120 32 91

HSKA100MT3X150 100 MT3 150 40 121

HSKA100MT4X170 100 MT4 170 48 141

HSKA100MT5X200 100 MT5 200 63 171

HSK A-MT (Державка под конус Морзе)
Державка под конус Морзе с хвостовиком HSK-A 

øS
S

CSI

L1

L3
L5

L

øD
1

øD
3

øD2

ød 

øSS CSI Диапазон L L1 L5 L3 øD3 øD1 øD2
63 ER32 2-20 134.5 108.5 92.5 52.5 50 70 46

     Обозначение 
ADJHSKA63D70ER32 
ADJHSKA100D70ER32 100 ER32 2-20 129.5 100.5 82.5 52.5 50 70 -

ADJ HSK A-ER (Оправки с цанговым патроном)
Оправка с цанговым патроном ER с центрированием и хвостовиком HSK-A 

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

Гайка КлючЦанговый
патрон ER 

Регул.
винты

Трубка сист.
охлажд.

F101 F125 F128 F127, F132 F131

0.05 мм 1°

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 

Справочные страницы

мин.
макс.
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øS
S

L1
L

L4

øD
1

J

ød
2

øSS ød2 øD1 L L1 L4 J
63 25 72 142 116 71 M10
63 32 72 142 116 71 M10

        Обозначение 
TUNGBOREHSKA63EM25 
TUNGBOREHSKA63EM32 
TUNGBOREHSKA63EM40 63 40 72 142 116 71 M10

TUNGBORE-HSK A (Настраиваемая державка для сверл со сменными пластинами)
Державки TungBore с  хвостовиком  HSK-A с настраиваемым диаметром сверления

CSIL1
L

øS
S

øD
1

øSS CSI øD1 L L1
63 32SRF 41 85 59

Обозначение 
HSKA63ER32CLICK-IN 
HSKA100ER32CLICK-IN 100 32SRF 41 90 61

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.  • Усилие зажима: 235 N・m

　

HSK A-CLICKIN  (Быстро сменная державка)
TungCl ick быстросменная система оснастки с  хвостовиком HSK-A 

L1
L

øS
S

øD
1

ød
2

Обозначение øSS ød2 øD1 L L1
HSKA63CF4-S 63 25 44.5 70 44
HSKA80CF4-S 80 25 44.5 73 47
HSKA100CF4-S 100 25 44.5 76 47

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa.  • Усилие зажима: 58.8 N・m

HSK A-CF (Быстро сменная державка)
TungFi t  быстросменная система оснастки модульного типа с  хвостовиком HSK-A 

М
ак
с.:

D
+

1.
3

М
ин

.:
D

-0
.3

Секция посадочного отверстия фактически 
выполнена из двух смещенных круговых  

секций. Зажимной винт толкает хвостовик 
сверла через суженное отверстие, вызывая 
эластичную деформацию державки. Контакт  

производится более чем на 180 °, 
обеспечивая высокую силу зажима. 

Ключ Трубка сист.
охлажд.

F132 F131

• Применимо для СОЖ под давлением 7 MПa. 

Справочные страницы
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øD2

L1
L3

L

øS
S

øD
1

Tsi

10

øSS Tsi øD1 øD2 L L1 L3
63 M6 9.7 10 59 33 25

63 M6 9.8 23 109 83 75

63 M8 13.1 15 59 33 25

63 M8 13.1 23 109 83 75

63 M10 18 20 59 33 25

63 M10 18 28 109 83 75

63 M12 21 24 59 33 25

63 M12 21 31 109 83 75

63 M16 29 34 59 33 25

63 M16 29 34 109 83 75

100 M12 23 30 87 58 50

100 M12 23 30 137 108 100

100 M12 23 40 187 158 150

100 M12 23 46 237 208 200

100 M12 29 31.5 87 58 50

100 M12 29 41.5 137 108 100

100 M12 29 55 187 158 150

    Обозначение 
HSKA63ODP6X59 
HSKA63ODP6X109 
HSKA63ODP8X59 
HSKA63ODP8X109 
HSKA63ODP10X59 
HSKA63ODP10X109 
HSKA63ODP12X59 
HSKA63ODP12X109 
HSKA63ODP16X59 
HSKA63ODP16X109 
HSKA100ODP12X87 (1) 

HSKA100ODP12X137 (1) 

HSKA100ODP12X187 (1) 

HSKA100ODP12X237 (1) 

HSKA100ODP16X87 (1) 

HSKA100ODP16X137 (1) 

HSKA100ODP16X187 (1) 

HSKA100ODP16X237 (1) 100 M12 29 55 237 208 200

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (1) Сбалансировано до G6.5 при 12000 об/мин.

HSK A-ODP (Державка для головок с винтовым креплением)
TungFlex система оснастки модульного типа с  хвостовиком HSK-A 

øD2

L1
L3

L

øS
S

øD
1

10

Tsi

øSS Tsi øD1 øD2 L L1 L3
40 M10 18 20 53 33 25

40 M10 18 28 103 83 75

40 M12 21 24 53 33 25

40 M12 21 31 103 83 75

50 M10 18 20 59 33 25

    Обозначение 
HSKE40ODP10X53 
HSKE40ODP10X103 
HSKE40ODP12X53 
HSKE40ODP12X103 
HSKE50ODP10X59 (1) 

HSKE50ODP10X109 (1) 50 M10 18 28 109 83 75

HSKE50ODP12X59 (1) 50 M12 21 24 59 33 25

HSKE50ODP12X109 (1) 50 M12 21 31 109 83 75

HSKE50ODP16X59 (1) 50 M16 29 34 59 33 25

HSKE50ODP16X109 (1) 50 M16 29 34 109 83 75

HSKE63ODP10X59 (2) 63 M10 18 20 59 33 25

HSKE63ODP10X109 (2) 63 M10 18 28 109 83 75

HSKE63ODP12X59 (2) 63 M12 21 24 59 33 25

HSKE63ODP12X109 (2) 63 M12 21 31 109 83 75

HSKE63ODP16X109 (2) 63 M16 29 34 109 83 75

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.  (1) Сбалансировано до G2.5 при 35000 об/мин. (2)Сбалансировано до G2.5 при 30000 об/мин.

HSK E-ODP (Державка для головок с винтовым креплением)
TungFlex система оснастки модульного типа с  хвостовиком HSK-E 

Ключ Трубка сист.
охлаждения

F132 F131

Справочные страницы
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L1
L3

L

øS
S

øD
1

øD2

øSS øD1 øD2 L L1 L3
50 53 41.8 100 74 58

50 53 41.8 200 174 158

63 63 52.8 100 74 55.5

63 63 52.8 200 174 155.5

100 102 85 100 71 54.8

Обозначение 
HSKA50B16MN100 
HSKA50B16MN200 
HSKA63B16MN100 
HSKA63B16MN200 
HSKA100B16MN100 
HSKA100B16MN200 100 102 85 200 171 154.8

　　

HSK Заготовки
Заготовки для державок с хвостовиком HSK 

Ключ Трубка сист.
охлаждения

F132 F131

Справочные страницы

• Материал: закаленная легированная сталь. 
• Твёрдость хвостовика: 58 HRc минимум.
• Твёрдость передней части 35-37 HRc.

С
ис

те
м

ы
 о

сн
ас

тк
и



F082 www.tungaloy.com

øD
3

J

L3
L1

L

øD
3

G JøD2

SS

ER16,20 ER32,40,50

øD
3

JG

SS CSI Диапазон L L1 L3 øD3 øD2 J G
30 ER16 0.5-10 75 65.4 - 28 - M10 M12

30 ER32 2-20 55 45.4 - 50 - M18X1.5 M12

30 ER40 3-26 83 69.4 - 63 - M22X1.5 M12

40 ER16 0.5-10 63 51.4 - 28 - M12 M16

40 ER16 0.5-10 100 88.4 - 28 - M12 M16

40 ER25 1-16 50 38.4 - 42 - M16X1.5 M16

40 ER32 2-20 50 38.4 - 50 - M22X1.5 M16

40 ER40 3-26 55 43.4 - 63 - M22X1.5 M16

40 ER20 1-13 63 51.4 - 34 - M12 M16

40 ER20 1-13 100 88.4 - 34 - M12 M16

50 ER16 0.5-10 100 84.8 - 28 - M12 M24

50 ER16 0.5-10 160 144.8 95 28 40 M12 M24

50 ER20 1-13 100 84.8 - 34 - M16 M24

50 ER20 1-13 160 144.8 - 34 - M12 M24

50 ER40 3-26 58 42.8 - 63 - M28X1.5 M24

Обозначение 
DIN208030ER16X75 
DIN208030ER32X55 
DIN208030ER40X83 
DIN208040ER16X63 
DIN208040ER16X100 
DIN208040ER25X50 
DIN208040ER32X50 
DIN208040ER40X55 
DIN208040ER20X63 
DIN208040ER20X100 
DIN208050ER16X100 
DIN208050ER16X160 
DIN208050ER20X100 
DIN208050ER20X160 
DIN208050ER40X58 
DIN208050ER50X63 50 ER50 10-34 63 47.8 - 78 - M36X1.5 M24

　

DIN2080-ER (Оправки с цанговым патроном)
Оправки с цанговым патроном ER c хвостовиком по DIN2080

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

Гайка КлючЦанговый
патрон ER

Регул. винты   Штревель 

F128                 F124F125 F127F101

Справочные страницы
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L1
L1
L

øD
1

øD
1

ød
2 ød

2

G
ød2 ≥ 25

SS

Для

SS ød2 øD1 L L1 G
30 6 25 40 30.4 M12

30 8 28 40 30.4 M12

30 10 35 40 30.4 M12

30 20 52 63 53.4 M12

40 6 25 50 38.4 M16

40 8 28 50 38.4 M16

      Обозначение 
DIN208030EM6X40 

DIN208030EM8X40 

DIN208030EM10X40 

DIN208030EM20X63 

DIN208040EM6X50 

DIN208040EM8X50 

DIN208040EM10X50 40 10 35 50 38.4 M16

DIN208040EM12X50 40 12 42 50 38.4 M16

DIN208040EM16X63 40 16 48 63 51.4 M16

DIN208040EM20X63 40 20 52 63 51.4 M16

DIN208040EM25X80 40 25 65 80 68.4 M16

DIN208040EM32X80 40 32 71 80 68.4 M16

DIN208050EM6X63 50 6 25 63 47.8 M24

DIN208050EM8X63 50 8 28 63 47.8 M24

DIN208050EM10X63 50 10 35 63 47.8 M24

DIN208050EM12X63 50 12 42 63 47.8 M24

DIN208050EM16X63 50 16 48 63 47.8 M24

DIN208050EM20X63 50 20 52 63 47.8 M24

DIN208050EM25X80 50 25 65 80 64.8 M24

DIN208050EM32X80 50 32 72 80 64.8 M24

DIN208050EM40X90 50 40 90 90 74.8 M24

DIN208050EM50X100 50 50 100 100 84.8 M24

DIN2080-EM (Державки для концевых фрез)
Державки с зажимом винтом с хвостовиком по DIN2080 для концевых фрез

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 

Штревель

F124

Справочные страницы
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Штревель Ключ　Зажимной
винт

L1 L2

L

øD
1

ød

G

SS

SS ød L2 øD1 L L1 G
30 16 17 38 28 18.4 M12

30 22 19 47 28 18.4 M12

30 27 21 58 32 22.4 M12

30 32 24 66 32 22.4 M12

40 16 17 38 28 16.4 M16

40 22 19 47 27 15.4 M16

40 27 21 58 26 14.4 M16

40 32 24 66 23 11.4 M16

40 40 27 82 34 22.4 M16

50 16 17 38 38 22.8 M24

50 22 19 47 38 22.8 M24

50 27 21 58 38 22.8 M24

50 32 24 66 36 20.8 M24

 Обозначение 
DIN208030SEM16X28 
DIN208030SEM22X28 
DIN208030SEM27X32 
DIN208030SEM32X32 
DIN208040SEM16X28 
DIN208040SEM22X27 
DIN208040SEM27X26 
DIN208040SEM32X23 
DIN208040SEM40X34 
DIN208050SEM16X38 
DIN208050SEM22X38 
DIN208050SEM27X38 
DIN208050SEM32X36 
DIN208050SEM40X40 50 40 27 82 40 24.8 M24

DIN2080-SEM (Державка для насадных фрез)
Державки с хвостовиком по DIN2080 для насадных фрез 

øD
1

øD
3

øD5

ød

G G1

G2L1 L2
L

SS

Обозначение SS ød L2 øD1 øD3 L1 L G2 øD5 G1 G
DIN208040FM40 40 40 27 88 - - 20 M12 66.7 M20 M16

DIN208050FM40 50 40 27 97.5 88 20.8 36 M12 66.7 M20 M24

DIN208050FM60 50 60 40 128 - - 35.8 M16 101.6 - M24

DIN2080-FM (Державка для торцевых фрез)
Державки с хвостовиком по DIN2080 для торцевых фрез 

(Опция: Ключ для фиксирующего винта)

(Опция: Ключ для фиксирующего винта)

F124 F129 F131

Справочные страницы
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Штревель КлючЗажимной
винт

F124 F129 F131

Справочные страницы

øD
1

ød

G

L1 L2

L3

L
SS

SS ød L2 øD1 L L1 L3 G
30 16 17 32 35 25.4 27 M12

30 22 19 40 35 25.4 31 M12

30 27 21 48 35 25.4 33 M12

30 32 24 58 50 40.4 38 M12

40 22 19 40 52 40.4 31 M16

40 27 21 48 52 40.4 33 M16

40 32 24 58 52 40.4 38 M16

40 40 27 70 52 40.4 41 M16

50 16 17 32 55 39.8 27 M24

50 22 19 40 55 39.8 31 M24

50 27 21 48 55 39.8 33 M24

50 32 24 58 55 39.8 38 M24

50 40 27 70 55 39.8 41 M24

 Обозначение 
DIN208030SEMC16X35 
DIN208030SEMC22X35 
DIN208030SEMC27X35 
DIN208030SEMC32X50 
DIN208040SEMC22X52 
DIN208040SEMC27X52 
DIN208040SEMC32X52 
DIN208040SEMC40X52 
DIN208050SEMC16X55 
DIN208050SEMC22X55 
DIN208050SEMC27X55 
DIN208050SEMC32X55 
DIN208050SEMC40X55 
DIN208050SEMC50X55 50 50 30 90 55 39.8 46 M24

DIN2080-SEMC  (Комбинированные державки для пазовых и насадных фрез)
Комбинированные державки с хвостовиком по DIN2080 

Tt°G

L1
L

SS

SS Tt° L L1 G
30 B16 20 5.4 M12

40 B16 22 10.4 M16

40 B18 25 13.4 M16

50 B16 25 9.8 M24

  Обозначение 
DIN208030DCB16X20 
DIN208040DCB16X22 
DIN208040DCB18X25 
DIN208050DCB16X25 
DIN208050DCB18X25 50 B18 25 9.8 M24

DIN2080-DC (Державка под конус Якобса)
Державка под конус Якобса с хвостовиком по DIN2080  
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SS

CSI

øD
1

L
L1

G1G

Обозначение SS CSI L øD1 L1 G1 G
DIN208050AD40 50 DIN2080 50 63 34.8 M16 M24

DIN2080 AD (Переходной адаптор)
Переходной адаптер для системы DIN2080 

SS

øD
1

L
L1

Tt°G1G

L2L
L1

SS Tt° L øD1 L1 L2 G1 G Рис.
40 MT1 50 25 38.4 - M6 M16 1

40 MT2 50 32 38.4 - M10 M16 1

40 MT3 65 40 53.4 - M12 M16 1

40 MT4 95 63 - 15 M16 M16 2

50 MT1 60 25 44.8 - M6 M24 1

50 MT2 60 32 44.8 - M10 M24 1

50 MT3 65 40 49.8 - M12 M24 1

50 MT4 65 63 49.8 15 M16 M24 2

Обозначение 
DIN208040MT1DRW 
DIN208040MT2DRW 
DIN208040MT3DRW 
DIN208040MT4DRW 
DIN208050MT1DRW 
DIN208050MT2DRW 
DIN208050MT3DRW 
DIN208050MT4DRW 
DIN208050MT5DRW 50 MT5 100 78 84.4 18 M20 M24 2

(1) DIN2201.

DIN2080-MT DRW  (Державка для конуса с лапкой)
Державка с хвостовиком по DIN2080 для конуса Морзе с лапкой  

Рис. 1 Рис. 2(1)

Штревель

F124

Справочные страницы
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L1
L

øD
1

G

SS

Tt°

SS Tt° L øD1 L1 G
30 MT2 50 32 40.4 M12

30 MT3 70 40 60.4 M12

40 MT1 50 25 38.4 M16

40 MT2 50 32 38.4 M16

40 MT3 65 40 53.4 M16

40 MT4 95 48 83.4 M16

50 MT1 45 25 29.8 M24

50 MT2 60 32 44.8 M24

50 MT3 65 40 49.8 M24

50 MT4 70 48 54.8 M24

Обозначение 
DIN208030MT2X50 
DIN208030MT3X70 
DIN208040MT1X50 
DIN208040MT2X50 
DIN208040MT3X65 
DIN208040MT4X95 
DIN208050MT1X45 
DIN208050MT2X60 
DIN208050MT3X65 
DIN208050MT4X70 
DIN208050MT5X105 50 MT5 105 63.5 89.2 M24

DIN2080-MT (Державка для конуса с лапкой)
Державка с хвостовиком по DIN2080 для конуса Морзе с лапкой 

L2

G

SS

ød

Обозначение SS ød L2 G
DIN208040CP40 40 40 29 M16

DIN208050CP60 50 60 39 M24

DIN2080-CP (Державка с центральным разъёмом)
Державка  с  центральным разъёмом для хвостовиков по DIN2080 

Штревель

F124

Справочные страницы
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G J

LSS

øD
3

CSI

Обозначение SS CSI Диапазон L øD3 J G
R-8ER16X38 R-8 ER16 0.5-10 38 28 M10 7/16-20

R-8ER32X40 R-8 ER32 2-20 40 50 M12 7/16-20

R-8ER40X72 R-8 ER40 3-26 72 63 M12 7/16-20

R-8 ER (Цанговый патрон)
Цанговые патроны ER с хвостовиком R-8 Br idgeport 

J T

L2 L3

øS
S

øD
3

CSI

øSS CSI Диапазон L2 L3 J øD3 T
12 ER11 0.5-7 80 26.5 - 16 11

16 ER11 0.5-7 50 18.5 M8 16 13

16 ER11 0.5-7 100 18.5 M8 16 13

16 ER11 0.5-7 150 18.5 M8 16 13

   Обозначение 
ST12X80ER11M 
ST16X50ER11MF 
ST16X100ER11M 
ST16X150ER11M 
ST12X80ER16M 12 ER16 0.5-10 80 36.5 - 22 17

ST20X100ER16M 20 ER16 0.5-10 100 25 M12 22 17

ST20X150ER16M 20 ER16 0.5-10 150 25 M12 22 17

ST20X100ER20M 20 ER20 1-13 100 40 M12 28 21

ST20X150ER20M 20 ER20 1-13 150 40 M12 28 21

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• F обозначает лыску на хвостовике.

ST-ER-M (Мини оправки)
Мини оправки с цанговым патроном ER с прямым хвостовиком

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
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L2 L3 T
L3

øD
3

øD
3

øS
S

J
J

A A - A

A
CSI

T

Обозначение øSS CSI Диапазон L2 L3 J øD3 T
ST16X50ER11F 16 ER11 0.5-7 50 18.5 M8 19 13

ST20X50ER11F 20 ER11 0.5-7 50 18.5 M10 19 17

ST20X100ER11 20 ER11 0.5-7 100 18.5 M10 19 17

ST20X150ER11 20 ER11 0.5-7 150 18.5 M10 19 17

ST20X50ER16F 20 ER16 0.5-10 50 32.3 M12 28 19

ST20X100ER16 20 ER16 0.5-10 100 30 M12 28 19

ST20X150ER16 20 ER16 0.5-10 150 30 M12 28 19

ST20X50ER20F 20 ER20 1-13 50 42.5 M12 34 22

ST25X100ER20 25 ER20 1-13 100 36 M16 34 22

ST25X150ER20 25 ER20 1-13 150 36 M16 34 22

ST20X50ER25F 20 ER25 1-16 50 46 M12 42 28

ST20X100ER25 20 ER25 1-16 100 46 M12 42 28

ST20X50ER32F 20 ER32 2-20 50 54 M12 50 36

ST20X100ER32 20 ER32 2-20 100 54 M12 50 36

ST25X50ER25F 25 ER25 1-16 50 46 M16 42 28

ST25X100ER25 25 ER25 1-16 100 46 M16 42 28

ST25X50ER32F 25 ER32 2-20 50 52 M16x2 50 36

ST25X50ER40F 25 ER40 3-26 50 60 M16x2 63 45

ST30X50ER32F 30 ER32 2-20 50 52 M18x1.5 50 36

ST30X50ER40F 30 ER40 3-26 50 60 M18x1.5 63 45

ST32X50ER32F 32 ER32 2-20 50 52 M18x1.5 50 36

ST32X150ER32 32 ER32 2-20 150 52 M18x1.5 50 36

ST32X50ER40F 32 ER40 3-26 50 60 M18x1.5 63 45

ST40X75ER32F 40 ER32 2-20 75 46 M22x1.5 50 44

ST40X75ER40F 40 ER40 3-26 75 55 M22x1.5 63 45

ST50X80ER40F 50 ER40 3-26 80 60 M28x1.5 63 54

ST50X80ER50F 50 ER50 10-34 80 77 M36x1.5 78 58

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• F обозначает лыску на хвостовике.

ST-ER (Цанговый патрон)
Оправки с цанговым патроном E R с прямым хвостовиком
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J

T

øS
S

CSI

øD
3

L2 L3

øSS CSI Диапазон L2 L3 J øD3                   T            Станок
16 ER16 0.5-10 35 36 M8X1 22 17 Star

16 ER11 0.5-7 38 18.5 M8X1 16 14 Star

16 ER11 0.5-7 140 18.5 M8X1 16 14 -

20 ER16 0.5-10 70 26 M12X1 22 17 Citizen

20 ER16 0.5-10 120 26 M12X1 22 17 Citizen

20 ER16 0.5-10 140 26 M12X1 22 17 Citizen

Обозначение 
ST16X35ER16MF 
ST16X38ER11MF 
ST16X140ER11MF 
ST20X70ER16MF 
ST20X120ER16MF 
ST20X140ER16MF 
ST22X38ER16MF 22 ER16 0.5-10 38 26 M12X1 22 19 Citizen

ST22X70ER16MF 22 ER16 0.5-10 70 26 M12X1 22 19 Star

ST22X70ER25MF 22 ER25 1-16 70 47 M12X1 35 27 Star

ST22X80ER20MF 22 ER20 1-13 80 39 M12X1 28 21 Star

ST22X100ER16MF 22 ER16 0.5-10 100 28 M12X1 22 19 Star

ST25X65ER16MF 25 ER16 0.5-10 65 28 M12X1 22 22 -

ST25X75ER25MF 25 ER25 1-16 75 48 M14X1 35 27 Manurhin

ST25X100ER20MF 25 ER20 1-13 100 28 M14X1 28 22 Tornos

ST25X145ER25MF 25 ER25 1-16 145 36 M14X1 35 27 Tornos

ST25X154ER20MF 25 ER20 1-13 154 28 M14X1 28 22 Tornos

ST32X70ER25MF 32 ER25 1-16 70 30 M18X1 35 27 Schuette

ST-ER-MF
Оправки с мини цанговым патроном ER с лыской для станков швейцарского типа

øS
S

øD
3

øD
3

øD5L2L3 L3

TT CSICSI

øSS CSI Диапазон L2 L3 øD3 øD5 T Станок
16 ER11 0.5-7 50 18.5 16 7.5 14 -

20 ER11 0.5-7 30 18.5 16 7.5 17 Citizen

20 ER11 0.5-7 50 18.5 16 7.5 17 Citizen

20 ER16 0.5-10 55 25 22 10.5 17 Citizen

22 ER16 0.5-10 55 28 22 10.5 19 Star

22 ER16 0.5-10 75 28 22 10.5 19 Star

25 ER16 0.5-10 62 28 22 10.5 22 -

32 ER20 1-13 55 28 28 13.5 27 Star

Обозначение 
ST16X50ER11MFD 
ST20X30ER11MFD 
ST20X50ER11MFD 
ST20X55ER16MFD 
ST22X55ER16MFD 
ST22X75ER16MFD 
ST25X62ER16MFD 
ST32X55ER20MFD 
ST32X75ER20MFD 32 ER20 1-13 75 28 28 13.5 27 Star

ST-ER-MF-D
Двухсторонние оправки с мини цанговым патроном с лыской

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 
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øS
S

øD2

øD
3

L1
L2 L3

T
J

A

A

1/4”NTP

A-A

CSI

Обозначение øSS CSI Диапазон L2 L3 L1 J øD3 øD2 T
ST20X65ER16S 20 ER16 0.5-10 65 54 29.6 M12 28 40 34

ST20X65ER20S 20 ER20 1-13 65 63 31 M12 34 40 34

ST20X65ER25S 20 ER25 1-16 65 72 32 M12 42 54 51

ST20X65ER32S 20 ER32 2-20 65 77 41 M12 50 63 59

ST25X65ER25S 25 ER25 1-16 65 72 32 M12 42 54 50

ST25X65ER32S 25 ER32 2-20 65 77 41 M16 50 63 59

ST32X65ER32S 32 ER32 2-20 65 77 41 M18x1.5 50 63 59

ST40X75ER32S 40 ER32 2-20 75 77 41 M22x1.5 50 63 59

ST-ER-S
Оправки с цанговым патроном ER с внутренней подачей СОЖ

ød
5

ød
h6

øD
1

ød
2

L1
L

Lмакс.
Lмин.

4°

Обозначение ød ød2 øD1 ød5 L L1 Lмин. Lмакс.
ST12X160SRK3 12 3 10 4 160 14.3 10 -

ST12X160SRK4 12 4 10 4 160 14.3 12 27

ST16X160SRK3 16 3 10 6 160 43 10 -

ST16X160SRK4 16 4 10 6 160 43 12 -

ST16X160SRK5 16 5 10 6 160 43 15 -

ST16X160SRK6 16 6 11 6 160 35.5 18 35

ST20X200SRK5 20 5 10 6 200 71.5 15 -

ST20X200SRK6 20 6 11 6 200 64.5 18 40

ST20X200SRK8 20 8 14 6 200 43 25 40

ST25X200SRK6 25 6 11 8 200 100 18 35

ST25X200SRK8 25 8 14 8 200 78.6 25 40

ST25X200SRK10 25 10 16 8 200 64.3 30 50

ST25X200SRK12 25 12 20 8 200 35.7 32 52

　　　　　

ST-SRK
TungShr ink термоусадочная державка для твердосплавных и прямых хвостовиков 

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 
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øS
S

øS
S

øD1

øD
3

L1
L2 L3

FI-b FI-f 

CSI

øSS CSI    Tap мин. Tap макс. Диапазон øD3 øD1 L1 L3 L2 Fl-f Fl-b
16 ER11 M2 M7 0.5-7 16 - 19 - 150 6 3

   Обозначение 
GTIER11ST16X150M 

GTIER16ST20X80 20 ER16 M3 M10 0.5-10 28 29.5 24.6 41.6 80 8 3

GTIER20ST20X80 20 ER20 M4 M14 1-13 34 33.5 28 49 80 8 3

GTIER25ST25X80 25 ER25 M5 M16 1-16 42 40.5 32 53 80 9 4

GTIER32ST25X80 25 ER32 M6 M20 1-16 50 56.5 32 77.2 80 9 4

GTIER40ST32X80 32 ER40 M6 M27 2-20 63 56.5 51 95.2 80 9 4

GTI-ER-ST

TungGTI  резьбонарезной патрон с прямым хвостовиком

Размер цанги øSS Кол-во Диапазон
ER11 16 4 3,4,5,6

ER16 20 4 4,5,6,7

ER20 20 4 5,6,7,8

ER25 25 5 6,7,9,11,12

ER32 25 6 6,7,9,11,12,16

Обозначение 
KITGTIER11ST16X1504M 
KITGTIER16ST20X804 
KITGTIER20ST20X804 
KITGTIER25ST25X805 
KITGTIER32ST25X806 
KITGTIER40ST32X806 ER40 32 6 9,11,14,16,18,20

• Включает в себя GTI, цанги и ключ

KIT GTI-ER-ST
Набор содержит резьбонарезной патрон с прямым хвостовиком по DIN 6499  и комплект цанг ER к нему

øD
3

øD
1

ød
2

Lмин.
Lмакс.

L2 L
L1

øD2øS
S

øSS øD1 øD3 øD2 ød2 L2 L L1 Lмин. Lмакс.
20 38 42 68 30 55 89 73 48 85

25 46 50 68 30 55 100 78 54 85

Обозначение 
DIN69880 30 HYDRO 20X89 

DIN69880 30 HYDRO 25X100 

DIN69880 30 HYDRO 32X100 32 56 60 68 30 55 100 78 58 90

DIN69880 40 HYDRO 20X95 20 38 42 83 40 63 95 73 48 130

DIN69880 40 HYDRO 25X95 25 46 50 83 40 63 95 73 54 130

DIN69880 40 HYDRO 32X95 32 56 60 83 40 63 95 78 58 90

DIN69880-HYDRO

Цанговые гидравлические патроны TungHydro с  хвостовиком DIN69880 

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 
• В наличии доступны переходные втулки для 12, 20, 25 и 32 мм расточных диаметров. 
• Силы зажима значительно уменьшатся, если используются переходные втулки (нужно заказывать отдельно).

KITS

Fl-b Fl-f

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном TungHydro)
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G J

A

A
øD

3

L2 TL 
SS

CSI

A-A
Обозначение SS CSI Диапазон L L2 øD3 J G T

MT2ER20X48.5 MT 2 ER20 1-13 48.5 64 34 M10 M10 22

MT2ER25X52 MT 2 ER25 1-16 52 64 42 M10 M10 28

MT3ER32X69 MT 3 ER32 2-20 69 81 50 M12 M12 24

MT3ER40X79 MT 3 ER40 3-26 79 81 63 M12 M12 24

MT4ER32X61 MT 4 ER32 2-20 60.5 102.5 50 M16 M16 32

MT4ER40X82 MT 4 ER40 3-26 81.5 102.5 63 M16 M16 32

MT4ER50X108 MT 4 ER50 10-34 107.5 102.5 78 M16 M16 32

MT5ER40X82 MT 5 ER40 3-26 82 129.5 63 M28x1.5 M20 45

MT5ER50X85 MT 5 ER50 10-34 85 129.5 78 M28x1.5 M20 45

MT-ER
Цанговый патрон ER с конусом Морзе

øS
S

T.I.R макс. 0.02

Радиальная регулировка 2.0

Угловая
рег-ка
     1Y

øD
1øD

3

øD
2

L1L2

CSI

L 

M12

1/8”NTP

øD
1

øD

LL2
L1

øD
2

0.1
мм

1°
мм

0.1мм 1°мм
Угловая регулировка

Радиальная регулировка

Обозначение øSS CSI Диапазон L L1 L2 øD3 øD1 øD2
GYROST20ER20 20 ER20 1-13 58.8 28.5 80 34 57 63

GYROST20ER25 20 ER25 1-16 58.8 28.5 80 34 57 63

GYROST25ER25 25 ER25 1-16 65.65 35.5 80 42 74 79

GYROST25ER32 25 ER32 2-20 66.65 36.5 80 50 74 79

GYROST32ER32 32 ER32 2-20 66.65 36.5 80 50 74 79

GYROST40ER32 40 ER32 2-20 66.65 36.5 80 50 74 79

• Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• Если Вы пользуетесь впервые, Вам следует приобрести комплект GYRO, 
который включает в себя тестовый стержень и втулку для выполнения процедуры центрирования.

Обозначение Диапазон L L1 L2 øD øD1 øD2
ADJST25D70ER32 2-20 94.5 52.5 80 50 70 25

ADJST32D70ER32 2-20 94.5 52.5 80 50 70

　

GYRO ST-ER TungGYRO
Оправка с цанговым патроном с выравниванием по центру для токарного станка

　

ADJ ST-ER
Оправка с цанговым патроном ER с выравниванием по центру

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

          32

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 

• Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa. 
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T.I.R макс. 0.02

Радиальная регулировка 2.0

Угловая
регулировка
     1Y

øS
S

CSI

øSS CSI Диапазон
20 ER20 1-13

20 ER25 1-16

25 ER25 1-16

25 ER32 2-20

32 ER32 2-20

 Обозначение 
KITGYROST20ER20 
KITGYROST20ER25 
KITGYROST25ER25 
KITGYROST25ER32 
KITGYROST32ER32 
KITGYROST40ER32 40 ER32 2-20

• Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• В набор входит: GYRO, тестовый стержень и втулка.

KIT GYRO-ST-ER

Набор содержит 1 оправку с  цанговым патроном с центрированием и центрирующую втулку

øS
S

øD
1

øD
3

øD
4

øD
2

L1
L2 L 

1/8”NTP

M12

T.I.R макс.0.02
Угловая 
регулировка

    1Y

CSI

øSS CSI Диапазон L L1 L2

Радиальная регулировка 2.0

øD3 øD1 øD2 øD4
30 ER25 1-16 80.65 35.5 55 42 74 79 68

30 ER32 2-20 81.65 36.5 55 50 74 79 68

40 ER32 2-20 81.65 36.5 63 50 74 79 83.2

Обозначение 
GYRODIN6988030ER25 
GYRODIN6988030ER32 
GYRODIN6988040ER32 
GYRODIN6988050ER32 50 ER32 2-20 81.65 36.5 78 50 74 79 98

• Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• Если Вы пользуетесь впервые, Вам следует приобрести комплект GYRO,
который включает в себя тестовый стержень и втулку для выполнения процедуры центрирования.

GYRO DIN69880-ER

Оправка с цанговым патроном с выравниванием по центру для токарного станка

øS
S

T.I.R макс. 0.02

Радиальная регулировка 2.0

Угловая регулировка1YCSI

øSS CSI Диапазон
30 ER25 1-16

30 ER32 2-20

40 ER32 2-20

Обозначение 
KITGYRO30D69880ER25 
KITGYRO30D69880ER32 
KITGYRO40D69880ER32 
KITGYRO50D69880ER32 50 ER32 2-20

• Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• В набор входит: GYRO, тестовый стержень и втулка.

KIT GYRO-DIN69880-ER
Набор содержит 1 оправку с  цанговым патроном с центрированием и с  хвостовиком VDI  по DIN69880
и центрирующую втулку

KITS

KITS
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øD
3

øD
1

L1
L2

G1

T

L 
CSISS

Обозначение SS CSI Диапазон       L2 L L1 øD3 øD1 Радиальное смещение   T G1
GFIMT2ER20 MT 2 ER20 1-13 64 60.5 34.5 34 50 1 22 M10

GFIMT3ER32 MT 3 ER32 2-20 81 81.9 45.9 50 65 1.6 36 M12

GFI-MT-ER
Плавающий цанговый патрон для крепления развёрток

øS
S

øD
3

øD
1

L2 L3

T

L1 CSI

øSS CSI Диапазон L2 L3 L1 øD3 øD1  Радиальное смещение      T
20 ER20 1-13 65 55.5 34.5 34 50 1 22

Обозначение 
GFIST20ER20 

GFIST25ER32 25 ER32 2-20 80 76.9 45.9 50 65 1.6 36

• Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa. 
• Максимум 2000 об/мин.

GFI-ST-ER
Плавающий цанговый патрон для крепления развёрток

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)

• Применимо для СОЖ под давлением 3 MПa. 
• Максимум 2000 об/мин.
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øD
2

TSIød

L1
L

α°

ød øD2 L L1 α° TSI
10 9.7 60 20 0 M6

12 9.7 105 60 1.2 M6

16 9.7 125 60 3.3 M6

16 13 73 25 0 M8

16 13 128 80 0.9 M8

20 13 170 66.8 3.3 M8

20 18 80 30 0 M10

20 18 130 80 0.6 M10

25 19 200 57.2 3.3 M10

25 21 86 30 5.1 M12

32 21 200 78 4.4 M12

32 29 95 35 1.7 M16

  Обозначение 
SM06-L60C10 
SM06-L105-C12 
SM06-L125-C16 
SM08-L73C16 
SM08-L128-C16 
SM08-L170-C20 
SM10-L80C20 
SM10-L130-C20 
SM10-L200-C25 
SM12-L86-C25 
SM12-L200-C32 
SM16-L95-C32 
SM16-L230-C32 32 29 230 50 1.8 M16

S M TungFlex-прямой хвостовик
TungFlex модульная система оснастки с  прямым хвостовиком 
(Державка с винтовым креплением для модульных режущих головок)

TS
I

øD
3

øD
2

L1
L2 L 

Х
во

ст
ов

ик

8

α°

øD2 L L1 α° хвостовик øD3 L2 TSI 
21 93 81.3 4.4 CF4 44 42 M12

29 138 126.8 2.6 CF4 44 42 M16

21 148 139.1 4.4 CF4 44 42 M12

  Обозначение 
SM12-L85/3.30-CF4 
SM16-L130/5.11-CF4 
SM12-L140/5.50-CF4 
SM16-L170/6.70-CF4 29 178 168.6 2 CF4 44 42 M16

　　　　　　　

S M-CF4 TungFit  адаптер
Переходник с TungFi t  на TungFlex

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
• Все хвостовики имеют отверстия для подачи СОЖ 
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øD
3

Ts

L
L3T

CABM-M CAB-M-M-C

øD
2

øD
2

Tsi

α°

L

T

Ts Ts
i

L2

L2Рис.1 Рис.2

Ts α° øD2 L L3 øD3 L2 T Tsi
M8 5.7 9.7 30 24.8 13 17.5 9.5 M6

M8 0 13 30 - - 17.5 9.6 M8

M10 5.2 13 40 33.4 18 20 15 M8

M10 0 18 35 - - 20 15 M10

M12 2.5 18 45 36.4 21 22 17 M10

M12 0 21 40 - - 22 17 M12

M16 6.3 21 50 42.5 29 25 25 M12

Обозначение 
CABM06M08 
CABM08M08-C (1) 

CABM08M10 
CABM10M10-C (1) 

CABM10M12 
CABM12M12-C (1) 

CABM12M16 
CABM16M16-C (1) M16 0 29 40 - - 25 25 M16

　

CAB M-M 

TungFlex переходники и удлинители

TsøD
3

øD
2

L2

L3
T L 

Tsi

S = Размер присоединительной  резьбы 

øD2 øD3 L L2 L3 Tsi Ts T
11.7 13 16 17.5 6 S08 M8 11

11.7 13 25 17.5 20 S08 M8 11

11.7 18 20 20 12 S08 M10 13

11.7 18 25 20 15 S08 M10 11

11.7 21 20 20 10 S08 M12 12.75

Обозначение 
VAD130L016S08-S-M8 
VAD130L025S08-S-M8 
VAD180L020S08-S-M10 
VAD180L025S08-S-M10 
VAD210L020S08-S-M12 
VAD210L025S08-S-M12 11.7 21 25 20 13 S08 M12 12.75

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
• Размер ключа, используемый на лысках для зажима (продаётся отдельно).
• Не используйте смазку для присоединительной резьбы.

VAD**-M
TungFlex переходник

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
(1) Имеют отверстия для подачи СОЖ 
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Ts øD
3

L1L2

T

CSI

Обозначение Ts CSI Диапазон L1 L2 øD3 T
CDPER11M10M M10 ER11 0.5-7 27 20 16 15

CDPER16M10M M10 ER16 0.5-10 38.1 20 22 17

CDPER11M12M M12 ER11 0.5-7 27 22 16 17

CDPER16M12M M12 ER16 0.5-10 37.1 22 22 17

CDPER16M16 M16 ER16 0.5-10 36.6 25 28 25

CDPER20M16 M16 ER20 1-13 45.5 25 34 25

CDPER25M16 M16 ER25 1-16 44.5 25 42

　

CDP-ER-M
TungFlex адаптер с цанговым патроном ER

øD
1

øD
3

ød
2

L1
L

L3

4°

Ts

T Lмакс.
Lмин.

J

øD2

Обозначение Ts øD3 ød2 øD1 øD2 L L1 L3 Lмин.    Lмакс. J T Ключ
CDPM10SRK3X40 M10 18 3 10 14 40 31.5 28.4 10 16 M4 15 2

CDPM10SRK4X40 M10 18 4 10 14 40 31.5 28.4 12 19 M4 15 2

CDPM10SRK5X40 M10 18 5 10 14 40 31.5 28.4 15 25 M4 15 2

CDPM12SRK3X45 M12 21 3 10 14 45 36.5 28.8 10 16 M5 18 2.5

CDPM12SRK4X45 M12 21 4 10 14 45 36.5 28.8 12 18 M5 18 2.5

CDPM12SRK5X45 M12 21 5 10 14 45 36.5 28.8 15 25 M5 18 2.5

CDPM12SRK6X45 M12 21 6 11 15 45 36.5 28.4 18 28 M5 18 2.5

CDPM12SRK8X45 M12 21 8 14 18 45 36.5 28.8 25 35 M5 18 2.5

CDPM12SRK10X45 M12 21 10 16 21 45 - 35.6 30 40 M5 18 2.5

CDPM12SRK12X45 M12 21 12 20 25 45 - 36.0 32 42 M5 18 2.5

　

CDP-M-SRK
TungFlex адаптер с термоусадочной державкой для твердосплавных хвостовиков

        28

(Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.
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C
S

I
øD

1

L2 L SS

Обозначение SS L2 L CSI øD1
EXCF4-S CF4 42 60 CF4 44

EXCF4-L CF4 42 100 CF4 44

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. 
• Усилие зажима: 58.8 Н·m.

　

EX-CF 

TungFi t  удлинители

ød øD
1

øD
2

L2L8 L SS

Обозначение SS ød øD2 øD1 L L2 L8
SEM22CF4C CF4 22 44 47 16 19

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa.

            42

(Опция: Ключ для фиксирующего винта)
• Усилие зажима: 58.8 Н·m.

　

SEM-CF
TungFi t  адаптер для насадных фрез  

øD
3

øD
2

L1
L2 L 

CSISS

Обозначение SS CSI Диапазон L L1 L2 øD3 øD2
ER11CF4-S CF4 ER11 0.5-7 55 47 42 19 44

ER16CF4-L CF4 ER16 0.5-10 100 92 42 28 44

ER16CF4-S CF4 ER16 0.5-10 55 47 42 28 44

ER20CF4-S CF4 ER20 1-13 55 92 42 34 44

ER25CF4-S CF4 ER25 1-16 55 47 42 42 44

ER32CF4-L CF4 ER32 2-20 100 92 42 50 44

ER32CF4-S CF4 ER32 2-20 55 47 42 50 44

• Применимо для СОЖ под давлением 10 MПa. (Опция: Ключ для оправки с цанговым патроном ER)
• Усилие зажима: 58.8 N·m.

　

ER-CF
TungFi t  адаптер для цангового патрона
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Хвостовики 

DIN69871

ST Прямой хвостовик

MT Конус Морзе

Варианты цанг

ER-SPR (ER Пружинная цанга)

ER-SEAL
(ER SEAL Цанга для внутренней подачи СОЖ)

ER-SEAL JET2
(ER SEAL Цанга для наружной подачи СОЖ)

ER-SRK
(ER Цанга с термоусадочной державкой)

ER32 GTIN
(ER Цанга с державкой для резьбонарезания)

ER32 ODP
(ER Цанга со сменной модульной системой)

ER Цанговая система крепления
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øD

L 

A

B 

8º30º

ER - Герметичная цанга

ER Стандарт цанг DIN6499

Герметичная цанга Jet 
Для прямого режущего 

инструмента с внутренней 
подачей СОЖ.

       Герметичная 
цанга JET2

С угловыми двойными 
форсунками.      Поток СОЖ 
направлен непосредственно 

на режущую кромку 
- для использования со 

стандартными режущими 
инструментами с прямым 

хвостовиком (без отверстия 
для СОЖ).

Стандартный хвостовик, который может использоваться в Герметичных цангах

Обратите внимание: Передняя часть герметичной цанги должна быть расположена за пределами weldon или наклонной лыски.

Гладкий хвостовик Weldon/DIN 1835/B

 Наклонная лыска

ER Цанга

Тип цанги A B L øD 
T.I.R Точность 
Стандартный тип

T.I.R Точность
"AA" Сверх точный тип DIN6499

ER-11 11.5 18 6 1-1.6 0.01 0.005 -

ER-16 17 27 10 1.6-3 0.01 0.005 0.015

ER-20 21 31 16 3-6 0.01 0.005 0.015

ER-25 26 35 25 6-10 0.01 0.005 0.015

ER-32 33 40 40 10-18 0.01 0.005 0.020

ER-40 41 46 50 18-26 0.01 0.005 0.020

ER-50 52 60 60 26-34 0.01 - 0.025
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SS

Диапазон

ER-SPR

DIN 6499 ER Пружинные цанги

Обозначение SS Диапазон
ER11SPR0.5-1 ER11 0.5-1

ER11SPR1-2 ER11 1-2

ER11SPR2-3 ER11 2-3

ER11SPR3-4 ER11 3-4

ER11SPR4-5 ER11 4-5

ER11SPR5-6 ER11 5-6

ER11SPR6-7 ER11 6-7

ER16SPR0.5-1 ER16 0.5-1

ER16SPR1-2 ER16 1-2

ER16SPR2-3 ER16 2-3

ER16SPR3-4 ER16 3

ER16SPR4-5 ER16 4-5

ER16SPR5-6 ER16 5-6

ER16SPR6-7 ER16 6-7

ER16SPR7-8 ER16 7-8

ER16SPR8-9 ER16 8-9

ER16SPR9-10 ER16 9-10

ER20SPR1-2 ER20 1-2

ER20SPR2-3 ER20 2-3

ER20SPR3-4 ER20 3-4

ER20SPR4-5 ER20 4-5

ER20SPR5-6 ER20 5-6

ER20SPR6-7 ER20 6-7

ER20SPR7-8 ER20 7-8

ER20SPR8-9 ER20 8-9

ER20SPR9-10 ER20 9-10

ER20SPR10-11 ER20 10-11

ER20SPR11-12 ER20 11-12

ER20SPR12-13 ER20 12-13

ER25SPR1-2 ER25 1-2

ER25SPR2-3 ER25 2-3

ER25SPR3-4 ER25 3-4

ER25SPR4-5 ER25 4-5

ER25SPR5-6 ER25 5-6

ER25SPR6-7 ER25 6-7

ER25SPR7-8 ER25 7-8

ER25SPR8-9 ER25 8-9

ER25SPR9-10 ER25 9-10

ER25SPR10-11 ER25 10-11

ER25SPR11-12 ER25 11-12

ER25SPR12-13 ER25 12-13

ER25SPR13-14 ER25 13-14

ER25SPR14-15 ER25 14-15

ER25SPR15-16 ER25 15-16

ER32SPR2-3 ER32 2-3

ER32SPR3-4 ER32 3-4

ER32SPR4-5 ER32 4-5

ER32SPR5-6 ER32 5-6

ER32SPR6-7 ER32 6-7

ER32SPR7-8 ER32 7-8

ER32SPR8-9 ER32 8-9

ER32SPR9-10 ER32 9-10

ER32SPR10-11 ER32 10-11

Обозначение SS Диапазон
ER32SPR11-12 ER32 11-12

ER32SPR12-13 ER32 12-13

ER32SPR13-14 ER32 13-14

ER32SPR14-15 ER32 14-15

ER32SPR15-16 ER32 15-16

ER32SPR16-17 ER32 16-17

ER32SPR17-18 ER32 17-18

ER32SPR18-19 ER32 18-19

ER32SPR19-20 ER32 19-20

ER40SPR3-4 ER40 3-4

ER40SPR4-5 ER40 4-5

ER40SPR5-6 ER40 5-6

ER40SPR6-7 ER40 6-7

ER40SPR7-8 ER40 7-8

ER40SPR8-9 ER40 8-9

ER40SPR9-10 ER40 9-10

ER40SPR10-11 ER40 10-11

ER40SPR11-12 ER40 11-12

ER40SPR12-13 ER40 12-13

ER40SPR13-14 ER40 13-14

ER40SPR14-15 ER40 14-15

ER40SPR15-16 ER40 15-16

ER40SPR16-17 ER40 16-17

ER40SPR17-18 ER40 17-18

ER40SPR18-19 ER40 18-19

ER40SPR19-20 ER40 19-20

ER40SPR20-21 ER40 20-21

ER40SPR21-22 ER40 21-22

ER40SPR22-23 ER40 22-23

ER40SPR23-24 ER40 23-24

ER40SPR24-25 ER40 24-25

ER40SPR25-26 ER40 25-26

ER50SPR10-12 ER50 10-12

ER50SPR12-14 ER50 12-14

ER50SPR14-16 ER50 14-16

ER50SPR16-18 ER50 16-18

ER50SPR18-20 ER50 18-20

ER50SPR20-22 ER50 20-22

ER50SPR22-24 ER50 22-24

ER50SPR24-26 ER50 24-26

ER50SPR26-28 ER50 26-28

ER50SPR28-30 ER50 28-30

ER50SPR30-32 ER50 30-32

ER50SPR32-34 ER50 32-34

0.01
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SS

Диапазон

ER-SPR-AA
DIN 6499 'AA'  Сверхточные .  Пружинные цанги ER 

Обозначение SS Диапазон
ER11SPR0.5-1AA ER11 0.5-1

ER11SPR1-2AA ER11 1-2

ER11SPR2-3AA ER11 2-3

ER11SPR3-4AA ER11 3-4

ER11SPR4-5AA ER11 4-5

ER11SPR5-6AA ER11 5-6

ER11SPR6-7AA ER11 6-7

ER16SPR0.5-1AA ER16 0.5-1

ER16SPR1-2AA ER16 1-2

ER16SPR2-3AA ER16 2-3

ER16SPR3-4AA ER16 3-4

ER16SPR4-5AA ER16 4-5

ER16SPR5-6AA ER16 5-6

ER16SPR6-7AA ER16 6-7

ER16SPR7-8AA ER16 7-8

ER16SPR8-9AA ER16 8-9

ER16SPR9-10AA ER16 9-10

ER20SPR12-13AA ER20 12-13

ER20SPR2-3AA ER20 2-3

ER20SPR3-4AA ER20 3-4

ER20SPR4-5AA ER20 4-5

ER20SPR5-6AA ER20 5-6

ER20SPR6-7AA ER20 6-7

ER20SPR7-8AA ER20 7-8

ER20SPR8-9AA ER20 8-9

ER20SPR9-10AA ER20 9-10

ER20SPR1-2AA ER20 1-2

ER20SPR10-11AA ER20 10-11

ER20SPR11-12AA ER20 11-12

ER25SPR12-13AA ER25 12-13

ER25SPR2-3AA ER25 2-3

ER25SPR3-4AA ER25 3-4

ER25SPR4-5AA ER25 4-5

ER25SPR5-6AA ER25 5-6

ER25SPR6-7AA ER25 6-7

ER25SPR7-8AA ER25 7-8

ER25SPR8-9AA ER25 8-9

ER25SPR9-10AA ER25 9-10

ER25SPR1-2AA ER25 1-2

ER25SPR10-11AA ER25 10-11

ER25SPR11-12AA ER25 11-12

ER25SPR13-14AA ER25 13-14

ER25SPR14-15AA ER25 14-15

ER25SPR15-16AA ER25 15-16

ER32SPR2-3AA ER32 2-3

ER32SPR3-4AA ER32 3-4

ER32SPR4-5AA ER32 4-5

ER32SPR5-6AA ER32 5-6

ER32SPR6-7AA ER32 6-7

ER32SPR7-8AA ER32 7-8

ER32SPR8-9AA ER32 8-9

ER32SPR9-10AA ER32 9-10

ER32SPR10-11AA ER32 10-11

Обозначение SS Диапазон
ER32SPR11-12AA ER32 11-12

ER32SPR12-13AA ER32 12-13

ER32SPR13-14AA ER32 13-14

ER32SPR14-15AA ER32 14-15

ER32SPR15-16AA ER32 15-16

ER32SPR16-17AA ER32 16-17

ER32SPR17-18AA ER32 17-18

ER32SPR18-19AA ER32 18-19

ER32SPR19-20AA ER32 19-20

ER40SPR3-4AA ER40 3-4

ER40SPR4-5AA ER40 4-5

ER40SPR5-6AA ER40 5-6

ER40SPR6-7AA ER40 6-7

ER40SPR7-8AA ER40 7-8

ER40SPR8-9AA ER40 8-9

ER40SPR9-10AA ER40 9-10

ER40SPR10-11AA ER40 10-11

ER40SPR11-12AA ER40 11-12

ER40SPR12-13AA ER40 12-13

ER40SPR13-14AA ER40 13-14

ER40SPR14-15AA ER40 14-15

ER40SPR15-16AA ER40 15-16

ER40SPR16-17AA ER40 16-17

ER40SPR17-18AA ER40 17-18

ER40SPR18-19AA ER40 18-19

ER40SPR19-20AA ER40 19-20

ER40SPR20-21AA ER40 20-21

ER40SPR21-22AA ER40 21-22

ER40SPR22-23AA ER40 22-23

ER40SPR23-24AA ER40 23-24

ER40SPR24-25AA ER40 24-25

ER40SPR25-26AA ER40 25-26

СВЕРХТОЧНЫЕ AA

0.005
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SS

Диапазон

ER-SEAL
DIN 6499 Герметичные пружинные цанги ER

Обозначение SS Диапазон
ER16SEAL3-4 ER16 3-4

ER16SEAL4-5 ER16 4-5

ER16SEAL5-6 ER16 5-6

ER16SEAL6-7 ER16 6-7

ER16SEAL7-8 ER16 7-8

ER16SEAL8-9 ER16 8-9

ER16SEAL9-10 ER16 9-10

ER20SEAL3-4 ER20 3-4

ER20SEAL4-5 ER20 4-5

ER20SEAL5-6 ER20 5-6

ER20SEAL6-7 ER20 6-7

ER20SEAL7-8 ER20 7-8

ER20SEAL8-9 ER20 8-9

ER20SEAL9-10 ER20 9-10

ER20SEAL10-11 ER20 10-11

ER20SEAL11-12 ER20 11-12

ER20SEAL12-13 ER20 12-13

ER25SEAL3-4 ER25 3-4

ER25SEAL4-5 ER25 4-5

ER25SEAL5-6 ER25 5-6

ER25SEAL6-7 ER25 6-7

ER25SEAL7-8 ER25 7-8

ER25SEAL8-9 ER25 8-9

ER25SEAL9-10 ER25 9-10

ER25SEAL10-11 ER25 10-11

ER25SEAL11-12 ER25 11-12

ER25SEAL12-13 ER25 12-13

ER25SEAL13-14 ER25 13-14

ER25SEAL14-15 ER25 14-15

ER25SEAL15-16 ER25 15-16

ER32SEAL3-4 ER32 3-4

ER32SEAL4-5 ER32 4-5

ER32SEAL5-6 ER32 5-6

ER32SEAL6-7 ER32 6-7

ER32SEAL7-8 ER32 7-8

ER32SEAL8-9 ER32 8-9

ER32SEAL9-10 ER32 9-10

ER32SEAL10-11 ER32 10-11

ER32SEAL11-12 ER32 11-12

ER32SEAL12-13 ER32 12-13

ER32SEAL13-14 ER32 13-14

ER32SEAL14-15 ER32 14-15

ER32SEAL15-16 ER32 15-16

ER32SEAL16-17 ER32 16-17

ER32SEAL17-18 ER32 17-18

ER32SEAL18-19 ER32 18-19

ER32SEAL19-20 ER32 19-20

ER40SEAL3-4 ER40 3-4

ER40SEAL4-5 ER40 4-5

ER40SEAL5-6 ER40 5-6

ER40SEAL6-7 ER40 6-7

ER40SEAL7-8 ER40 7-8

ER40SEAL8-9 ER40 8-9

Обозначение SS Диапазон
ER40SEAL9-10 ER40 9-10

ER40SEAL10-11 ER40 10-11

ER40SEAL11-12 ER40 11-12

ER40SEAL12-13 ER40 12-13

ER40SEAL13-14 ER40 13-14

ER40SEAL14-15 ER40 14-15

ER40SEAL15-16 ER40 15-16

ER40SEAL16-17 ER40 16-17

ER40SEAL17-18 ER40 17-18

ER40SEAL18-19 ER40 18-19

ER40SEAL19-20 ER40 19-20

ER40SEAL20-21 ER40 20-21

ER40SEAL21-22 ER40 21-22

ER40SEAL22-23 ER40 22-23

ER40SEAL23-24 ER40 23-24

ER40SEAL24-25 ER40 24-25

ER40SEAL25-26 ER40 25-26
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SS

Диапазон

ER-SEAL-JET2
DIN 6499 Герметичные цанги ER с отверстиями для подачи СОЖ

SS Диапазон
ER16 3-4

ER16 4-5

ER16 5-6

ER16 6-7

ER16 7-8

Обозначение 
ER16SEAL3-4JET2 
ER16SEAL4-5JET2 
ER16SEAL5-6JET2 
ER16SEAL6-7JET2 
ER16SEAL7-8JET2 
ER16SEAL8-9JET2 ER16 8-9

ER16SEAL9-10JET2 ER16 9-10

ER20SEAL3-4JET2 ER20 3-4

ER20SEAL4-5JET2 ER20 4-5

ER20SEAL5-6JET2 ER20 5-6

ER20SEAL6-7JET2 ER20 6-7

ER20SEAL7-8JET2 ER20 7-8

ER20SEAL8-9JET2 ER20 8-9

ER20SEAL9-10JET2 ER20 9-10

ER20SEAL10-11JET2 ER20 10-11

ER20SEAL11-12JET2 ER20 11-12

ER20SEAL12-13JET2 ER20 12-13

ER25SEAL3-4JET2 ER25 3-4

ER25SEAL4-5JET2 ER25 4-5

ER25SEAL5-6JET2 ER25 5-6

ER25SEAL6-7JET2 ER25 6-7

ER25SEAL7-8JET2 ER25 7-8

ER25SEAL8-9JET2 ER25 8-9

ER25SEAL9-10JET2 ER25 9-10

ER25SEAL10-11JET2 ER25 10-11

ER25SEAL11-12JET2 ER25 11-12

ER25SEAL12-13JET2 ER25 12-13

ER25SEAL13-14JET2 ER25 13-14

ER25SEAL14-15JET2 ER25 14-15

ER25SEAL15-16JET2 ER25 15-16

ER32SEAL3-4JET2 ER32 3-4

ER32SEAL4-5JET2 ER32 4-5

ER32SEAL5-6JET2 ER32 5-6

ER32SEAL6-7JET2 ER32 6-7

ER32SEAL7-8JET2 ER32 7-8

ER32SEAL8-9JET2 ER32 8-9

ER32SEAL9-10JET2 ER32 9-10

ER32SEAL10-11JET2 ER32 10-11

ER32SEAL11-12JET2 ER32 11-12

ER32SEAL12-13JET2 ER32 12-13

ER32SEAL13-14JET2 ER32 13-14

ER32SEAL14-15JET2 ER32 14-15

ER32SEAL15-16JET2 ER32 15-16

ER32SEAL16-17JET2 ER32 16-17

ER32SEAL17-18JET2 ER32 17-18

ER32SEAL18-19JET2 ER32 18-19

ER32SEAL19-20JET2 ER32 19-20

ER40SEAL3-4JET2 ER40 3-4

ER40SEAL4-5JET2 ER40 4-5

ER40SEAL5-6JET2 ER40 5-6

ER40SEAL6-7JET2 ER40 6-7

ER40SEAL7-8JET2 ER40 7-8

ER40SEAL8-9JET2 ER40 8-9

SS Диапазон
ER40 9-10

ER40 10-11

ER40 11-12

ER40 12-13

ER40 13-14

ER40 14-15

ER40 15-16

ER40 16-17

ER40 17-18

ER40 18-19

ER40 19-20

ER40 20-21

ER40 21-22

ER40 22-23

ER40 23-24

ER40 24-25

Обозначение 
ER40SEAL9-10JET2 
ER40SEAL10-11JET2 
ER40SEAL11-12JET2 
ER40SEAL12-13JET2 
ER40SEAL13-14JET2 
ER40SEAL14-15JET2 
ER40SEAL15-16JET2 
ER40SEAL16-17JET2 
ER40SEAL17-18JET2 
ER40SEAL18-19JET2 
ER40SEAL19-20JET2 
ER40SEAL20-21JET2 
ER40SEAL21-22JET2 
ER40SEAL22-23JET2 
ER40SEAL23-24JET2 
ER40SEAL24-25JET2 
ER40SEAL25-26JET2 ER40 25-26
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Обозначение Размер цанги Кол-во Диапазон
SETER11SPR7 ER11 7 0.5-7

SETER16SPR10 ER16 10 0.5-10

SETER20SPR12 ER20 12 1-13

SETER25SPR15 ER25 15 1-16

SETER32SPR18 ER32 18 2-20

SETER40SPR23 ER40 23 3-26

SETER50SPR12 ER50 12 10-34

SET ER-SPR
Наборы по DIN 6499 пружинные цанги ER с твёрдым покрытием

Размер цанги Кол-во Диапазон
ER11 7 0.5-7

ER16 10 0.5-10

ER20 12 1-13

ER25 15 1-16

ER32 18 2-20

Обозначение 
SETER11SPR7AA 
SETER16SPR10AA 
SETER20SPR12AA 
SETER25SPR15AA 
SETER32SPR18AA 
SETER40SPR23AA ER40 23 3-26

SET ER-SPR-AA

Наборы по DIN 6499 'AA'  сверх точные пружинные цанги ER с твёрдым покрытием

Обозначение Размер цанги Кол-во Диапазон
SETER16SEAL7 ER16 7 3-10

SETER20SEAL10 ER20 10 3-13

SETER25SEAL13 ER25 13 3-16

SETER32SEAL17 ER32 17 3-20

SETER40SEAL23 ER40 23 3-26

SET ER-SEAL

Наборы по DIN 6499 цанг ER с твёрдым покрытием,  герметичность до 100 бар

KITS

KITS

KITS
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Размер цанги Кол-во Диапазон
ER16 7 3-13

ER25 13 3-20

ER32 17 3-26

Обозначение 
SETER16SEAL7JET2 
SETER25SEAL13JET2 
SETER32SEAL17JET2 
SETER40SEAL23JET2 ER40 23 3-26

SET ER-SEAL-JET2
Наборы цанг ER,  герметичные при 1450 PSI  цанги с  твёрдым покрытием,  герметичность до 100 бар

Обозначение Размер цанги Кол-во Диапазон
SETER16SPR8EM ER16 8 3,4,5,6,7,8,9,10

SETER20SPR5EM ER20 5 4,6,8,10,12

SETER25SPR6EM ER25 6 4,6,8,10,12,16

SETER32SPR6EM ER32 6 6,8,10,12,16,20

SETER40SPR7EM ER40 7 6,8,10,12,16,20,25

(1) Содержит только популярные размеры концевых фрез.

SET ER SPR-EM(1)

Наборы пружинных цанг ER по DIN 6499 с твёрдым покрытием

SET-ER SEAL-EM(1)

Наборы цанг ER,  JET цанги,  герметичные при 100 бар с твёрдым покрытием,  герметичность до 100 бар

Размер цанги Кол-во Диапазон
ER16 5 4,5,6,8,10

ER20 5 4,6,8,10,12

ER25 6 4,6,8,10,12,16

ER32 6 6,8,10,12,16,20

Обозначение 
SETER16SEAL5EM 
SETER20SEAL5EM 
SETER25SEAL6EM 
SETER32SEAL6EM 
SETER40SEAL7EM ER40 7 6,8,10,12,16,20,25

(1) Содержит только популярные размеры концевых фрез.

KITS

KITS
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SET ER-SEAL-EM JET2(1)

Наборы цанг ER,  JET2 цанги,  герметичность до 100 бар

Размер цанги Кол-во Диапазон
ER25 6 4,6,8,10,12,16

ER32 6 6,8,10,12,16,20

Обозначение 
SETER25SEAL6EMJET2 
SETER32SEAL6EMJET2 
SETER40SEAL7EMJET2 ER40 7 6,8,10,12,16,20,25

(1) Содержит только популярные размеры концевых фрез.

Обозначение Размер цанги Кол-во Диапазон
KITR-810ER16 ER16 10 0.5-10

KITR-818ER32 ER32 18 2-20

• Каждый набор содержит один цанговый патрон, полный набор цанг ER и ключ.

KIT R-8-ER
Набор содержит цанговые патроны ER с хвостовиком R8 br idgeport  и  набором цанг 
в различных диаметрах отверстий

Размер цанги Кол-во Диапазон
ER32 18 2-20

ER32 18 2-20

ER40 23 3-26

Обозначение 
KITDIN20803018ER32 
KITDIN20804018ER32 
KITDIN20804023ER40 
KITDIN20805023ER40 ER40 23 3-26

• Каждый набор содержит один цанговый патрон, полный набор цанг ER и ключ.

KIT DIN2080-ER
Набор содержит один  конусный хвостовик по DIN 2080 с цанговым патроном ER и набор пружинных цанг ER

KITS

KITS
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Обозначение Размер цанги Кол-во Диапазон
KITMT318ER32 ER32 18 2-20

KITMT423ER40 ER40 23 3-26

• Каждый набор содержит один цанговый патрон, полный набор цанг ER и ключ.

KIT MT-ER
Набор содержит цанговый патрон ER с хвостовиком под конус Морзе и набор цанг 
в  различных диаметрах отверстий

Размер цанги Кол-во Диапазон
ER11 7 0.5-7

Обозначение 
KITST12X807ER11M 
KITST12X8010ER16M ER16 10 0.5-10

KITST16X507ER11MF ER11 7 0.5-7

KITST16X1007ER11M ER11 7 0.5-7

KITST16X1507ER11M ER11 7 0.5-7

KITST20X10010ER16M ER16 10 0.5-10

KITST20X15010ER16M ER16 10 0.5-10

KITST20X10012ER20M ER20 12 1-12

KITST20X15012ER20M ER20 12 1-12

• Каждый набор содержит один цанговый патрон, полный набор цанг ER и ключ. • F обозначает лыску на хвостовике.

KIT ST-ER-Mini
Набор содержит мини цанговый патрон ER с цилиндрическим хвостовиком и набор цанг 
в  различных диаметрах отверстий

KITS

KITS
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Размер цанги Кол-во Диапазон
ER11 7 0.5-7

ER11 7 0.5-7

Обозначение 
KITST16X507ER11F 
KITST20X1007ER11 
KITST20X1507ER11 ER11 7 0.5-7

KITST20X5010ER16F ER16 10 0.5-10

KITST20X10010ER16 ER16 10 0.5-10

KITST20X15010ER16 ER16 10 0.5-10

KITST20X5012ER20F ER20 12 1-12

KITST25X10012ER20 ER20 12 1-12

• Каждый набор содержит один цанговый патрон, полный набор цанг ER и ключ.  • F обозначает лыску на хвостовике.

KIT ST-ER

Содержит одну  цангу ER с цилиндрическим хвостовиком и набор цанг в  различных диаметрах отверстий

øS
S

ød
2

L2L3

G
1

L 

Обозначение ød2 øSS L L2 L3 G1
SC20SPR6 6 20 60 28 7 M16

SC20SPR8 8 20 60 28 7 M16

SC20SPR10 10 20 60 35 13 M16

SC20SPR12 12 20 60 40 8 M16

SC20SPR14 14 20 60 40 8 M16

SC20SPR15 15 20 60 40 8 M16

SC20SPR16 16 20 60 39 9 M16

SC32SPR6 6 32 72 28 17 M24X1.5

SC32SPR8 8 32 72 28 17 M24X1.5

SC32SPR10 10 32 72 35 13 M24X1.5

SC32SPR12 12 32 72 40 5 M24X1.5

SC32SPR14 14 32 72 40 5 M24X1.5

SC32SPR15 15 32 72 40 19.5 M24X1.5

SC32SPR16 16 32 72 44 17.5 M24X1.5

SC32SPR18 18 32 72 44 17.5 M24X1.5

SC32SPR19 19 32 72 44 17.5 M24X1.5

SC32SPR20 20 32 72 46 15.5 M24X1.5

SC32SPR24 24 32 72 45 10.5 M24X1.5

SC32SPR25 25 32 72 51 10.5 M24X1.5

SC-SPR
Прямые цанги SC для силовых патронов TungMax

KITS
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ød
2

L2L3

G
1

L 

øS
S

Обозначение ød2 øSS L L2 L3 G1
SC20SEAL6 6 20 60 28 7 M16

SC20SEAL8 8 20 60 28 7 M16

SC20SEAL10 10 20 60 35 13 M16

SC20SEAL12 12 20 60 40 8 M16

SC20SEAL14 14 20 60 40 8 M16

SC20SEAL15 15 20 60 40 8 M16

SC20SEAL16 16 20 60 39 9 M16

SC32SEAL6 6 32 72 28 17 M24X1.5

SC32SEAL8 8 32 72 28 17 M24X1.5

SC32SEAL10 10 32 72 35 13 M24X1.5

SC32SEAL12 12 32 72 40 5 M24X1.5

SC32SEAL14 14 32 72 40 5 M24X1.5

SC32SEAL15 15 32 72 40 5 M24X1.5

SC32SEAL16 16 32 72 44 17.5 M24X1.5

SC32SEAL18 18 32 72 44 17.5 M24X1.5

SC32SEAL19 19 32 72 44 17.5 M24X1.5

SC32SEAL20 20 32 72 46 15.5 M24X1.5

SC32SEAL24 24 32 72 46 15.5 M24X1.5

SC32SEAL25 25 32 72 51 10.5 M24X1.5

SC-SEAL
Герметичные цанги для силовых патронов TungMax

GJ

8

L

W1 W
K

G

L

Рис.1 Рис.2

W

J
K

L W J G Рис. Диапазон Ключ CSI
28 16 M8X25 M16 1 6-8 4 SC20

15 16 M8X25 M16 2 10-16 4 SC20

30 27 M10X30 M24X1.5 1 6-14 5 SC32

    Обозначение 
PRESETSCCAP8x1.25L 
PRESETSCCAP8x1.25 
PRESETSCCAP10x1.5L 
PRESETSCCAP10x1.5 13.5 27 M10X30 M24X1.5 2 16-25 5 SC32

PRESET SC-CAP
Оснащение регулировочными винтами для цанг SC-SPR TungMax 
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BT размер ød2 Кол-во Диапазон
40 20 5 8,10,12,14,16

Обозначение 
KITBT40HYDRO20X73 
KITBT40HYDRO32X110 40 32 7 6,8,10,12,16,20,25

• Каждый набор содержит один патрон HYDROFIT, комплект SC ... HYDRO герметичных втулок  и зажимной ключ.

KIT BT-HYDRO
Комплекты гидравлических патронов с формой хвостовиков MAS-BT Form A /  B

SK размер ød2 Кол-во Диапазон
40 20 5 8,10,12,14,16

Обозначение 
KITDIN6987140HYDRO20X65 
KITDIN6987140HYDRO32X117 40 32 7 6,8,10,12,16,20,25

• Каждый набор содержит один патрон HYDROFIT, комплект SC ... HYDRO герметичных  втулок и зажимной ключ.

KIT DIN69871-HYDRO

Содержит гидравлический патрон с коническим хвостовиком по DIN69781 и набор цанг  
в  различных диаметрах отверстий

HSK размер ød2 Кол-во Диапазон
63 20 5 8,10,12,14,16

Обозначение 
KITHSKA63HYDRO20X100 
KITHSKA63HYDRO32X125 63 32 7 6,8,10,12,16,20,25

• Каждый набор содержит один патрон HYDROFIT, комплект SC ... HYDRO герметичных  втулок и зажимной ключ.

KIT HSK A-HYDRO
Содержит гидравлический патрон с коническим хвостовиком HSK и набором цанг
в различных диаметрах отверстий
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øS
S

øD
1

ød
2

L2
L 

Lмин.

Обозначение øSS ød2 Lмин. L øD1 L2
SC12SHYDRO3 12 3 19 46.5 16 2

SC12SHYDRO4 12 4 24 46.5 16 2

SC12SHYDRO5 12 5 28 46.5 16 2

SC12SHYDRO6 12 6 33 46.5 16 2

SC12SHYDRO8 12 8 39 46.5 16 2

SC20SHYDRO3 20 3 20 53 24 2

SC20SHYDRO4 20 4 25 53 24 2

SC20SHYDRO5 20 5 27 53 24 2

SC20SHYDRO6 20 6 34 53 24 2

SC20SHYDRO8 20 8 39 53 24 2

SC20SHYDRO10 20 10 40 53 24 2

SC20SHYDRO12 20 12 41 53 24 2

SC20SHYDRO14 20 14 44 53 24 2

SC20SHYDRO16 20 16 44 53 24 2

SC25SHYDRO6 25 6 37 60 30 4

SC25SHYDRO8 25 8 37 60 30 4

SC25SHYDRO10 25 10 40 60 30 4

SC25SHYDRO12 25 12 44 60 30 4

SC25SHYDRO14 25 14 46 60 30 4

SC25SHYDRO16 25 16 48 60 30 4

SC25SHYDRO18 25 18 50 60 30 4

SC25SHYDRO20 25 20 50 60 30 4

SC32SHYDRO6 32 6 33 66 40 4

SC32SHYDRO8 32 8 38 66 40 4

SC32SHYDRO10 32 10 39 66 40 4

SC32SHYDRO12 32 12 42 66 40 4

SC32SHYDRO14 32 14 44 66 40 4

SC32SHYDRO16 32 16 44 66 40 4

SC32SHYDRO18 32 18 44 66 40 4

SC32SHYDRO20 32 20 49 66 40 4

SC32SHYDRO25 32 25 66 66 40 4

SC-HYDRO
Герметичные переходные втулки для гидравлических цанговых патронов
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J

øD
1

L2L 

Ключ

øD1 J L L2 Ключ
5 M5 14 1 2.5

6 M6 14 1.5 3

8 M8X1 14 2 4

10 M10X1 17 2 5

  Обозначение 
PRESETSCREWHYDROM5 
PRESETSCREWHYDROM6 
PRESETSCREWHYDROM8 
PRESETSCREWHYDROM10 
PRESETSCREWHYDROM16 14 M16X1 20 2 8

РЕГУЛИРОВОЧНЫЕ ВИНТЫ ГИДРО 
Регулировочные винты-упоры инструмента для цанговых патронов HYDRO

К
лю

ч

ød
1

L 
Lмин.

ød1 L Ключ Lмин.(1) Зажим*
6 53 10 27 15

8 53 10 27 25

Обозначение 
TESTBARHYDRO6 
TESTBARHYDRO8 
TESTBARHYDRO10 10 56 10 32 50

TESTBARHYDRO12 12 62 10 37 110

TESTBARHYDRO14 14 62 10 37 120

TESTBARHYDRO16 16 71 17 37 180

TESTBARHYDRO18 18 71 17 42 230

TESTBARHYDRO20 20 71 17 42 250

TESTBARHYDRO25 25 79 17 48 310

TESTBARHYDRO32 32 87 17 52 450

*Зажим: Рекомендуемое усилие зажима (N·m) для крепления.  (1) Минимальная длина крепления. 

ТЕСТОВЫЙ СТЕРЖЕНЬ ГИДРО

Тестовый стержень для гидравлических патронов

SK размер ød2 Кол-во Диапазон
40 20 6 6,8,10,12,14,16

40 32 7 6,8,10,12,16,20,25

Обозначение 
KITSK40MAXIN20X956 
KITSK40MAXIN32X1067 
KITSK50MAXIN32X1007 50 32 7 6,8,10,12,16,20,25

НАБОР  SK-TUNGMAX
Содержит державку DIN 69871 с силовым патроном TUNGMAX и набор 
цанг с  различными диаметрами отверстий

• Каждый набор содержит один цанговый патрон , набор цанг SC-SPR, ключ для извлечения цанг.
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HSK размер ød2 Кол-во Диапазон
40 20 6 6,8,10,12,14,16

50 20 6 6,8,10,12,14,16

Обозначение 
KITHSKA100MAXIN20X1156 
KITHSKA63MAXIN20X956 
KITHSKA63MAXIN32X1137 50 32 7 6,8,10,12,16,20,25

НАБОР  HSK A-TUNGMAX
Содержит силовой патрон с конусным хвостовиком HSK и набором цанг в  различных диаметрах отверстий

BT размер ød2 Кол-во Диапазон
40 20 6 6,8,10,12,14,16

40 32 7 6,8,10,12,16,20,25

50 20 6 6,8,10,12,14,16

Обозначение 
KITBT40MAXIN20X856 
KITBT40MAXIN32X1087 
KITBT50MAXIN20X1056 
KITBT50MAXIN32X1067 50 32 7 6,8,10,12,16,20,25

НАБОР  BT-TUNGMAX
Содержит силовой патрон с коническим хвостовиком BT и набором цанг в  различных диаметрах отверстий

Обозначение Размер цанги Кол-во Диапазон
SETSC20SPR6 20 6 6,8,10,12,14,16

SETSC32SPR9 32 9 6,8,10,12,14,16,18,20,25

НАБОР SC-SPR
Наборы прямых цанг SC для силовых патронов Power  TUNGMAX

• Каждый набор содержит один цанговый патрон , набор цанг SC-SPR, ключ для извлечения цанг.

• Каждый набор содержит один цанговый патрон, набор цанг SC-SPR, ключ для извлечения цанг.
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Обозначение Размер цанги Кол-во Диапазон
SETSC20SEAL6 20 6 6,8,10,12,14,16

SETSC32SEAL9 32 9 6,8,10,12,14,16,18,20,25

НАБОР  SC-SEAL

Наборы прямых цанг SC с отверстиями для СОЖ для силового патрона TUNGMAX

SS

øD2

øD
1

L3
L 

подача СОЖ JET2

Ts
i

10

Обозначение Tsi SS øD1 øD2 L L3
ER32ODPM6X25 M6 ER32 9.8 14 25 22

ER32ODPM6X50 M6 ER32 9.8 20 50 48

ER32ODPM6X75 M6 ER32 9.8 23 75 74

ER32ODPM8X25 M8 ER32 13.1 15 25 22

ER32ODPM8X50 M8 ER32 13.1 23 50 49

ER32ODPM8X75 M8 ER32 13.1 23 75 74

ER32ODPM10X25 M10 ER32 18 20 25 23

ER32ODPM10X50 M10 ER32 18 24 50 49

ER32ODPM12X25 M12 ER32 21 24 25 24

ER32ODPM12X50 M12 ER32 21 24 50 49

　

ER-ODP
Резьбовой переходник TungFlex со встроенной цангой ER для цанговых патронов ER
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J

ød
2

øD
1

øD
2

L1
L3

Lмакс.
Lмин.

4°
SS

Обозначение SS ød2 øD1 øD2 L1 L3 Lмин. Lмакс. J Ключ
ER11SRK3X10 (1) ER11 3 7.6 8.5 10 - 9.5 - - -

ER11SRK3X25 (1) ER11 3 7.6 8.5 25 - 11.5 - - -

ER11SRK4X10 (1) ER11 4 7.6 8.5 10 - 9.5 - - -

ER11SRK4X25 (1) ER11 4 7.6 8.5 25 - 11.5 - - -

ER20SRK3X35 ER20 3 10 13.5 35 24 10 16 M6 3

ER20SRK3X60 ER20 3 10 13.5 60 24 10 16 M6 3

ER20SRK4X35 ER20 4 10 13.5 35 24 12 18 M6 3

ER20SRK4X60 ER20 4 10 13.5 60 24 12 18 M6 3

ER20SRK5X35 ER20 5 10 13.5 35 24 15 21 M6 3

ER20SRK5X60 ER20 5 10 13.5 60 24 15 21 M6 3

ER20SRK6X35 ER20 6 11 14.7 35 25 18 24 M8 4

ER20SRK6X60 ER20 6 11 15.2 60 29 18 24 M8 4

ER25SRK3X35 ER25 3 10 13.5 35 24 10 16 M6 3

ER25SRK3X60 ER25 3 10 16.3 60 44 10 16 M6 3

ER25SRK4X35 ER25 4 10 13.5 35 24 12 18 M6 3

ER25SRK4X60 ER25 4 10 16.3 60 44 12 18 M6 3

ER25SRK5X35 ER25 5 10 13.5 35 24 15 21 M6 3

ER25SRK5X60 ER25 5 10 16.3 60 44 15 21 M6 3

ER25SRK6X35 ER25 6 11 14.7 35 26 18 24 M8 4

ER25SRK6X60 ER25 6 11 17.3 60 44 18 24 M8 4

ER25SRK8X35 ER25 8 14 17.8 35 26 25 30 M10 5

ER25SRK8X60 ER25 8 14 19.7 60 39 25 31 M10 5

ER32SRK3X35 ER32 3 10 13.2 35 22 10 16 M6 3

ER32SRK3X60 ER32 3 10 16.3 60 44 10 16 M6 3

ER32SRK3X85 ER32 3 10 19.8 85 70 10 16 M6 3

ER32SRK4X35 ER32 4 10 13.4 35 23 12 18 M6 3

ER32SRK4X60 ER32 4 10 16.3 60 44 12 18 M6 3

ER32SRK4X85 ER32 4 10 19.8 85 70 12 18 M6 3

ER32SRK5X35 ER32 5 10 13.5 35 24 15 21 M6 3

ER32SRK5X60 ER32 5 10 16.3 60 44 15 21 M6 3

ER32SRK5X85 ER32 5 10 19.8 85 70 15 21 M6 3

ER32SRK6X35 ER32 6 11 14.7 35 25 18 24 M8 4

ER32SRK6X60 ER32 6 11 17.3 60 45 18 24 M8 4

ER32SRK6X85 ER32 6 11 20.8 85 69 18 26 M8 4

ER32SRK8X35 ER32 8 14 18.8 35 33 25 31 M10 5

ER32SRK8X60 ER32 8 14 20.4 60 45 25 31 M10 5

ER32SRK8X85 ER32 8 14 23.2 85 65 25 31 M10 5

ER32SRK10X35 ER32 10 16 20.8 35 34 30 35 M12 6

ER32SRK10X60 ER32 10 16 22.4 60 44 30 36 M12 6

ER32SRK10X85 ER32 10 16 23 85 49 30 36 M12 6

ER32SRK12X35 ER32 12 20 24 35 28 32 - - -

ER32SRK12X60 ER32 12 20 24 60 28 32 38 M14 6

ER32SRK12X85 ER32 12 20 24 85 28 32 38 M14 6

(1) Используется только для шпинделей SpinJet

ER-SRK
Переходник TungShr ink со встроенной цангой ER
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SS

J

ød
2

øD
1

øD
2

L1
L3

Lмакс.
Lмин.

4°

Обозначение SS

                 подача СОЖ JET2 

ød2                      øD1 øD2 L1 L3 Lмин. Lмакс. J Ключ
ER20SRK3X35JET2 ER20 3 10 13.5 35 24.5 10 16 M6 3

ER20SRK5X35JET2 ER20 5  10 13.5 35 24.5 15 21 M6 3

ER20SRK6X35JET2 ER20 6 11 14.7 35 25.5 18 24 M8 4

ER20SRK6X60JET2 ER20 6 11 15.2 60 29.5 18 24 M8 4

ER25SRK3X35JET2 ER25 3 10 13.5 35 24.5 10 16 M6 3

ER25SRK3X60JET2 ER25 3 10 16.3 60 44.5 10 16 M6 3

ER25SRK4X35JET2 ER25 4 10 13.5 35 24.5 12 18 M6 3

ER25SRK4X60JET2 ER25 4 10 16.3 60 44.5 12 18 M6 3

ER25SRK5X35JET2 ER25 5 10 13.5 35 24.5 15 21 M6 3

ER25SRK5X60JET2 ER25 5 10 16.3 60 44.5 15 21 M6 3

ER25SRK6X35JET2 ER25 6 11 14.7 35 26 18 24 M8 4

ER25SRK6X60JET2 ER25 6 11 17.3 60 44.5 18 24 M8 4

ER25SRK8X35JET2 ER25 8 14 17.8 35 26.5 25 30 M10 5

ER25SRK8X60JET2 ER25 8 14 19.7 60 39.5 25 31 M10 5

ER32SRK3X35JET2 ER32 3 10 13.2 35 22.5 10 16 M6 3

ER32SRK3X60JET2 ER32 3 10 16.3 60 44.5 10 16 M6 3

ER32SRK3X85JET2 ER32 3 10 19.8 85 70 10 16 M6 3

ER32SRK4X35JET2 ER32 4 10 13.4 35 23.5 12 18 M6 3

ER32SRK4X60JET2 ER32 4 10 16.3 60 44.5 12 18 M6 3

ER32SRK4X85JET2 ER32 4 10 19.8 85 70 12 18 M6 3

ER32SRK5X35JET2 ER32 5 10 13.5 35 24.5 15 21 M6 3

ER32SRK5X60JET2 ER32 5 10 16.3 60 44.5 15 21 M6 3

ER32SRK5X85JET2 ER32 5 10 19.8 85 70 15 21 M6 3

ER32SRK6X35JET2 ER32 6 11 14.7 35 25.5 18 24 M8 4

ER32SRK6X60JET2 ER32 6 11 17.3 60 45 18 24 M8 4

ER32SRK6X85JET2 ER32 6 11 20.8 85 69.5 18 26 M8 4

ER32SRK8X35JET2 ER32 8 14 18.8 35 33 25 31 M10 5

ER32SRK8X60JET2 ER32 8 14 20.4 60 45 25 31 M10 5

ER32SRK8X85JET2 ER32 8 14 23.2 85 65 25 31 M10 5

ER32SRK10X35JET2 ER32 10 16 20.8 35 34 30 35 M12 6

ER32SRK10X60JET2 ER32 10 16 22.4 60 44.5 30 36 M12 6

ER32SRK10X85JET2 ER32 10 16 23 85 49.5 30 36 M12 6

ER32SRK12X35JET2 ER32 12 20 24 35 28 32 - - -

ER32SRK12X60JET2 ER32 12 20 24 60 28 32 38 M14 6

ER32SRK12X85JET2 ER32 12 20 24 85 28 32 38 M14 6

ER-SRK JET2
Переходник TungShr ink со встроенной цангой ER с внешней системой подачи СОЖ JET2 
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Обозначение 
IND SHRINK IN UNIT EUR

Станок
3-380-500V 50/60HZ

IND SHRINKIN UNIT
SHRINKIN Индукционный нагревательный модуль для термоусадочных оправок

Обозначение
IND SHRINK START UNIT EUR

Станок
3-380-500V 50/60HZ

IND SHRINK START UNIT
SHRINKIN Индукционный нагревательный элемент для термоусадочного зажимного инструмента  

СтанокОбозначение 
SHRINKIN UNIT V2 EUR 220V 50/60HZ

SHRINKIN UNIT V2
SHRINKIN Индукционный нагревательный модуль для термоусадочного зажимного инструмента

Основная рабочая 
стойка #50, HSK 
100 Адаптер(1) 

для инструмента #40, 
HSK 63

Охладитель

Лоток для
режущего 
инструмента

Контрольная
панель

Выдвижной ящик 
для адаптера

Главный блок
индукции

Кольца
теплообменника

Кнопка активации нагрева

Державка портативного  
нагревательного элемента

Главный выключатель+ 
Вентилятор

Кнопка вкл./выкл.

Дисплей температуры

Решётка охлаждения

Set 2- 
контроль безопасной 

настройки
500°C

Разъём для ER32

Разъём для ER40

Соединительная 
втулка портативного  

нагревательного 
элемента

Set 1- настройка 
температуры 
(Макс. 485°C)

Портативный 
нагревательный элемент 

Диапазон: 3-12 мм

Рукоятка портативного  
нагревательного элемента
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Размер цанги Кол-во Диапазон
32 6 4,5,6,8,10,12

32 6 4,5,6,8,10,12

Обозначение 
SETER32SRKL6EUR 
SETER32SRKM6EUR 
SETER32SRKS6EUR 32 6 4,5,6,8,10,12

SET ER-SRK
Набор цанг ER с термоусадочными патронами в различных диаметрах отверстий

Кол-во Диапазон
6 4,5,6,8,10,12

 Обозначение 
KITSHRINKINMV2EUR 
KITSHRINKINSV2EUR

Блок
SHRINKIN UNIT V2 
SHRINKIN UNIT V2

Набор цанг
SET ER32 SRK M 6EUR 
SET ER32 SRK S 6EUR 6 4,5,6,8,10,12

KIT SHRINKIN-V2 EUR

Набор включает в  себя термоусадочный нагревательный модуль и 6  термоусадочных цанг ER32 SRK
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ød
2J

øD
1

øD
2

L3

T

L 

Lмакс.
Lмин.SS

6.0

41
.0

α°

Обозначение SS ød2 øD1 øD2 L L3 J Ключ α° T Lмин. Lмакс.
ER32SRF3X50 32 SRF 3 10 32 50 31 M6 3 4 27 10 16

ER32SRF3X85 32 SRF 3 10 32 85 60.5 M6 3 4 27 10 16

ER32SRF4X50 32 SRF 4 10 32 50 31 M6 3 4 27 12 18

ER32SRF4X85 32 SRF 4 10 32 85 60.5 M6 3 4 27 12 18

ER32SRF5X50 32 SRF 5 10 32 50 31 M6 3 4 27 15 21

ER32SRF5X85 32 SRF 5 10 32 85 60.5 M6 3 4 27 15 21

ER32SRF6X50 32 SRF 6 11 32 50 31 M8 4 4 27 18 24

ER32SRF6X85 32 SRF 6 11 32 85 60.5 M8 4 4 27 18 24

ER32SRF8X50 32 SRF 8 14 32 50 33 M10 5 4 27 25 31

ER32SRF8X85 32 SRF 8 14 32 85 60.5 M10 5 4 27 25 31

ER32SRF10X50 32 SRF 10 16 32 50 35 M12 6 4 27 30 35

ER32SRF10X85 32 SRF 10 16 32 85 60.5 M12 6 4 27 30 36

ER32SRF12X50 32 SRF 12 20 32 50 35 M14 6 4 27 32 37

ER32SRF12X85 32 SRF 12 20 32 85 50 M14 6 4 27 32 38

• Усилие зажима: 235 N∙m.

øD
1

ød
2

øD
2

L3
L 

6.0

41
.0

Lмакс.
J Lмин.TSS

α°

SS ød2 øD1 øD2 L L3 J Ключ α° T Lмин. Lмакс.Обозначение 
ER32SRF3X50JET2 32 SRF 3 10 32 50 31 M6 3 4 27 10 16

ER32SRF3X85JET2 32 SRF 3 10 32 85 60 M6 3 4 27 10 16

ER32SRF4X50JET2 32 SRF 4 10 32 50 31 M6 3 4 27 12 18

ER32SRF4X85JET2 32 SRF 4 10 32 85 60 M6 3 4 27 12 18

ER32SRF5X85JET2 32 SRF 5 10 32 85 60 M6 3 4 27 15 21

ER32SRF6X50JET2 32 SRF 6 11 32 50 31 M8 4 4 27 18 24

ER32SRF6X85JET2 32 SRF 6 11 32 85 60 M8 4 4 27 18 24

ER32SRF8X50JET2 32 SRF 8 14 32 50 33 M10 5 4 27 25 31

ER32SRF8X85JET2 32 SRF 8 14 32 85 60 M10 5 4 27 25 31

ER32SRF10X50JET2 32 SRF 10 16 32 50 35 M12 6 4 27 30 35

ER32SRF10X85JET2 32 SRF 10 16 32 85 60 M12 6 4 27 30 36

ER32SRF12X50JET2 32 SRF 12 20 32 50 35 M14 6 4 27 32 37

ER32SRF12X85JET2 32 SRF 12 20 32 85 50 M14 6 4 27 32 38

ER-SRF JET2
Быстросменная система TungCl ick с  подачей СОЖ и термоусадочной державкой TungShr ink

ER-SRF
TungShr ink быстросменная цанга

• Усилие зажима: 235 N∙m.
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SS ød2

40

22

20

s

0.1 мм
0.8 мм 4 мм

0.1 мм

SS ød2 S Tap мин. Tap макс. TОбозначение 
GTINER32ISO2.24X1.80 ER32 2.24 1.8 M3 M3 20

GTINER32ISO2.50X2.00 ER32 2.5 2 M3.5 M3.5 20

GTINER32ISO2.80X2.24 ER32 2.80 2.24 M2.2 M2.5 20

GTINER32ISO3.15X2.50 ER32 3.15 2.5 M3 M4 20

GTINER32ISO3.55X2.80 ER32 3.55 2.8 M3.5 M4.5 20

GTINER32ISO4.00X3.15 ER32 4 3.15 M4 M5 20

GTINER32ISO4.50X3.55 ER32 4.5 3.55 M6 M6 20

GTINER32ISO5.00X4.00 ER32 5 4 M5 M5 20

GTINER32ISO5.60X4.50 ER32 5.6 4.5 UNC#12-24 UNC#12-24 20

GTINER32ISO6.30X5.00 ER32 6.3 5 M6 M8 20

GTINER32ISO7.10X5.60 ER32 7.1 5.6 UNC#-3/8-16 UNC#-3/8-16 20

GTINER32ISO8.00X6.30 ER32 8 6.3 M8 M10 20

GTINER32ISO9.00X7.10 ER32 9 7.1 M12 M12 20

GTINER32ISO10.00X8.00 ER32 10 8 M10 M10 20

GTINER32ISO11.20X9.00 ER32 11.2 9 M14 M14 20

GTINER32ISO12.50X10.00 ER32 12.5 10 M16 M16 20

GTIN ER-ISO
Цанговый резьбонарезной патрон ER,  натяжение и сжатие ISO-тип,  используемый на 
фрезерных и токарных станках с  ЧПУ

SS ød2

40

22

20

s

0.1 мм
0.8 мм 4 мм

0.1 мм

SS ød2 S Tap мин. Tap макс. TОбозначение 
GTINER32DIN2.50X2.10 ER32 2.5 2.1 M1 M1.8 20

GTINER32DIN2.80X2.10 ER32 2.8 2.1 M2 M4 20

GTINER32DIN3.50X2.70 ER32 3.5 2.7 M3 M5 20

GTINER32DIN4.00X3.00 ER32 4 3 M3 M5 20

GTINER32DIN4.50X3.40 ER32 4.5 3.4 M4 M6 20

GTINER32DIN6.00X4.90 ER32 6 4.9 M5 M8 20

GTINER32DIN7.00X5.50 ER32 7 5.5 M10 M10 20

GTINER32DIN8.00X6.20 ER32 8 6.2 M8 M8 20

GTINER32DIN9.00X7.00 ER32 9 7 M12 M12 20

GTINER32DIN10.00X8.00 ER32 10 8 M10 M10 20

GTINER32DIN11.00X9.00 ER32 11 9 M14 M14 20

GTINER32DIN12.00X9.00 ER32 12 9 M16 M16 20

GTIN ER-DIN
Резьбонарезной патрон ER,  натяжение и сжатие DIN-типа,  используемый на фрезерных 
и токарных станках с  ЧПУ

• СОЖ не должен подаваться через зажимную цангу, так как это приведет к сбою в работе механизма.

• СОЖ не должен подаваться через зажимную цангу, так как это приведет к сбою в работе механизма.
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SS ød2

40

22

20

s

0.1 мм
0.8 мм 4 мм

0.1 мм

SS ød2 S Tap мин. Tap макс. TОбозначение 
GTINER32JIS3.00X2.50 ER32 3 2.5 M1 M2.6 20

GTINER32JIS4.00X3.20 ER32 4 3.2 M3 M3.5 20

GTINER32JIS5.00X4.00 ER32 5 4 M4 M4 20

GTINER32JIS6.00X4.50 ER32 6 4.5 M6 M6 20

GTINER32JIS6.20X5.00 ER32 6.2 5 M8 M8 20

GTINER32JIS7.00X5.50 ER32 7 5.5 M10 M10 20

GTINER32JIS8.50X6.50 ER32 8.5 6.5 M12 M12 20

GTINER32JIS10.50X8.00 ER32 10.5 8 M14 M14 20

GTINER32JIS12.50X10.00 ER32 12.5 10 M16 M16 20

• СОЖ не должен подаваться через зажимную цангу, так как это приведет к сбою в работе механизма. 

GTIN ER-JIS
Резьбонарезной патрон ER,  натяжение и сжатие J IS -типа,  используемый на фрезерных
 и токарных станках с  ЧПУ
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ød2 ød4

L2
L

L1

ød
1

ød
5

G

α°

Рис.1 Рис. 2 Рис. 3

SK размер    G ød1 ød2 ød4 ød5 L L1 L2 α° Рис.
30 M12 13 9 13 - 19 44 24 15 1

40 M16 19 14 17 - 20 54 26 15 1

40 M16 19 14 17 - 20 54 26 15 3

40 M16 19 14 17 7 20 54 26 15 1

40 M16 19 14 17 7 20 54 26 15 2

50 M24 28 21 25 - 25 74 34 15 1

50 M24 28 21 25 - 25 74 34 15 3

Обозначение 
PSSK3015M12DIN 
PSSK4015M16DIN 
PSSK4015M16DINO 
PSSK4015M16DINB 
PSSK4015M16DINOB 
PSSK5015M24DIN 
PSSK5015M24DINO 
PSSK5015M24DINB 50 M24 28 21 25 11.5 25 74 34 15 1

PS SK-DIN
Штревель по DIN 69872 с удерживающей головкой по J IS 63398 

• Рис.1: Отверстия для СОЖ только в элементах с суффиксом B.  • Рис.2:  С отверстиями 
для СОЖ или без них и внешним уплотнительным кольцом.
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øD

L

øD

L

J

J

J

L

øD

ER16 TOPMINI ER16,20TOP ER25,32,40TOP
Обозначение øD L J Зажим*
NUTER16TOP 28 17 M22X1.5 68.7

NUTER20TOP 34 19 M25X1.5 117.7

NUTER25TOP 42 20 M32X1.5 196.1

NUTER32TOP 50 22 M40X1.5 215.7

NUTER40TOP 63 25 M50X1.5 245.1

*Зажим: Рекомендуемое усилие зажима (N·m) для крепления.

NUT ER-TOP

Гайка для цанг ER по DIN 6499 

øD
LL

øD

L

J

J

J

øD

ER11,16,20,25Mini UMER16,20 UMER25,32,40,50
Обозначение øD L J Зажим*
NUTER11GHS (1) 16 11.5 M13X0.75 -

NUTER11MINI 16 10.8 M13X0.75 29.4

NUTER11UM 19 11.3 M14X0.75 49

NUTER16MINI 22 18 M19X1.0 39.2

NUTER16UM 28 17 M22X1.5 68.7

NUTER20MINI 28 19 M24X1.0 78.5

NUTER20UM 34 19 M25X1.5 117.7

NUTER25MINI 35 20 M30X10 98

NUTER25UM 42 20 M32X1.5 196.1

NUTER32UM 50 22 M40X1.5 215.7

NUTER40UM 63 25 M50X1.5 245.1

NUTER50UM 78 35 M64X2.0 343.2

*Зажим: Рекомендуемое усилие зажима (N·m) для крепления. (1) Только для шпинделей SpinJet 

NUT ER-UM/MINI
Зажимные гайки для цанговых патронов ER по DIN 6499
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L

øD J

Обозначение øD L J Зажим*
NUTER16TOPBIN 36 44 M22X1.5 68.7

NUTER25TOPBIN 37.5 58 M32X1.5 196.1

NUTER32TOPBIN 38 66 M40X1.5 215.7

*Зажим: Рекомендуемое усилие зажима (N·m) для крепления.

NUT ER-BALANCE
BALANCIN балансировочные гайки для цанг ER TOP DIN 6499

HL

J

Обозначение H L J Зажим*
NUTER20SHORT 22 10.7 M25X1.5 117.7

NUTER32SHORT 36 15 M40X1.5 215.7

NUTER40SHORT 46 16 M50X1.5 245.1

*Зажим: Рекомендуемое усилие зажима (N·m) для крепления.

NUT ER-SHORT

Гайки для цанговых патронов ER TungShort 
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A

A

A
H

L 

L 

L 

Ключ ER 25,32,40,50

Ключ ER 11,16,20,25 мини.

Ключ ER 11,16,20,TungShort,TungClick

A H L
16 - 95

16.8 - 95

32 17 95

22.5 - 117

42.5 25 143

28 - 128

53.5 30 172

29 - 120

   Обозначение 
WRENCHER11SMS (1)

WRENCHER11MINI 
WRENCHER11 
WRENCHER16MINI 
WRENCHER16 
WRENCHER20MINI 
WRENCHER20 
WRENCHER25MINI 
WRENCHER25 70 - 207

WRENCHER32 78 - 255

WRENCHER40 95 - 285

WRENCHER50 110 - 350

WRENCHER20SHORTRING22 48 22 260

WRENCHER32SHORT 75 36 303

WRENCHER40SHORT 94 46 378

WRENCHER32CLICKIN27 57 27 239

WRENCHER32CLICKIN32 67 32 273

(1) Только для шпинделей SpinJet

КЛЮЧ  ER
Ключ для зажимной гайки ER DIN 6499

L

øD

øD L
26 205

Обозначение 
WRENCHMAXIN20HOOK 
WRENCHMAXIN32HOOK 68 240

　

КЛЮЧ
Ключ для цангового патрона TungMax 
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2.5
4

62

ø25

ЦангаОбозначение 
EXTRACTOR SC ЦАНГИ SC прямые цанги

SC

SC Ключ для извлечения цанг

40

15

J

ø3

J

15
Рис.1 Рис.2

J Рис.
M8X1.0 2

M8X1.25 2

M10X1.5 2

M12X1.0 2

M12X1.75 1

M12X1.75 2

M14X1.0 2

M16X2 2

M16X2 1

M18X1.0 2

M18X1.5 2

M18X1.5 1

M22X1.5 2

M22X1.5 1

Обозначение 
PRESETER-JET8X1 
PRESETER-JET8X1.25 
PRESETER-JET10X1.5 
PRESETER-JET12X1 
PRESETER-JET12X1.75L 
PRESETER-JET12X1.75 
PRESETER-JET14X1 
PRESETER-JET16X2 
PRESETER-JET16X2L 
PRESETER-JET18X1 
PRESETER-JET18X1.5 
PRESETER-JET18X1.5L 
PRESETER-JET22X1.5 
PRESETER-JET22X1.5L 
PRESETER-JET28X1.5 M28X1.5 2

PRESET ER-JET
Регулировочные винты с отверстиями для СОЖ для герметичных цанг ER 
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L

J ød
5

J L ød5 Ключ
M16 30 8 8

M16 44 8 8

 Обозначение 
PRESETMAXIN16X30 
PRESETMAXIN16X44 
PRESETMAXIN20X55 M20 55 12 12

Регулировочные винты
Регулировочные винты для патронов TungMax 

K

G

L

øD
1

G øD1 K L
M8 20 6 16

M10 28 7 18

M12 35 8 22

M16 42 9 26

M20 52 10 30

Обозначение 
M8CLAMPSCREWSEM16 
M10CLAMPSCREWSEM22 
M12CLAMPSCREWSEM27 
M16CLAMPSCREWSEM32 
M20CLAMPSCREWSEM40 
M24CLAMPSCREWSEM50 M24 63 12 36

ВИНТ-SEM
Фиксирующий винт державки для насадных фрез  
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L

G

G L Для диаметра
M6 10 6

M8 10 8

Обозначение 
SRM6X10DIN1835B 
SRM8X10DIN1835-B 
SRM10X12DIN1835-B M10 12 10

SRM12X16DIN1835-B M12 16 12,14

SRM14X16DIN1835-B M14 16 14,16

SRM16X16DIN1835-B M16 16 20

SRM18X2X20DIN1835-B M18X2 20 25,32

SRM20X2X20DIN1835-B M20X2 20 40

SRM24X2X25DIN1835-B M24X2 25 50

SRM16X10.3EMSHORT M16 10.3 20

SRM18X2X10EMSHORT M18X2 10 2

ВИНТ-EM
Фиксирующий винт для державки для концевых фрез

G

L

ød

G L ød Для хвостовиков Ключ
M6X1 20 2.5 EME/SRKIN 3

M8X1.25 20 3.5 EME/SRKIN 4

M10X1.5 18 4.5 EME/SRKIN 5

M12X1.75 18 5.5 EME/SRKIN 6

M16X2 20 7.5 EME/SRKIN 6

Обозначение 
PRESETSCREWM6X20B 
PRESETSCREWM8X20B 
PRESETSCREWM10X18B 
PRESETSCREWM12X18B 
PRESETSCREWM16X20B 
PRESETSCREWM16X25B M16X2 25 7.5 SRKIN 6

РЕГУЛИРОВОЧНЫЕ ВИНТЫ
Регулировочные винты для державки EME/SRKIN с отверстием для подачи СОЖ
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H

L

Диам. крепл.расточного отв. G H L
16 M8 20 180

22 M10 25 200

25.4,27 M12 32 225

31.75,32 M16 36 250

38.1,40 M20 40 280

Обозначение 
WRENCHM8SEMC16 
WRENCHM10SEMC22 
WRENCHM12SEMC27 
WRENCHM16SEMC32 
WRENCHM20SEMC40 
WRENCHM24SEMC50 50,50.8 M24 50 315

КЛЮЧ  SEMC
Ключ DIN 6368 для комбинированных державок торцевых фрез

ød
2

øD
1

b

aa

L

Обозначение ød2 øD1 L a b
16D.RINGSEMC 16 32 10 8 5

22D.RINGSEMC 22 40 12 10 6

27D.RINGSEMC 27 48 12 12 6.3

32D.RINGSEMC 32 58 14 14 7

40D.RINGSEMC 40 70 14 16 8

50D.RINGSEMC 50 90 16 18 9

• Используйте совместно с "КЛЮЧ SEMC"

ПРИВОДНОЕ КОЛЬЦО  SEMC
Приводное кольцо DIN 6366/1 для комбинированных державок торцевых фрез

G

L1

L

HSK размер L L1 G    Обозначение 
COOLINGTUBEHSKA40 40 29.1 7.5 M12X1

COOLINGTUBEHSKA50 50 32.7 9.5 M16X1

COOLINGTUBEHSKA63 63 36 11.5 M18X1

COOLINGTUBEHSKA80 80 36.6 13.5 M20X1.5

COOLINGTUBEHSKA100 100 43.6 15.5 M24X1.5

ТРУБКА ОХЛАЖДЕНИЯ-HSK
Трубка охлаждения для HSK
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øD

L

HSK размер øD L
40 11 120

Обозначение 
WRENCHCOOLTUBEHSK40

WRENCHCOOLTUBEHSK50 50 15 120

WRENCHCOOLTUBEHSK63 63 17 122

WRENCHCOOLTUBEHSK80 80 18.5 186

WRENCHCOOLTUBEHSK100 100 22 141

КЛЮЧ
Ключ для трубки охлаждения HSK 

øD4

øD1 øD1

L2

L2

L5
b

FIX ВРАЩЕНИЕ

H
2

H
1

H
4

CSI øD1 L2 H1 H2 H4 b L5 øD4
ROTARY 70 56 128 109 19 104 40 12.5

ROTARY 82 56 128 109 19 104 40 12.5

ROTARY 103 71 170 151 19 144 85 12.5

FIX 82 58 - - - - - -

FIX 82 58 - - - - - -

Обозначение 
TOOLCLAMP30ROTARY 
TOOLCLAMP40ROTARY 
TOOLCLAMP50ROTARY 
TOOLCLAMP30FIX 
TOOLCLAMP40FIX 
TOOLCLAMP50FIX FIX 103 71 - - - - - -

TOOL CLAMP

Приспособление для фиксации инструмента в  оправках с  хвостовиком ISO,  DIN 69871 и BT MAS-403

ød2

øD4

øD1

L5

L2H
2

b

H
1

H
4

CSI ød2 øD1 L2 H1 H2 H4 b L5 øD4
HSK A/C50 32 113.2 70 133 114 19 144 40 12.5

HSK A/C63 40 113.2 70 133 114 19 144 40 12.5

HSK A/C100 50 113.2 70 133 114 19 144 40 12.5

HSK E/F32 63 113.2 70 133 114 19 144 40 12.5

HSK E/F40 50 82 72 142 123 19 104 40 12.5

Обозначение 
MULTICLAMP32E/F 
MULTICLAMP40E/F 
MULTICLAMP50E/F 
MULTICLAMP63E/F 
MULTICLAMP50A/C 
MULTICLAMP63A/C HSK E/F50 63 95 72 142 123 19 104 40 12.5

MULTICLAMP100A/C HSK E/F63 100 130 90 178 159 19 144 85 12.5

MULTI CLAMP (HSK)
Поворотное приспособление для хвостовиков HSK 
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  Обозначение 
EASYLOCKT.CEU

 М ашина
200/240V 50/60 HZ

ПРОСТОЕ КРЕПЛЕНИЕ

Электрический прибор динамометрического контроля закрепления гайки 

Обратите внимание: Соберите цангу и режущий инструмент.
 Поместите гайку на патрон цанги.

Индикатор энергии

Убедитесь, что главный 
выключатель питания 
включен и что кабель 
питания подключен.

Снять крепление - нажмите и 
удерживайте кнопку «unclamp-

открепить» до тех пор, пока цанговый 
патрон не будет полностью открыт.

Установите 
цанговый патрон  

в гнездо шпинделя.

Закрепите  -  нажмите       
и удерживайте кнопку  

«clamp-закрепить», пока  
не погаснет нижний 

индикатор.

Переключатель крутящего момента NEW

Поместите ключ 
на гайку цанги.

Выберите правильный 
размер  ключа. 

Установите его на 
державку ключа.

С
ис

те
м

ы
 о

сн
ас

тк
и



Закажите набор наконечников с тем же цветом, что Ваш динамометрический ключ

BW-SF6 T 6 0.6

BW-SF7 T 7 0.9

BW-SF8 T 8 1.2

BW-SF9 T 9  1.4

BW-DF8 T 8 1.2

BW-DF9 T 9 1.4

BW-DF15 T 15 3.0

BW-TX6SET5 T 6 0.6

BW-TX7SET5 T 7 0.9

BW-TX8SET5 T 8 1.2

BW-TX9SET5 T 9 1.4

BW-TX15SET5 T 15 3.0

OK

Свойства и преимущества

Динамометрический ключ со светодиодным индикатором

Набор наконечников 

Набор 

Форма Кат. № Размер ключа Зажим (Н·м) Цвет

Форма Кат. № Размер ключа Зажим (Н ·м) Цвет

Кат. № Размер ключа Зажим (Н ·м) Цвет

Набор звездообразных насадок: 
Упаковочная единица = 5шт.

Одинарный
"флажок"

 Двойной
"флажок"

Белый
Чёрный
Зелёный
Голубой
Красный

Зелёный

Голубой

Красный

Белый
Чёрный
Зелёный
Голубой

    наконечника
⋅ После установки наконечника

в правильном положении, 
втолкните муфту чтобы зажать 

наконечник.

Соединение нового

наконечника
⋅ Потяните за муфту для 

высвобождения 
наконечника.

Разъединение 
используемого 

Обратите внимание при затягивании: 
⋅Держите ручку таким образом, чтобы светодиод был 
виден  на  левой  стороне  наконечника  хвостовика. 
(Смотрите рисунок ниже).                                    
Затягивайте винт по часовой стрелке.

Светодиодн.
индикатор Наконечник

хвостовика

Светодиодный
индикатор

Поверхность, удобная для 
держания 
Светодиодный индикатор

Размер идентифицируется 
цветовой отметкой

Сменный звездообразный 
наконечник

Светодиод загорается при правильной силе зажима!

⋅ При достижении требуемой силы зажима 
активируется светодиодный индикатор

⋅ Позволяет оператору правильно установить пластину. 
⋅ Обеспечивает стабильность и правильность силы

зажима в любых рабочих условиях.

Доступен ряд разнообразных зажимов!

⋅ Доступны 5 размеров звездообразных наконечников.

⋅ Наконечники, изготовленные из закаленной стали, 
улучшают срок службы инструмента.

Полное затягивание 
и жесткость зажима

Замена наконечника:
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Свойства и преимущества

PINZBOHR®Расточные системы

 Высоко экономичная  модульная инструментальная система 

Инструменты функционально расклассифицированы и совмещены с головками, 
имеющимися в большом разнообразии форм и размеров, для того чтобы 
составить различные расточные инструменты. При использовании в 
разнообразных процессах механической обработки, поможет значительно 
сократить затраты на инструмент.

 Применимо к широкому диапазону расточных диаметров 
от минимального ø5,5 до максимального ø500 мм

Головка для финишной обработки мелкого диаметра, применима до ø5.5 мм. 
Головки для черновой  и чистовой обработки могут справляться с широким 
диапазоном диаметров от ø24 ~ ø500 мм при смене головки и в сочетании с 
функцией точной регулировки. 

 Высокая жёсткость и точность
Головка и оправка надёжно соединены системой соединения с двумя 
коническими резьбами и приводным ключом, обеспечивая высокую жесткость и 
превосходную повторяемость.

 Настройка одним движением
Головки для черновой расточки могут быть скорректированы с точки зрения 
двух краевых размеров быстро и в одно касание. Регулировочный винт 
оснащён функцией предотвращения повреждений.

 Большое разнообразие пластин 
Используемые пластины - это стандартные продукты, соответствующие стандарту 
ISO. Сплавы пластин и стружколомы, применяемые с различными  материалами 
заготовок и условия обработки доступны в широком диапазоне форм и размеров.

 Разнообразие картриджей

Черновые  расточные головки диаметром ø80 мм или более поставляются с 
различными пластинами и шаговыми картриджами.

  Настройка чистовых головок

Сборочный узел 

Высокая жёсткость крепления между расточной 
головкой и оправкой. Точность настройки ø0.002 мм 

Конус с резьбой

Оправка
Головка

 Соединительный диаметр 
Обозначение оправки

Ex)

øD

 PINZBOHR®Расточная система- совместный продукт с MYFHE, S. A.

Система соединения
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AS30/40/50
HSK50/63/100

AS50

AS550

ADT10050

ø220 ~ ø500

П
ро

че
е

Система

Оправка

Оправка

Оправка

Адаптер

45˚ Фасочные головки

Понижающие адаптеры

Удлинители

ø24 ~ ø220

ø24 ~ ø220 

ø24 ~ ø220 

ø5.5 ~ ø32

ø220 ~ ø500

ø220 ~ ø500   

Расточные инструменты

• При отправке каждая часть будет
отдельно, требуется сборка.

• Для сборки требуется ключ,
однако он не входит в комплект.

• Болт штревеля не входит в комплект.
• Пластина не входит в комплект поставки

и приобретается отдельно.

Черновые расточные головки 75˚  

 PINZBOHR®Расточная система- совместный продукт с MYFHE, S. A.

Черновые расточные головки 90˚  

Чистовые расточные головки

Микро расточные головки

Приспособление для чернового точения 75˚

Приспособление для чернового точения 90˚

Приспособление для чистовой обработки
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øDødød

L

øDøD
1

ødød
1

L
R

øD

ød

ød2

L

øD
ød

75
°

L

øA

1

3

4 2

П
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е

Система маркировки для PINZBOHR®

D
1

2CT / 3CT75° / 90°
43

1

300
590

3

A
1 85

2 3CT
4

AS
1

340
2

22
3

50
4

22
2

20
3

R
1

27
2

22
3

36
4

øD

22

27

32

42

54

68

2

øD

85

100

200

300

400

500

300

400

402N

409

TC16T3

CC0602

CN1204

CC09T3

5

1

DIN69871 конусный

P

1
32

2
010

3
A

A

1 2
3

ø24 ~ 30

ø29 ~ 40

ø39 ~ 50

ø49 ~ 65

ø63 ~ 82

ø80 ~ 102

ø100 ~ 125

ø125 ~ 160

ø160 ~ 220

ø220 ~ 320

ø290 ~ 400

ø370 ~ 500

340

350

550

2

130

160

200

260

320

–

50

55

60

75

80

100

4

L
31 2

Понижение øD1 L
4

øD
3

øD

2

øD
1 3

#40

#50ød2

Расточные головки 

A     для чистовой

для черновой Размер картриджаУгол в плане

(Когда требуется картридж)Для использования

Пример

Размер головки (øD) Размер пластины

Оправки 

Для использования Размер головки 

Расточ. головки

 для чистовой

Диаметр настройки
резцов

Пример

Размер конусаТип хвостовика Эффективн. 
глубина расточки

Хвостовик 

#50(Для расточной  
головки покрупнее

Пример

Удлинители Понижающие адаптеры 
Пример

Соединение øD

Длина увеличенияУдлинение Хвостовик ø Длина уменьшителяХвостовик ø Понижение Хвостовикø

Диам. øA Диам. øA

Микро расточные головки

Пример
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75°

100° (ø24 ~ ø220)

75°

(ø24 ~ ø220)
øD

c

Lf

ød
2

øD
3

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

Обозначение øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf Вес (кг) Пластина
D2275400 24 30 22 12 34 0.1 CC**0602...
D2775409 29 40 27 15 42 0.18 CC**09T3...
D3275409 39 50 32 20 45 0.26 CC**09T3...
D4275300 49 65 42 24 56 0.6 TC**16T3...
D4275402N 53 65 42 24 56 0.6 CN**1204...
D5475300 63 82 54 28 66 1.1 TC**16T3...
D5475402N 63 82 54 28 66 1.1 CN**1204...

D##75
Черновые головки 75˚  для диаметра 24 -  82 мм 

75°

100° (ø24 ~ ø220)

75°

(ø24 ~ ø220)

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf   Вес (кг) Пластина
80 102 68 36 86 2.3 TC**16T3...

80 102 68 36 86 2.3 CN**1204...

100 125 85 50 100 4.3 TC**16T3...

100 125 85 50 100 4.3 CN**1204...

125 160 110 60 100 6.8 TC**16T3...

125 160 110 60 100 6.8 CN**1204...

160 220 145 60 100 9 TC**16T3...

  Обозначение 
D68752CT300 

D68752CT402N 

D85753CT300 

D85753CT402N 

D100753CT300 

D100753CT402N 

D200753CT300 

D200753CT402N 160 220 145 60 100 9 CN**1204...

D##75_CT

Черновые головки 75˚  с  картриджем для диаметра 80 -  220 мм

75°

(ø220 ~ ø500)

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf    Вес (кг) Пластина
220 320 202 60 90 10.1 TC**16T3...

  Обозначение 
D300753CT300 

D300753CT402N 220 320 202 60 90 10.1 CN**1204...

D##75_CT-Большие диаметры
Черновые головки 75˚  с  картриджем для диаметра 220-320 мм 

D##75: Пластины → B 104 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -
D##75_CT: Пластины                  → B 050 -,B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -

Справочные страницы

• Используется 100° угол CN**1204 

• Используется 100° угол CC**0602, CC**09T3 и CN**1204 

D##75_CT-Большой: Пластины → B 050 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -
PINZBOHR®Расточная система- совместный продукт с MYFHE, S. A.
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90° 90°

80°
øD

c

Lf

ød
2

øD
3

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

Обозначение øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf   Вес (кг) Пластина
D2290400 24 30 22 12 34 0.1 CC**0602...

D2790409 29 40 27 15 42 0.18 CC**09T3...

D3290409 39 50 32 20 45 0.26 CC**09T3...

D4290300 49 65 42 24 56 0.6 TC**16T3...

D4290402N 53 65 42 24 56 0.6 CN**1204...

D5490300 63 82 54 28 66 1.1 TC**16T3...

D5490402N 63 82 54 28 66 1.1 CN**1204...

D##90
Черновые головки 90˚  для диаметра 24 -  82 мм

(ø24 ~ ø220)

90°

(ø24 ~ ø220)

90°

80°

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf    Вес (кг) Пластина
80 102 68 36 86 2.3 TC**16T3...

80 102 68 36 86 2.3 CN**1204...

100 125 85 50 100 4.3 TC**16T3...

100 125 85 50 100 4.3 CN**1204...

125 160 110 60 100 6.8 TC**16T3...

125 160 110 60 100 6.8 CN**1204...

160 220 145 60 100 9 TC**16T3...

  Обозначение 
D68902CT300 

D68902CT402N 

D85903CT300 

D85903CT402N 

D100903CT300 

D100903CT402N 

D200903CT300 

D200903CT402N 160 220 145 60 100 9 CN**1204...

D##90_CT
Черновые головки 90 ˚  с  картриджем для диаметра 80 -  220 мм

(ø220 ~ ø500)

90°

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf   Вес (кг) Пластина
220 320 202 60 90 10.1 TC**16T3...

   Обозначение 
D300903CT300 

D300903CT402N 220 320 202 60 90 10.1 CN**1204...

D##90_CT-Большие диаметры
Черновые головки 90 ˚  с  картриджем для диаметра 220-320 мм 

D##90: Пластины                         → B 104 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -

D##90_CT: Пластины                  → B 050 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -
D##90_CT-Большой: Пластины → B 050 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -

Справочные страницы
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(ø220 ~ ø500)

90°
(ø24 ~ ø220)

90°

(ø24 ~ ø220) 80°

90°øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

Обозначение øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf   Вес (кг) Пластина
A2290400 24 30 22 12 34 0.08 CC**0602...

A2790409 29 40 27 15 42 0.18 CC**09T3...

A3290409 39 50 32 20 45 0.25 CC**09T3...

A4290300 49 65 42 24 56 0.58 TC**16T3...

A4290402N 53 65 42 24 56 0.58 CN**1204...

A5490300 63 82 54 28 66 1.05 TC**16T3...

A5490402N 63 82 54 28 66 1.05 CN**1204...

A##90
Чистовые головки 90 ˚  для диаметра 24 -  82 мм

(ø24 ~ ø220)

90°

(ø24 ~ ø220) 80°

90°øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf    Вес (кг) Пластина
80 102 68 36 86 2.18 TC**16T3...

80 102 68 36 86 2.18 CN**1204...

100 125 85 50 100 4.2 TC**16T3...

100 125 85 50 100 4.2 CN**1204...

125 160 110 60 100 6.6 TC**16T3...

125 160 110 60 100 6.6 CN**1204...

160 220 145 60 100 8.96 TC**16T3...

  Обозначение 
A68902CT300 

A68902CT402N 

A85903CT300 

A85903CT402N 

A100903CT300 

A100903CT402N 

A200903CT300 

A200903CT402N 160 220 145 60 100 8.96 CN**1204...

A##90_CT
Чистовые головки 90 ˚  с  картриджем для диаметра 80 -  220 мм

(ø220 ~ ø500)

90°

øD
c

Lf

ød
2

øD
3

øDc мин. øDc макс. øD3 ød2 Lf    Вес (кг) Пластина
220 320 202 60 90 9.3 TC**16T3...

  Обозначение 
A300903CT300 

A300903CT402N 220 320 202 60 90 9.3 CN**1204...

A##90_CT-Большие диаметры
Чистовые головки 90 ˚  с  картриджем для диаметра 220-320 мм 

A##90: Пластины                        → B 104 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -
A##90_CT: Пластины                  → B 050 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -

Справочные страницы

A##90_CT-Большой: Пластины → B 050 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 - 
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75° 75°

b

Рис.BРис. A

b

hh

Обозначение b h Пластина Рис. 
2CT75300 35 22.5 TC**16T3... A

2CT75402N 35 22.5 CN**1204... B

3CT75300 39 28 TC**16T3... A

3CT75402N 39 28 CN**1204... B

#CT75
Картриджи с углом в плане 75° 

h h

90° 90°

bb

Рис. A Рис.B

Обозначение b h Пластина Рис.
2CT90300 35 22.5 TC**16T3... A

2CT90402N 35 22.5 CN**1204... B

3CT90300 39 28 TC**16T3... A

3CT90402N 39 28 CN**1204... B

#CT90
Картриджи с углом в плане 90° 

Lf

Ld

ød

ød
2

øD
3

Обозначение øDc мин. øDc макс. ød Ld øD3 ød2 Lf    Вес (кг)
A27008 5.5 21 8 24 27 15 50 0.18

A32010 5.5 24 10 29 32 20 58 0.37

A42012 5.5 32 12 37 42 24 70 0.69

A42016 5.5 38 16 37 42 24 70 0.69

A##_Малые диаметры
Чистовые головки для диаметра 5,5-38 мм с расточным инструментом Top-Borer

#CT75: Пластины → B 050 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -
#CT90: Пластины → B 050 -, B131 -, CBN → B163 -, PCD → B176 -

Справочные страницы
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45°

øD
3

Lf

ød

Обозначение øD3 ød Lf Вес (кг) Пластина
Части 

Винт для пластин Хвостовик Ключ Зажимной винт
CH22 43 22 24 0.1 CSTB-4 T15 P-4 M5×20 DC**11T3...

CH27 48 27 24 0.18 T15 M5×20 DC**11T3...

CH32 62 32 30 0.26 T15 M6×30 DC**11T3...

CH42 72 42 30 0.33 T15 M6×35 DC**11T3...

CH54 94 54 40 0.77 T20 M8×45 DC**1504...

CH68 110 68 40 1.02 T20 M10×50 DC**1504...

CH85 145 85 55 2.34

CSTB-4 

CSTB-4 

CSTB-4 

CSTB-5 

CSTB-5 

CSTB-5 T20

P-4 

P-5 

P-5 

P-6 

P-8 

P-10 M12×70 DC**1504...

CH##

Фасочный инструмент

CH##: Пластины→ B114 -, CBN → B168 -, PCD → B177

Справочные страницы
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L
L1

øD
1

ød

Обозначение øD1 ød L L1   Вес (кг)
Комплектующие 
Конусный винт

AS 340 022 080 22 12 84 46 1.23 2268

AS 340 022 100 22 12 104 66 1.3 2268

AS 340 027 055 27 15 48 13 1.13 27610

AS 340 027 100 27 15 96 58 1.35 27610

AS 340 027 130 27 15 126 88 1.49 27610

AS 340 032 060 32 20 51 15 1.14 32810

AS 340 032 100 32 20 93 55 1.4 32810

AS 340 032 130 32 20 123 85 1.59 32810

AS 340 042 075 42 24 56 19 1.2 421014

AS 340 042 160 42 24 126 104 1.98 421014

AS 340 042 200 42 24 166 144 2.46 421014

AS 340 054 120 54 28 76 54 1.63 541220

AS 340 054 160 54 28 116 94 2.36 541220

AS 340 054 200 54 28 156 134 3.11 541220

AS 340 068 160 68 36 97 74 2.48 681624

AS 340 068 200 68 36 137 114 3.63 681624

AS 340 085 200 85 50 124 100 4.24 851630

AS 340 100 200 100 60 124 100 5.16 1002035

AS40
Оправка с конусом по DIN69871 

L
L1

øD
1

ød

Обозначение øD1 ød L L1   Вес (кг)
Комплектующие 
Конусный винт

AS 330 022 100 22 12 104 66 0.7 2268

AS 330 027 055 27 15 48 13 0.6 27610

AS 330 027 100 27 15 96 58 0.7 27610

AS 330 032 060 32 20 51 15 0.6 32810

AS 330 032 100 32 20 93 55 0.8 32810

AS30

Оправка с конусом по DIN69871 
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L
L1

øD
1

ød

L

ødøD
1

L1

AS50

Оправка с конусом по DIN69871 

AS550

Оправка по DIN69871 для крупных диаметров

Обозначение øD1 ød L L1   Вес (кг)
Комплектующие 
Конусный винт

AS 350 022 080 22 12 84 46 3.45 2268

AS 350 022 100 22 12 104 66 3.5 2268

AS 350 027 055 27 15 48 13 3.3 27610

AS 350 027 100 27 15 96 58 3.55 27610

AS 350 027 130 27 15 126 88 3.68 27610

AS 350 032 060 32 20 51 15 3.31 32810

AS 350 032 130 32 20 123 85 3.79 32810

AS 350 032 160 32 20 153 115 3.98 32810

AS 350 042 075 42 24 56 19 3.39 421014

AS 350 042 160 42 24 142 104 4.36 421014

AS 350 042 200 42 24 182 144 4.86 421014

AS 350 054 090 54 28 62 24 3.57 541220

AS 350 054 160 54 28 132 94 4.85 541220

AS 350 054 200 54 28 172 134 5.57 541220

AS 350 068 115 68 36 65 29 3.74 681624

AS 350 068 200 68 36 137 114 5.8 681624

AS 350 068 260 68 36 197 174 7.6 681624

AS 350 085 200 85 50 124 100 6.3 851630

AS 350 085 260 85 50 184 160 9.04 851630

AS 350 085 320 85 50 244 220 11.7 851630

AS 350 100 190 100 60 114 90 6.6 1002035

AS 350 100 260 100 60 184 160 11 1002035

AS 350 100 320 100 60 244 220 14.66 1002035

øD1 ød L L1 Вес (кг)
Комплектующие
Конусный винт

  Обозначение 

AS 550 160 100 60 70 35 5.65 M12×40
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øD
1

ød

L
L1

øD
1

ød

L
L1

øD
1

ød

L
L1

Обозначение øD1 ød L L1   Вес (кг)
Комплектующие 
Конусный винт

HSK 050A 022 055 22 12 47 21 0.49 2268

HSK 050A 027 065 27 15 49 23 0.57 27610

HSK 050A 032 075 32 20 56 30 0.66 32810

HSK 050A 042 090 42 24 60 34 0.73 421014

Обозначение øD1 ød L L1   Вес (кг)
Комплектующие 
Конусный винт

HSK 100A 022 055 22 12 55 21 2.28 2268

HSK 100A 027 065 27 15 57 23 2.35 27610

HSK 100A 032 075 32 20 59 30 2.33 32810

HSK 100A 042 090 42 24 63 34 2.47 421014

HSK 100A 054 110 54 28 73 44 2.8 541220

HSK 100A 068 145 68 36 88 59 3.51 681624

HSK 100A 085 165 85 50 94 65 4.15 851630

HSK 100A 100 185 100 60 114 85 5.67 1002035

HSK 550 160 100 60 80 50 5.24 M12×40

HSK50
Оправка с конусом HSK A 

HSK63
Оправка с конусом HSK A 

HSK100

Оправка с конусом HSK A 

Обозначение øD1 ød L L1   Вес (кг)
Комплектующие 
Конусный винт

HSK 063A 022 055 22 12 47 21 0.75 2268

HSK 063A 027 065 27 15 49 23 0.78 27610

HSK 063A 032 075 32 20 56 30 0.84 32810

HSK 063A 042 090 42 24 60 34 0.98 421014

HSK 063A 054 110 54 28 70 44 1.3 541220

HSK 063A 068 145 68 36 85 59 1.85 681624
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L

ødøD
1

ød
2

Обозначение øD1 ød ød2 L   Вес (кг)
ADT10050 100 60 60 50 4.6

ADT

Адаптеры для головок крупных диаметров

ød

L

ød
2

øD
1

Обозначение øD1 ød ød2 L   Вес (кг)
Комплектующие

Конусный винт

P2220 22 12 12 20 0.1 22  68

P2230 22 12 12 30 0.14 22  68

P2730 27 15 15 30 0.18 27  610

P2745 27 15 15 45 0.25 27  610

P3235 32 20 20 35 0.26 32  810

P3252 32 20 20 52 0.38 32  810

P4240 42 24 24 40 0.48 42  1014

P4260 42 24 24 60 0.7 42  1014

P5450 54 28 28 50 0.95 54  1220

P5475 54 28 28 75 1.4 54  1220

P6860 68 36 36 60 1.8 68  1624

P6890 68 36 36 90 2.6 68  1624

P8570 85 50 50 70 3.05 85  1630

P85105 85 50 50 105 4.45 85  1630

P10080 100 60 60 80 4.6 100  2035

P100120 100 60 60 120 7.1 100  2035

P##

Адаптеры/расширители для больших вылетов 
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øD
1

L
L1

ød ød
2

øD
3

Обозначение øD1 ød ød2 L L1 øD3 Вес (кг)
Комплектующие

Конусный винт

R272236 22 12 15 36 26 27 0.2

R322240 22 12 20 40 30 32 0.25

R422258 22 12 24 58 48 42 0.35

R542286 22 12 28 86 76 54 0.65

R6822102 22 12 36 102 90 68 1.05

R322734 27 15 20 34 24 32 0.25

R422750 27 15 24 50 40 42 0.4

R542780 27 15 28 80 70 54 0.7

R682795 27 15 36 95 83 68 1.05

R423246 32 20 24 46 36 42 0.45

R543276 32 20 28 76 66 54 0.75

R683290 32 20 36 90 78 68 1.2

R544270 42 24 28 70 60 54 0.95

R684282 42 24 36 82 70 68 1.4

R854295 42 24 50 95 83 85 2.05

R685472 54 28 36 72 60 68 1.65

R855490 54 28 50 90 78 85 2.5

R8568100 68 36 50 100 88 85 3.35

22  68 22  

68 22  68 

22  68 22  

68 27  

610 27  

610 27  

610 27  

610 32  

810 32  

810 32  

810 42  

1014 42  

1014 42  

1014 54  

1220 54  

1220 68  

1624

R##

Адаптеры/Переходники для использования головок небольших диаметров на более крупных оправках
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D22   75 400
D27   75 409
D32   75 409
D42   75 300
D42   75 402N
D54   75 300
D54   75 402N
D68   75 2CT 300
D68   75 2CT 402N
D85   75 3CT 300
D85   75 3CT 402N
D100 75 3CT 300
D100 75 3CT 402N
D200 75 3CT 300
D200 75 3CT 402N
D300 75 3CT 300
D300 75 3CT 402N
D400 75 3CT 300
D400 75 3CT 402N
D500 75 3CT 300
D500 75 3CT 402N

D22   90 400
D27   90 409
D32   90 409
D42   90 300
D42   90 402N
D54   90 300
D54   90 402N
D68   90 2CT 300
D68   90 2CT 402N
D85   90 3CT 300
D85   90 3CT 402N
D100 90 3CT 300
D100 90 3CT 402N
D200 90 3CT 300
D200 90 3CT 402N
D300 90 3CT 300
D300 90 3CT 402N
D400 90 3CT 300
D400 90 3CT 402N
D500 90 3CT 300
D500 90 3CT 402N

 CSTB-2.5 T8 P-3, P-2 D22 21 –
 CSTB-4M T15 P-4, P-2 D27 21 –
 CSTB-4M T15 P-4, P-2.5 D32 21 –
 CSTB-4M T15 P-5, P-3 D42 21 – – – –

MLP44 P-2.5 P-5, P-3 D42 21 –
 CSTB-4M T15 P-6, P-3 D54 21 –

MLP44 P-2.5 P-6, P-3 D54 21 –
 CSTB-4M T15 P-8, P-5, 4, 2 D68 21 2CT 90 300N 

D68 29 D68 27 D68 28
 MLP44 P-2.5 P-8, P-5, 4, 2 D68 21 2CT 90 402N

CSTB-4 T15 P-8, P-5, 3 D85 21 3CT 90 300N
 MLP44 P-2.5 P-8, P-5, 3 D85 21 3CT 90 402N

CSTB-4 T15 P-8, P-5, 3 D100 21 3CT 90 300N
 MLP44 P-2.5 P-8, P-5, 3 D100 21 3CT 90 402N

CSTB-4 T15 P-8, P-5, 3 D100 21 3CT 90 300N
 MLP44 P-2.5 P-8, P-5, 3 D100 21 3CT 90 402N 

D85 29 D68 27 D85 28
CSTB-4 T15 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 90 300N

 MLP44 P-2.5 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 90 402N
CSTB-4 T15 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 90 300N

 MLP44 P-2.5 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 90 402N
CSTB-4 T15 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 90 300N

 MLP44 P-2.5 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 90 402N

 CSTB-2.5 T8 P-3, P-2 D22 21 –
 CSTB-4M T15 P-4, P-2 D27 21 –
 CSTB-4M T15 P-4, P-2.5 D32 21 –
 CSTB-4M T15 P-5, P-3 D42 21 – – – –

MLP44 P-2.5 P-5, P-3 D42 21 –
 CSTB-4M T15 P-6, P-3 D54 21 –

MLP44 P-2.5 P-6, P-3 D54 21 –
 CSTB-4M T15 P-8, P-5, 4, 2 D68 21 2CT 75 300N 

D68 29 D68 27 D68 28
 MLP44 P-2.5 P-8, P-5, 4, 2 D68 21 2CT 75 402N

CSTB-4 T15 P-8, P-5, 3 D85 21 3CT 75 300N
 MLP44 P-2.5 P-8, P-5, 3 D85 21 3CT 75 402N

CSTB-4 T15 P-8, P-5, 3 D100 21 3CT 75 300N
 MLP44 P-2.5 P-8, P-5, 3 D100 21 3CT 75 402N

CSTB-4 T15 P-8, P-5, 3 D100 21 3CT 75 300N
 MLP44 P-2.5 P-8, P-5, 3 D100 21 3CT 75 402N 

D85 29 D68 27 D85 28
CSTB-4 T15 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 75 300N

 MLP44 P-2.5 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 75 402N
CSTB-4 T15 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 75 300N

 MLP44 P-2.5 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 75 402N
CSTB-4 T15 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 75 300N

 MLP44 P-2.5 P-5, P-4, 3 D300 58 3CT 75 402N

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 

Черновые расточные головки 75˚   (Обозначение указано с пробелами)

Форма Обозначение

Картридж
Регулировочный винт Зажимной винт Шайба 

 Винт для пластины Хвостовик Ключ Зажимной винт

(Обозначение указано с пробелами)

Картридж
Регулировочный винт Зажимной винт Шайба

 Черновые расточные головки 90˚  

Форма Обозначение

 Винт для пластины Хвостовик Ключ Зажимной винт

 PINZBOHR®Расточная система- совместный продукт с MYFHE, S. A.

F149Tungaloy

С
ис

те
м

ы
 о

сн
ас

тк
и



П
ро

че
е

	 

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

	

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

D300 51
D300 66
D300 55
D300 03
D68 23
D300 54
D300 65
D300 50
A68 16
A68 25
A68 15
D300 60
D300 56
D300 59
D300 01
D300 58
D300 57
D300 62
D300 49
D300 61
3CT 

D68 28
D85 27 
D85 29
D300 15

D500  

D500 51
D300 66
D300 55
D500 03
D68 23
D300 54
D300 65
D500 50
A68 16
A68 25
A68 15
D300 60
D300 56
D300 59
D500 01
D300 58
D300 57
D300 62
D300 49
D300 61
3CT 

D68 28
D85 27
D85 29
D300 15

D400  

 D400 51
D300 66
D300 55
D400 03
D68 23
D300 54
D300 65
D400 50
A68 16
A68 25
A68 15
D300 60
D300 56
D300 59
D400 01
D300 58
D300 57
D300 62
D300 49
D300 61
3CT 

D68 28
D85 27
D85 29
D300 15

A300 52
D300 66
A300 02
A300 63
D300 03
D68 23
D300 54
D300 65
D300 50
A68 16
A68 25
A68 15
D300 60
D300 56
D300 59
D300 01
D300 62
D300 49
D300 58
D300 57
D300 61
3CT 

D68 28
D85 27
D85 29
D300 15

D500  

A500 52
D300 66
A500 02
A300 63
D500 03
D68 23
D300 54
D300 65
D500 50
A68 16
A68 25
A68 15
D300 60
D300 56
D300 59
D500 01
D300 62
D300 49
D300 58
D300 57
D300 61
3CT 

D68 28
D85 27 
D85 29
D300 15

D400  

 A400 52
D300 66
A400 02
A300 63
D400 03
D68 23
D300 54
D300 65
D400 50
A68 16
A68 25
A68 15
D300 60
D300 56
D300 59
D400 01
D300 62
D300 49
D300 58
D300 57
D300 61
3CT 

D68 28
D85 27
D85 29
D300 15

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ  

Расточные головки крупных размеров (Черновые)  Расточные головки крупных размеров (Чистовые) 

F150 www.tungaloy.com

С
ис

те
м

ы
 о

сн
ас

тк
и



П
ро

че
е

РАСТОЧНЫЕ ГОЛОВКИ КРУПНЫХ РАЗМЕРОВ

Хвостовик

Хвостовик

Регулировочный винт 

Корпус (Левый) Гайка

Гайка

Ползун 

Фиксирующий винт 

Обойма фиксатора

Обойма фиксатора

Фиксирующий винт

Картридж

Суппорт 
картриджа

Ползун

Картридж

Суппорт 
картриджа

Ползун

Штанга

Корпус

Ползун

Зажимной винт

 Позиционный винт

Фиксирующий 
винт ползуна

Зажимной винт

Регулировочный винт 
(Правый)

15

15

Регулировочный 
винт  (Правый)

 Позиционный винт

 PINZBOHR®Расточная система- совместный продукт с MYFHE, S. A.

F151Tungaloy
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PN

CP

CE

SP

PNE

A

PN

SP

CP

CE

PNE

10CA 40 10

12CA 50 12

16CA 60 16

20CA 70 20

10CA 40 10

12CA 50 12

16CA 60 16

20CA 70 20

10CA 40 10

12CA 50 12

06CA 20 6

08CA 25 8

10CA 40 10

12CA 50 12

10CA - 10

12CA - 12

(09CA)
32 9

0°

12

14

14

10

11°

16

16

16

2

20°

16

16

11°

10

10

16

16

0°

8

10

11°

12

Пр
оч

ее

Картриджи

d Доступен широкий диапазон размеров хвостовика.
(06CA ~ 20CA)
d Разнообразие типов и размеров для 
широкого ряда  расточных операций

Примечание: минимальный диаметр отверстия показан выше для осевого крепления.

Зажим штифтом, картриджи с негативным 
углом- превосходная экономия на оснастке.

Зажим винтом и картриджи с позитивным углом 
позволяют достичь большей скорости резания и 
точности обработки.

Зажим прижимом и картриджи с позитивным 
углом позволяют достичь разнообразие типов и 
размеров.
Зажим прижимом и картриджи с большим 
позитивным углом позволяют достичь лёгкость 
резания и используются для обработки  цветных 
металлов.
Зажим штифтом,  картриджи с негативным 
углом используются только для наружной 
обработки.

Тип Внешний вид Размер
Мин. диам. 
расточки
ø (мм)

Высота
края

режущ.
кромки (мм)

Передний  
угол

Применимая пластина
Вспомогат.

угол Отверстие
Крепление Кол-во 

элементов
Особенности 

Негативный
С отв. 
по ISO Штифтом

Позитивный Нет Прижимом

Позитивный Нет Прижимом

Позитивный

С отв. 
по ISO Винтом

Негативный

С отв.
по ISO Штифтом

Позитивный  Стандартное
отверстие
Тунгалой

Винтом

• Превосходная
экономичность

• Жёсткая пластина

• Разнообразие типов 
и размеров

• Больше операций
резания

• Идеально
для обработки
цветных
металлов

•  Обеспечивает 
свободное резание

• Хороший
отвод стружки

• Для наружн. исп.

• На заказ

• Мини-
картридж

Свойства и преимущества

Типы картриджей

(Соответствует) 09CA
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90˚

90˚

75˚

5˚

5˚

45˚30˚

60˚

85˚

90˚

PSYN PSKN

PTFN PTGN PTTN PSSN PTGN PCLN

Тип F 

90˚

90˚

75˚

45˚30˚

85˚

90˚

CSYP CSKP

CTFP CTGP CTTP CTSP CTWP CTGP

90˚

90˚

75˚

45˚30˚

90˚

CSKE

CTFE CTGE CTTE CTSE CTGE

60˚

75˚

5˚

5˚

45˚

85˚

SSYP SSKP

SCFP SCTP STWP SCLP

CSSP

CSSE

STFP

  (06CA)  

STTP

  (06CA)  

STSP
SSSP

STGP
  (06CA)  

PN

CP

CE

SP
90˚

30˚

90˚

90˚

STGP

F167

F154 F156 F165 F162 F156 F160

F154 F164 F161

F159

F155 F157 F157

F165
F163

F167F155
F155

F160

F158

F156 F166
F162

F156

F166
F163
F164

F168 F159

F157
F167

F161 F157

F168 F158

SCSP F165
  (06CA)  

Пр
оч

ее

Список стандартных картриджей по ISO согласно типам операций

Угол режущей кромки 45° Угол режущей кромки 30°Угол режущей кромки 75°Угол режущей кромки 85°

Угол режущей кромки 0°

Угол режущей кромки 85°

Угол режущей кромки 90°

Угол режущей кромки 45°

Угол режущей кромки 75°

Угол режущей кромки 0°

Угол режущей кромки 30°

Угол режущей кромки 30°

Угол режущей кромки 75°

Угол режущей кромки 45° Угол режущей кромки 60° Угол режущей кромки 0° Угол режущей кромки 5°

Угол режущей кромки 0°Угол режущей кромки 60°Угол режущей кромки 30° Угол режущей кромки 45°Угол режущей кромки 75°Угол режущей кромки 85°

Угол режущей кромки 90°

Угол режущей кромки 0°Угол режущей кромки 90°

Угол режущей кромки  5°Угол режущей кромки  0°

Угол режущей кромки 90° Угол режущей кромки 0°

Расточные операции Снятие фасок и расточные операции Торцевое  точение и расточные операции

Наружное и внутреннее 45-снятие фасок   
Примечание: тип PSSN нельзя использовать 

для внешнего снятия фасок.

(Квадратная пластина)

(Квадратная пластина)

Тип Y

Тип F

Тип Y

Тип F                                   Тип G

Тип G Тип LТип T

Тип T

Тип T

Тип S

Тип S Тип W

Тип W

Тип S

Угол режущей кромки 0°

Тип G

Тип G

Тип G

Тип G Тип L

Тип G

Тип K

Тип K

Тип Y                                 Тип K

Тип K

Тип  F                                   Тип G (80°   
                                                        ромбические только для  06CA)

Тип T
(80°ромбические только для 
06CA)

Тип

Тип S Квадратная 
пластина)(80° ромбические 

только для 06CA)

Страница с дополнительной информацией по продукту выделена красным.
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b

h1

h2

f

L1
R3L2 e1

45°

20°

øDm1t

β°

16CA,
20CA

10CA,
12CA

α°
rε

øDm2

Режущая кромка типа F

90°

Основное применение 
расточные операции 

уступов

(Угол крепления)

Правосторонняя (R) 80° ромбическая пластина, используется для 06CA.

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.4 14 50 12 10 14.5 10 20 8 -6 -8 5 TN**1103...

50 75 0.8 20 55 16 12 19.5 15 20 8 -6 -8 6 TN**1604...

55 - 0.8 25 63 23 16 16 17 25 8 -6 -8 0 TN**1604...

Обозначение 
PTFNR/L10CA-11 
PTFNR/L12CA-16 
PTFNR/L16CA 
PTFNR/L20CA 70 - 0.8 25 70 28 20 20 19 30 10 -6 -7 0 TN**2204...

PN PTFN-CA
Картридж с системой рычажного зажима с углом в плане 90°  для отрицательных треугольных пластин 

b

h1

h2

f

L1 R3
L2 e145°

20°
t

β°

α°
16CA,
20CA

10CA,
12CA

rε

øDm2

øDm1 Основное применение 
расточные операции 

уступов

(Угол крепления)

90°

Режущая кромка типа F

Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.4 14 50 15 10 14.5 10 20 8 4 0 5 TP**1103...

50 75 0.8 20 55 17 12 19.5 15 20 8 5 2 6 TP**1603...

55 - 0.8 25 63 23 16 16 17 25 8 5 0 0 TP**1603...

Обозначение 
CTFPR/L10CA-11 
CTFPR/L12CA-16 
CTFPR/L16CA 
CTFPR/L20CA 70 - 0.8 25 70 22 20 20 19 30 10 5 0 0 TP**2204...

CP CTFP-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 90 °  для треугольных 11 °пластин  

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,   и øDm2  - для радиального крепления.
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних державок, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего.
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,   и øDm2  - для радиального крепления.
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего.
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Подкладная 
пластина

Рычаг Зажимной винт Аксиальный регулировочный 
винт

Радиальный 
регулировочный винт

Винт установки            Ключ  Стружколом        Фиксатор шайбы
(Дополнительный элемент)

Калибровочная пластина
 (Дополнительный эл-т)

CTFPR/L10CA-11 - - CSG-5 (CSG-5S) ASM54 SSHM4-10
картриджа

CHHM6-15 P-2,P-2.5,P-5 CBT-2M - (PSTR/L10)

CTFPR/L12CA-16 - - CSG-6 (CSG-6S) ASM54 SSHM4-14 CHHM6-25 P-2,P-3,P-5 CBT-3M - (PSTR/L12)

CTFPR/L16CA PAT-32 SM3X0.5X8 CSG-8S ASM6 SSHM5-16 BHM8-25U P-2.5,P-4 - (S0816B/S1016B) -

CTFPR/L20CA PAT-42 SM3X0.5X8 CSG-8 ASM6 SSHM6-16 BHM8-30U P-3,P-4 - (S0820B/S1020B) -

PN PTFN-CA: Пластины  → B 080 -, CBN → B164 -, PCD → B176             

CP CTFP-CA: Пластины  → B 136 -, CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Подкладная 
пластина Рычаг Зажимной винт Аксиальный регулировочный

винт
Радиальный 

регулировочный винт
Винт установки  

картриджа Ключ Фиксатор шайбы Калибровочная пластина 
(Дополнительный элемент)

Калибровочная пластина 
(Дополнительный эл-т)

PTFNR/L10CA-11 - LCL22N LCS22 ASM54 SSHM4-4 CHHM6-15 P-2F,P-5 - - (PSTR/L10)

PTFNR/L12CA-16 - LCL33N LCS33 ASM54 SSHM4-4 CHHM6-25 P-2F,P-5 - - (PSTR/L12)

PTFNR/L16CA LST317CA LCL3 LCS3 ASM6 SSHM5-6 BHM8-25U P-2.5,P-5 LSP3 (S0816B/S1016B) -

PTFNR/L20CA LST42CA LCL4 LCS4 ASM6 SSHM5-6 BHM8-30U P-2.5,P-3,P-5 LSP4 (S0820B/S1020B) -

B47 

• Картриджи режущей кромки  K-типа используют S0816A или S1016A, а S-тип использует S0816C или S1016B (* отмечено).
• Во время использования стружколома Вы должны использовать зажимной винт в (   ).
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b

h1

h2

f

L1
R3

L2 e1

20°t

β° 
α°

rε

øDm1

øDm2

90°

Основное применение 
расточные операции 

уступов

Режущая кромка типа F

Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
CTFER/L10CA-11 40 55 0.4 14 50 12 10 14.5 10 20 8 10 5 5 TE**1103...

CTFER12CA-16 50 75 0.8 20 55 18 12 19.5 15 20 8 10 5 6 TE**1603...

CE CTFE-CA

Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 90 °  для треугольной  20 °пластины

b

h1

h2

f

L1
R3

L2 e1

20°

øDm1t

β°

α°
rε

øDm2
Рис. выше 
показывает
тип 06CA 

Основное применение 
расточные операции 

уступов
80° ромбическая для 06CA 

90°

Режущая кромка типа F

Правосторонняя (R) 80° ромбическая пластина, используется для 06CA.
Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина

SCFPR/L06CA-05 20 30 0.4 8 25 8.5 6 7.5 5.5 12 4.5 0 0 3.5 CP**0502...

STFPR/L08CA-09 25 35 0.4 10 32 10 8 11.5 7.5 17 6 4 0 4.5 TP**0902...

STFPR/L10CA-11 40 55 0.4 14 50 12 10 14.5 10 20 8 4 0 5 TP**1102...

STFPR/L12CA-16 50 75 0.8 20 55 17 12 19.5 15 20 8 5 2 6 TP**16T3...

SP STFP-CA / SCFP-CA
Картридж с системой зажима винтом с углом в плане 90 °  для треугольной 11 °  пластины/ ромбической 
пластины

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Прижим     Аксиальный регулир. винт    Радиальный регулир. винт    Винт установки картриджа Ключ  Стружколом     Калибровочная пластина
(Дополнительный элемент)

CTFER/L10CA-11 CSW-40 ASM54 SSHM4-8 CHHM6-15 P-2,P-2.5,P-5 CBT-2M (PSTR/L10)

CTFER/L12CA-16 CSW-50 ASM54 SSHM4-14 CHHM6-25 P-2,P-3,P-5 CBT-3M (PSTR/L12)

•  В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления.
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Зажимной винт  Аксиальный регулир. винт   Радиальный регулир.  винт      Винт установки картриджа Ключ Звездообразный ключ
Калибровочная пластина

(Дополнительный элемент)

SCFPR/L06CA-05 CSTB-2.2S ASM34S SSHM3-6 CHHM3.5-10 P-1.5,P-3 T-7F (PT06)

STFPR/L08CA-09 CSTB-2.2S ASM34L SSHM3-6 CHHM4-10 P-1.5,P-3 T-7F (PSTR/L08)

STFPR/L10CA-11 CSTB-2.5 ASM54 SSHM4-10 CHHM6-15 P-2,P-5 T-8F (PSTR/L10)

STFPR/L12CA-16 CSTB-4S ASM54 SSHM4-14 CHHM6-25 P-2,P-5 T-15F (PSTR/L12)

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления.
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

CE CTFE-CA: Пластины → Специальная

SP STFP-CA: Пластины  → B 112 (CP**), B136 - (TP**), CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы
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b

h1

h2

f

e145°

20°
t

β°

α°16CA,
20CA

10CA,
12CA

rε
L1

R3L2

øDm1

øDm2

(Угол крепления)

Торцевое точение

90˚ 
Режущая кромка типа G

Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.4 14 50 14 10 14.5 10 20 8 -6 -8 5 TN**1103...

50 75 0.8 20 55 20 12 19.5 15 20 8 -6 -8 5 TN**1604...

60 75 0.8 25 63 23 16 16 17 25 8 -6 -10 0 TN**1604...

Обозначение 
PTGNR/L10CA-11 
PTGNR/L12CA-16 
PTGNR/L16CA 
PTGNR20CA 70 90 0.8 25 70 28 20 20 19 30 10 -6 -8 0 TN**2204...

PN PTGN-CA

 Картридж с системой рычажного зажима с углом в плане 90 °   для отрицательных треугольных пластин

b

h1

h2

f
e145°

20°t

β°

α°16CA,
20CA

10CA,
12CA

rε
L1

R3L2

øDm1

øDm2

(Угол крепления)

Торцевое точение

90˚ 
Режущая кромка типа G

Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.4 14 50 16 10 14.5 10 20 8 4 0 5 TP**1103...

50 75 0.8 20 55 21 12 19.5 15 20 8 3 2 5 TP**1603...

Обозначение 
CTGPR/L10CA-11 
CTGPR/L12CA-16 
CTGPL16CA 55 75 0.8 25 63 25 16 16 17 25 8 0 0 0 TP**1603...

CP CTGP-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 90 °   для отрицательных 11°  треугольных пластин

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления.
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления.
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Подкладная 
пластина

Рычаг Зажимной винт       Аксиальный 
   регулировочный винт

 Радиальный 
регулировочный винт

Винт установки
 картриджа Ключ Фиксатор шайбы Калибровочная пластина

(Дополнительный эл-т)
Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

PTGNR/L10CA-11 - LCL22N LCS22 ASM54 SSHM4-4 CHHM6-15 P-2F,P-5 - - (PSTR/L10)

PTGNR/L12CA-16 - LCL33N LCS33 ASM54 SSHM4-4 CHHM6-25 P-2F,P-5 - - (PSTR/L12)

PTGNR/L16CA LST317CA LCL3 LCS3 ASM6 SSHM5-6 BHM8-25U P-2.5,P-5 LSP3 (S0816B/S1016B) -

PTGNR/L20CA LST42CA LCL4 LCS4 ASM6 SSHM5-6 BHM8-30U P-2.5,P-3,P-5 LSP4 (S0820B/S1020B) -

B47 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Подкладная 
пластина

Рычаг               Прижим Аксиальный  
регулир.винт

Радиальный 
регулировочный винт

 Винт установки 
картриджа

 Ключ Стружколом Фиксатор шайбы 
(Дополнительный элемент)

Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

CTGPR/L10CA-11 - - CSG-5 (CSG-5S) ASM54 SSHM4-10 CHHM6-15 P-2,P-2.5,P-5 CBT-2M - (PSTR/L10)

CTGPR/L12CA-16 - - CSG-6 (CSG-6S) ASM54 SSHM4-14 CHHM6-25 P-2,P-3,P-5 CBT-3M - (PSTR/L12)

CTGPR/L16CA PAT-32 SM3X0.5X8 CSG-8S ASM6 SSHM5-16 BHM8-25U P-2.5,P-4 - (S0816B/S1016B) -

PN PTGN-CA: Пластины  → B080 -, CBN → B164 -, PCD → B176            

CP CTGP-CA: Пластины  → B136 -, CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы
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b

h1

h2

f

L1
L2

e1

20°t

β°

α°
rε

øDm1

øDm2
R3

90˚

Торцевое точение

Режущая кромка типа G
Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.4 14 50 15 10 14.5 10 20 8 5 10 5 TE**1103...

Обозначение 
CTGER/L10CA-11 
CTGER/L12CA-16 50 75 0.8 20 55 20 12 19.5 15 20 8 5 10 6 TE**1603...

CE CTGE-CA

Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 90 °  для 20°  треугольных пластин

b

h1

h2

f
e1

20°t

β°

α° 
rε

øDm1

øDm2

R3
L1

L2

90˚

Режущая кромка типа G

Торцевое точение

Правосторонняя (R)  

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
25 35 0.4 10 32 10.9 8 11.5 7.5 17 6 4 0 6 TP**0902...

40 55 0.4 14 50 14 10 14.5 10 20 8 4 0 8 TP**1102...

Обозначение 
STGPR/L08CA-09 
STGPR/L10CA-11 
STGPL12CA-16 50 75 0.8 20 55 19 12 19.5 15 20 8 5 2 8 TP**16T3...

SP STGP-CA
Картридж с системой зажима винтом с углом в плане 90 °  для 11°  треугольных пластин

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Прижим Аксиальный регулир. винт   Радиальный регулир.винт       Винт установки картриджа    Ключ  Стружколом     

CTGER/L10CA-11 CSW-40 ASM54 SSHM4-8 CHHM6-15 P-2,P-2.5,P-5 CBT-2M (PSTR/L10)

CTGER/L12CA-16 CSW-50 ASM54 SSHM4-14 CHHM6-25 P-2,P-3,P-5 CBT-3M (PSTR/L12)

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Зажимной винт     Аксиальный регулир. винт    Радиальный регулир.винт     Винт установки картриджа  Ключ Звездообразный ключ Калибровочная пластина
(Дополнительный элемент)

STGPR/L08CA-09 CSTB-2.2S ASM34L SSHM3-6 CHHM4-10 P-1.5,P-3 T-7F (PSTR/L08)

STGPR/L10CA-11 CSTB-2.5 ASM54 SSHM4-10 CHHM6-15 P-2,P-5 T-8F (PSTR/L10)

STGPR/L12CA-16 CSTB-4S ASM54 SSHM4-14 CHHM6-25 P-2,P-5 T-15F (PSTR/L12)

• **rε: Стандартный радиус скругления

• **rε:Стандартный радиус скругления

CE CTGE-CA: Пластины  → Специальная

CP STGP-CA: Пластины → B136 -, CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы

Калибровочная пластина 
    (Дополнительный элемент)
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Пр
оч

ее

b

h1

h2

f

e145°

20°t

16CA,
20CA 10CA,

12CA

β°

α°

rε

øDm1

L1
R3

L2
75˚

(Угол крепления)Режущая кромка типа K

Сквозные расточные операции

Правосторонняя (R)

øDm1 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 0.8 14 50 12 10 14.5 10 20 8 -6 -8 5 SN**0903...

50 0.8 20 55 16 12 19.5 15 20 8 -6 -8 5 SN**1204...

55 0.8 25 63 23 16 16 17 25 8 -6 -8 0 SN**1204...

Обозначение 
PSKNR10CA-09 
PSKNR/L12CA-12 
PSKNR/L16CA 
PSKNR20CA 70 1.2 25 70 28 20 20 19 30 10 -6 -7 0 SN**1506...

PN PSKN-CA

Картридж с системой рычажного зажима с углом в плане 75 °   для отрицательных квадратных пластин

10CA,
16CA,
20CA

b
h1

h2

f

e145°

20°

øDm1t

β°

α°
rε

R3
L1

L275˚

12CA 
(Угол крепления)

Сквозные расточные операции

Режущая кромка типа K
Правосторонняя (R)

øDm1 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 0.8 14 50 12 10 14.5 10 20 8 5 0 5 SP**0903...

50 0.8 20 55 17 12 19.5 15 20 8 5 2 6 SP**1203...

Обозначение 
CSKPR/L10CA-09 
CSKPR/L12CA-12 
CSKPR/L16CA 55 0.8 25 63 22 16 16 17 25 8 5 0 0 SP**1203...

CP CSKP-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 75°для отрицательных 11°  квадратных пластин

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего. 
• **rε:Стандартный радиус скругления

• IВ таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего.
• **rε:Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Подкладная 
пластина Рычаг Зажимной винт  Аксиальный регулир. винт    Радиальный регулир.винт    Винт установки картриджа       Ключ

Фиксатор 
шайбы 

Калибровочная пластина 
(Дополнительный  эл-т)

PSKNR/L10CA-09 - LCL32N LCS22 ASM54 SSHM4-4 CHHM4-4 P-2F,P-5 - - (PSTR/L10)

PSKNR/L12CA-12 - LCL43N LCS43 ASM54 SSHM4-4 CHHM6-25 P-2,P-2.5,P-5 - - (PSTR/L12)

PSKNR/L16CA LSS42CA LCL4 LCS4CA ASM6 SSHM5-6 BHM8-25U P-2.5,P-3,P-5 LSP4 (S0816B/S1016B) -

PSKNR/L20CA LSS53CA LCL5 LCS5CA ASM6 SSHM5-6 BHM8-30U P-2.5,P-3,P-5 LSP5 (S0820B/S1020B) -

B47 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Подкладная 
пластина

Рычаг Зажимной винт   Аксиальный регулир. винт    Радиальный регулир.винт     Винт установки картриджа          Ключ  Стружколом    Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

CSKPR/L10CA-09 - - CSG-5 (CSG-5S) ASM54 SSHM4-10 CHHM6-15 P-2,P-2.5,P-5 CBS-3M - (PSTR/L10)

CSKPR/L12CA-12 - - CSG-6 (CSG-6S) ASM54 SSHM4-14 CHHM6-25 P-2,P-3,P-5 CBS-4M - (PSTR/L12)

CSKPR/L16CA PAS-42 SM3X0.5X8 CSG-8S ASM6 SSHM5-16 BHM8-25U P-2.5,P-4 - ( * ) -

PN PSKN-CA: Пластины  → B071 -, CBN → B164 -, PCD → B176             

CP CSKP-CA: Пластины  → B128 -, CBN → B168 -, PCD → B177

Справочные страницы

• Картриджи режущей кромки  K-типа используют S0816A или S1016A, а S-тип использует S0816C или S1016B (* отмечено). 
• Во время использования стружколома Вы должны использовать зажимной винт в (   ).

Калибровочная пластина 
(Дополнительный элемент)

Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)
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f

L1
R3

L2 e1

20°

øDm1t

øDm2

β°

α°

rε

Сквозные расточные операции

75˚

Режущая кромка типа K
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
CSKER10CA-09 40 55 0.8 14 50 11.3 10 14.5 10 20 8 10 5 8 SE**0903...

CE CSKE-CA

Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 75 °  для квадратных 20 °пластин 

b

h1

h2
R3

e1

20°

øDm1t

β°

α°

f

rε

L1

L275˚

Сквозные расточные операции

Режущая кромка типа K
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
SSKPR10CA-09 40 0.8 14 50 12.7 10 14.5 10 20 8 5 0 8 SP**0903...

SSKPR12CA-12 50 0.8 20 55 16 12 19.5 15 20 8 5 2 8 SP**1204...

SP SSKP-CA
Картридж с системой зажима винтом с углом в плане 75 °  для квадратной 11 °  пластины

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего.
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего.
• **rε: Стандартный радиус скругления

Обозначение Прижим Аксиальный регулир. винт     Радиальный регулир.винт   Стружколом    Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

CSKER10CA-09 CSW-40 ASM54 SSHM4-8 CBS-3M (PSTR/L10)

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение   Винт установки картриджа Ключ Ключ 1 Ключ 2
CSKER10CA-09 CHHM6-15 P-2 P-2.5 P-5

Обозначение Аксиальный регулир. винт Радиальный регулир.винт Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

SSKPR10CA-09 ASM54 SSHM4-10 (PSTR/L10)

SSKPR12CA-12 ASM54 SSHM4-14 (PSTR/L12)

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Обозначение Зажимной винт Ключ Ключ 1 Ключ 2

SSKPR10CA-09 CSTB-4S P-2 T-15F P-5

SSKPR12CA-12 CSTB-5S

Винт установки картриджа 
CHHM6-15 CHHM6-25

P-2 T-20F P-5

CE CSKE-CA: Пластины  → специальные

SP SSKP-CA: Пластины  → B128 -, CBN → B168

Справочные страницы
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øDm1t

16CA,
20CA

10CA,
12CA

β°

α° øDm2rε
L1

R3L2

5˚

(Угол крепления)

5˚

Режущая кромка типа L

Точение нижней поверхности

Правосторонняя (R)

PN PCLN-CA
Картридж с системой рычажного зажима с углом в плане 95 °  для отрицательных ромбических пластин

rε

b

h1

h2

f

e1

20°

øDm1t

β°

α°

øDm2
R3L1

L2
5˚

Точение нижней поверхности

5˚ 

Режущая кромка типа L
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t 
SCLPR/L06CA-05 20 30 0.4 8 25 8.5 6 7.5 5.5 12 4.5 0 0 3.5

Пластина 
CP**0502...

SP SCLP-CA

Картридж с системой зажима винтом с углом в плане 95 °  для ромбической 11 °  пластины  

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
PCLNR/L12CA-12 50 75 0.8 20 55 19 12 19.5 15 20 8 -6 -8 6 CN**1204...

PCLNR/L16CA 55 75 0.8 25 63 28 16 16 17 25 8 -6 -8 0 CN**1204...

PCLNR/L20CA 70 90 1.2 25 70 31 20 20 19 30 10 -6 -8 0 CN**1606...

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего.
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левая пластина используется для правостороннего картриджа, а правая - для левостороннего.
• **rε: Стандартный радиус скругления

Обозначение Подкладная 
пластина

Рычаг Зажимной винт  Аксиальный регулир. винт   Радиальный регулир. винт   Фиксатор шайбы

PCLNR/L12CA-12 - LCL43N LCS43 ASM54 SSHM4-4 - (PSTR/L12)

PCLNR/L16CA LSC 42CA LCL4 LCS4CA ASM6 SSHM5-6 LSP4 -

PCLNR/L20CA LSC 53CA LCL5 LCS5CA ASM6 SSHM5-6 LSP5 -

B47 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Винт установки картриджа    Винт установки картриджа 1 Калибровочная пластина Калибровочная пластина 1 Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

PCLNR/L12CA-12 - CHHM6-25 - - P-2 P-2.5 P-5

PCLNR/L16CA BHM8-25U - S0816B S1016B P-2.5 P-3 P-5

PCLNR/L20CA - - - - P-2.5 P-3 P-5

Обозначение Калибровочная пластина 
(Дополнительный эл-т)

SCLPR/L06CA-05
Аксиальный регулир. винт    Радиальный регулир. винт 

ASM34S                    SSHM3-6 (PT06)

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

SCLPR/L06CA-05 CSTB-2.2S

Винт установки картриджа 
CHHM3.5-10 P-1.5 T-7F P-3

PN PCLN-CA: Пластины  → B050 -, CBN → B163 -, PCD → B176              

SP SCLP-CA: Пластины → B112

Справочные страницы

Калибровочная пластина 
(Дополнительный эл-т)
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Режущая кромка типа W

60° Снятие фасок 
Сквозные расточные 

операции

Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.4 14 44 13 10 14.5 10 20 8 4 0 5 TP**1103...

Обозначение 
CTWPR10CA-11 
CTWPR/L12CA-16 50 75 0.8 20 47 11 12 19.5 15 20 8 4 0 6 TP**1603...

CP CTWP-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 60 °  для треугольных 11 °пластин

rε

f

øDm120°t

β°
α° e1

b

R3

h2

h1

L1

L2

60˚

60° Снятие фасок 
Сквозные расточные 

операции

Режущая кромка типа W
øDm2

Правосторонняя (R)

øDm1 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
25 0.4 10 28 6 8 11.5 7.5 17 6 4 0 6 TP**0902...

40 0.4 14 44 9 10 14.5 10 20 8 4 0 8 TP**1102...

Обозначение 
STWPR08CA-09 
STWPR/L10CA-11 
STWPR12CA-16 50 0.8 20 47 9 12 19.5 15 20 8 4 0 8 TP**16T3...

SP STWP-CA

Картридж с системой зажима винтом с углом в плане 60 °  для треугольной 11 °  пластины

Обозначение Зажимной винт Аксиальный регулир. винт   Радиальный регулир. винт     Стружколом    Калибровочная пластина
(Дополнительный элемент)

CTWPR/L10CA-11 CSG-5 (CSG-5S) ASM54 SSHM4-10 CBT-2M (PSTR/L10)

CTWPR/L12CA-16 CSG-6 (CSG-6S) ASM54 SSHM4-14 CBT-3M (PSTR/L12)

• Картриджи режущей кромки K-типа используют S0816A или S1016A, а S-тип использует S0816C или S1016B (* отмечено). 
• Во время использования стружколома Вы должны использовать зажимной винт в (   ).
• Сторона пластины должна выбираться для использования в зависимости от операции.

Обозначение Аксиальный регулир. винт  Радиальный регулир. винт Калибровочная пластина 
(Дополнительный эл-т)

STWPR08CA-09 ASM34L SSHM3-6 (PSTR/L08)

STWPR/L10CA-11 ASM54 SSHM4-10 (PSTR/L10)

STWPR12CA-16 ASM54 SSHM4-14 (PSTR/L12)

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• Сторона пластины должна выбираться для использования в зависимости от операции. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• Сторона пластины должна выбираться для использования в зависимости от операции. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

CTWPR10CA-11 P-2 P-2.5 P-5

CTWPR/L12CA-16

Винт установки картриджа 
CHHM6-15 CHHM6-25

P-2 P-3 P-5

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

STWPR08CA-09 CSTB-2.2S P-1.5 T-7F P-3

STWPR/L10CA-11 CSTB-2.5 P-2 T-8F P-5

STWPR12CA-16 CSTB-4S

Винт установки картриджа 

CHHM4-10

CHHM6-15

CHHM6-25 P-2 T-15F P-5

CP CTWP-CA: Пластины  → B136 -, CBN → B168 -, PCD → B178 

SP STWP-CA: Пластины  → B136 -, CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы
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α° e1
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20°t
øDm1

16CA 10CA,
12CA

rε L2

L1
R3

45˚

Режущая кромка типа S
(Угол крепления)

Основная операция
Внутреннее и внешнее снятие 45 ° фасок
(Тип PSSN предназначен только для 
внутреннего снятия фасок)

Квадратная пластина

øDm2

Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.8 14 44 10 10 14.5 10 20 8 -12 0 5 SN**0903...

50 75 0.8 20 47 12 12 19.5 15 20 8 -12 0 6 SN**1204...

Обозначение 
PSSNR/L10CA-09 
PSSNR/L12CA-12 
PSSNR/L16CA 55 75 0.8 25 53 28 16 16 17 25 8 -11 0 0 SN**1204...

PN PSSN-CA
Картридж с системой рычажного зажима с углом в плане 45 °  для отрицательных квадратных пластин 

b
h1
h2

f

e1

øDm1

β°
α°

20°t

45°

16CA 10CA,
12CA

rε R3L2      

L145˚

Режущая кромка типа S
(Угол крепления)

Основная операция
Внутреннее и внешнее снятие 45 ° фасок
(Тип PSSN предназначен только для 
внутреннего снятия фасок)

Квадратная пластина

øDm2

Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.8 14 44 11 10 14.5 10 20 8 3 0 5 SP**0903...

50 75 0.8 20 47 13 12 19.5 15 20 8 4 0 6 SP**1203...

Обозначение 
CSSPR/L10CA-09 
CSSPR/L12CA-12 
CSSPR16CA 55 75 0.8 25 53 15 16 16 17 25 8 0 0 0 SP**1203...

CP CSSP-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 45 °  для 11°  квадратных пластин

Обозначение Подкладная 
пластина Рычаг Зажимной винт     Аксиальный регулир. винт    Фиксатор шайбы

Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

PSSNR/L10CA-09 - LCL32N LCS22 ASM54 - - (PSTR/L10)

PSSNR/L12CA-12 - LCL43N LCS43 ASM54 - - (PSTR/L12)

PSSNR/L16CA LSS42CA LCL4 LCS4CA ASM6 LSP4 (S0816B/S1016B) -

B47 

Обозначение Подкладная 
пластина   Зажимной винт     Аксиальный регулир. винт      Радиальный регулир. винт  Стружколом    

CSSPR/L10CA-09 - - CSG-5 (CSG-5S) ASM54 SSHM4-10 CBS-3M (PSTR/L10)

CSSPR/L12CA-12 - - CSG-6 (CSG-6S) ASM54 SSHM4-14 CBS-4M (PSTR/L12)

CSSPR16CA PAS-42 SM3X0.5X8 CSG-8S ASM6 SSHM5-16 - -

• Картриджи режущей кромки  K-типа используют S0816A или S1016A, а S-тип использует S0816C или S1016B (* отмечено).

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• Сторона пластины должна выбираться для использования в зависимости от операции. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• Сторона пластины должна выбираться для использования в зависимости от операции. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Винт установки картриджа Винт установки картриджа 1 Ключ Ключ 1 Ключ 2 Радиальный регулир. винтОбозначение 

PSSNR/L10CA-09 - CHHM4-4 P-5 P-2F - SSHM4-4

PSSNR/L12CA-12 - CHHM6-25 P-2 P-2.5 P-5 SSHM4-4

PSSNR/L16CA BHM8-25U CHHM6-25 P-2.5 P-3 P-5 SSHM5-6

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Винт установки картриджа Винт установки картриджа 1 Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

CSSPR/L10CA-09 - CHHM6-15 P-2 P-2.5 P-5

CSSPR/L12CA-12 - CHHM6-25 P-2 P-3 P-5

CSSPR16CA BHM8-25U P-2.5 P-4 -

 Радиальный регулир. винт 
SSHM4-10
SSHM4-14
SSHM5-16

• Картриджи режущей кромки  K-типа используют S0816A или S1016A, а S-тип использует S0816C или S1016B (* отмечено).
• Во время использования стружколома Вы должны использовать зажимной винт в (   ).

PN PSSN-CA: Пластины  → B071 -, CBN → B164 -, PCD → B176

CP CSSP-CA: Пластины  → B128 -, CBN → B168 -, PCD → B177

Справочные страницы

 Калибровочная пластина 
(Дополнительный элемент)Рычаг
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øDm2

Режущая кромка типа S

Основная операция       
Внутреннее и внешнее снятие 45 ° фасок 

(Тип PSSN предназначен только для 
внутреннего снятия фасок)

Квадратная пластина

Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
CSSER12CA-12 50 75 0.8 20 47 12 12 19.5 15 20 8 10 0 6 SE**1203...

CE CSSE-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 45 °  для 20°  квадратных пластин

b

h1

h2

e1

20°t

β° α°

f

rε

øDm1

R3L1
L245˚

Режущая кромка типа S

Основная операция         
Внутреннее и внешнее снятие 45 ° фасок 

(Тип PSSN предназначен только для 
внутреннего снятия фасок)

Квадратная пластина

øDm2

Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.8 14 44 9 10 14.5 10 20 8 3 0 8 SP**0903...

Обозначение 
SSSPR/L10CA-09 
SSSPR/L12CA-12 50 75 0.8 20 47 13 12 19.5 15 20 8 4 0 8 SP**1204...

SP SSSP-CA
Картридж с системой зажима винтом с углом в плане 45 °   для квадратной 11 °  пластины

Обозначение Калибровочная пластина
(Дополнительный элемент)

CSSER12CA-12

Зажимной винт    Аксиальный регулир. винт     Радиальный регулир. винт    Стружколом    

CSW-50                     ASM54                                         SSHM4-14                 CBS-4M (PSTR/L12)

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

CSSER12CA-12
Винт установки картриджа 

CHHM6-25 P-2 P-3 P-5

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• Сторона пластины должна выбираться для использования в зависимости от операции. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• Сторона пластины должна выбираться для использования в зависимости от операции. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

Обозначение Аксиальный регулир. винт     Радиальный регулир. винт Калибровочная пластина(Дополнительный эл-т)
SSSPR/L10CA-09 ASM54 SSHM4-10 (PSTR/L10)

SSSPR/L12CA-12 ASM54 SSHM4-14 (PSTR/L12)

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

SSSPR/L10CA-09 CSTB-4S P-2 T-15F P-5

SSSPR/L12CA-12 CSTB-5S

Винт установки картриджа 
CHHM6-15

CHHM6-25 P-2 T-20F P-5

CE CSSE-CA: Пластины  → специальная

SP SSSP-CA: Пластины  → B128 -, CBN → B168 -, PCD → B177

Справочные страницы
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øDm2

L1
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45˚

(Угол крепления)

45˚ Снятие фасок

Режущая кромка типа S
Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.4 14 44 12 10 14.5 10 20 8 3 0 5 TP**1103...

Обозначение 
CTSPR/L10CA-11 
CTSPR/L12CA-16 50 75 0.8 20 47 11 12 19.5 15 20 8 4 0 6 TP**1603...

CP CTSP-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 45 °  для треугольной  11 °пластины

h1

20°
t

β° α°

b

h2
e1

f

rε

øDm1

øDm2R3
L1

L2

45˚ Снятие фасок

45˚

Режущая кромка типа S
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t 
CTSER10CA-11 40 55 0.4 14 44 8 10 14.5 10 20 8 10 0 5

Пластина 
TE**1103...

CE CTSE-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 45 °  для треугольной  20 °пластины

Обозначение Зажимной винт    Аксиальный регулир. винт   Радиальный регулир. винт   Стружколом    
Калибровочная пластина
(Дополнительный элемент)

CTSPR/L10CA-11 CSG-5 (CSG-5S) ASM54 SSHM4-10 CBT-2M (PSTR/L10)

CTSPR/L12CA-16 CSG-6 (CSG-6S) ASM54 SSHM4-14 CBT-3M (PSTR/L12)

Обозначение Прижим Аксиальный регулир. винт   Радиальный регулир. винт    Стружколом    Калибровочная пластина
(Дополнительный элемент)

CTSER10CA-11 CSW-40 ASM54 SSHM4-8 CBT-2M (PSTR/L10)

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левосторонняя пластина используется для правостороннего картриджа, а правосторонняя - для левостороннего картриджа. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левосторонняя пластина используется для правостороннего картриджа, а правосторонняя - для левостороннего картриджа. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

CTSPR/L10CA-11 P-2 P-2.5 P-5

CTSPR/L12CA-16

Винт установки картриджа 
CHHM6-15 CHHM6-25

P-2 P-3 P-5

• Картриджи режущей кромки  K-типа используют S0816A или S1016A, а S-тип использует S0816C или S1016B (* отмечено).
• Во время использования стружколома Вы должны использовать зажимной винт в (   ).

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

CTSER10CA-1
1

Винт установки картриджа 
CHHM6-15 P-2 P-2.5 P-5

CP CTSP-CA: Пластины  → B136 -, CBN → B168 -, PCD → B178 

CE CTSE-CA: Пластины  → специальная

Справочные страницы
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45˚ Снятие фасок
80° ромбическая только для 06CA 

45˚

Режущая кромка типа S
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
SCSPR/L06CA-05 20 30 0.4 8 22 6 6 7.5 5.5 12 4.5 0 0 3.5 CP**0502...

STSPR/L08CA-09 25 35 0.4 10 28 5.2 8 11.5 7.5 17 6 0 0 4.5 TP**0902...

STSPR/L10CA-11 40 55 0.4 14 44 9 10 14.5 10 20 8 3 0 5 TP**1102...

STSPR/L12CA-16 50 75 0.8 20 47 11 12 19.5 15 20 8 4 0 6 TP**16T3...

SP STSP-CA / SCSP-CA
Картридж с  системой зажима винтом с  углом в  плане 45 °   для треугольной 11 °  пластины/  ромбической пластины  

16CA 10CA,

b

h1

h2

f

e1

β° α°

20°
t

45° rε

øDm1

øDm2R3L1
L230˚

12CA 
(Угол крепления)

30˚ Снятие фасок

Режущая кромка типа T
Правосторонняя (R)

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
40 55 0.4 9 50 13 10 14.5 10 20 8 -10 0 5 TN**1103...

50 75 0.8 13 55 19 12 19.5 15 20 8 -10 0 6 TN**1604...

Обозначение 
PTTNR/L10CA-11 
PTTNR/L12CA-16 
PTTNR/L16CA 60 75 0.8 15 63 22 16 16 17 25 8 -10 -2 0 TN**1604...

PN PTTN-CA

Картридж с системой рычажного зажима с углом в плане 30°  для отрицательных треугольных пластин

Обозначение Аксиальный регулир. винт  Радиальный регулир. винт Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

SCSPR/L06CA-05 ASM34S SSHM3-6 (PT06)

STSPR/L08CA-09 ASM34L SSHM3-6 (PSTR/L08)

STSPR/L10CA-11 ASM54 SSHM4-10 (PSTR/L10)

STSPR/L12CA-16 ASM54 SSHM4-14 (PSTR/L12)

Обозначение Подкладная 
пластина Рычаг Зажимной винт Аксиальный регулир. винт  Радиальный регулир. винт  Фиксатор шайбы 

PTTNR/L10CA-11 - LCL22N LCS22 ASM54 SSHM4-4 - (PSTR/L10)

PTTNR/L12CA-16 - LCL33N LCS33 ASM54 SSHM4-4 - (PSTR/L12)

PTTNR/L16CA LST317CA LCL3 LCS3 ASM6 SSHM5-6 LSP3 -

B47 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

SCSPR/L06CA-05 CSTB-2.2S P-1.5 T-7F P-3

STSPR/L08CA-09 CSTB-2.2S P-1.5 T-7F P-3

STSPR/L10CA-11 CSTB-2.5 P-2 T-8F P-5

STSPR/L12CA-16 CSTB-4S

Винт установки картриджа 
CHHM3.5-10 CHHM4-10

CHHM6-15
CHHM6-25

P-2 T-15F P-5

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левосторонняя пластина используется для правостороннего картриджа, а правосторонняя - для левостороннего картриджа. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левосторонняя пластина используется для правостороннего картриджа, а правосторонняя - для левостороннего картриджа. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Калибровочная пластина Калибровочная пластина 1 Ключ Ключ 1Обозначение 

PTTNR/L10CA-11 - - P-5 P-2F

PTTNR/L12CA-16 - - P-5 P-2F

PTTNR/L16CA

Винт установки картриджа 
CHHM6-15
CHHM6-25
BHM8-25U S0816B S1016B P-2.5 P-5

SP STSP-CA: Пластины  → B112 (CP**), B136 - (TP**), CBN → B168 -, PCD → B178     

PN PTTN-CA: Пластины  → B080 -, CBN → B164 -, PCD → B176

Справочные страницы

Калибровочная пластина 
(Дополнительный эл-т)
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b

h1

h2

f

e1

20°
t

β° α°
45° rε

øDm1

øDm2

L1
R3

L230˚

(Угол крепления)

30˚ Снятие фасок

Режущая кромка типа T
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
CTTPR/L10CA-11 40 55 0.4 9 50 18 10 14.5 10 20 8 0 0 5 TP**1103...
CTTPR12CA-16 50 75 0.8 13 55 22 12 19.5 15 20 8 4 0 6 TP**1603...
CTTPL16CA 55 75 0.8 15 63 23 16 16 17 25 8 0 0 0 TP**1603...

CP CTTP-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 30 °  для треугольных 11 °пластин

h1

20°
t b

h2

e1

f

β° α° rε

øDm1

øDm2

R3
L1

L230˚

30˚ Снятие фасок

Режущая кромка типа T
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
CTTER10CA-11 40 55 0.4 9 50 14 10 14.5 10 20 8 10 0 5 TE**1103...
CTTER12CA-16 50 75 0.8 13 55 18 12 19.5 15 20 8 10 0 6 TE**1603...

CE CTTE-CA

Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 30 °  для треугольных 2 0  °пластин

Обозначение Подкладная 
пластина

Рычаг Зажимной винт Аксиальный регулир. винт  Радиальный регулир. винт Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

CTTPR/L10CA-11 - - CSG-5 (CSG-5S) ASM54 SSHM4-10 (PSTR/L10) CBT-2M

CTTPR12-16 - - CSG-6 (CSG-6S) ASM54 SSHM4-14 (PSTR12) CBT-3M

CTTPL10CA PAT-32 SM3X0.5X8 CSG-8S ASM6 SSHM5-16 - -

Обозначение Прижим Аксиальный регулир. винт  Радиальный регулир. винт  Стружколом    Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

CTTER10CA-11 CSW-40 ASM54 SSHM4-8 CBT-2M (PSTR10)

CTTER12CA-16 CSW-50 ASM54 SSHM4-14 CBT-3M (PSTR12)

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левосторонняя пластина используется для правостороннего картриджа, а правосторонняя - для левостороннего картриджа. 
• **rε: Стандартный радиус скругления

• В таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левосторонняя пластина используется для правостороннего картриджа, а правосторонняя - для левостороннего картриджа.
• **rε:Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Калибровочная пластина Калибровочная пластина 1     Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

CTTPL10CA-11 - - P-2 P-2.5 P-5

CTTPR/L12CA-16 - - P-2 P-3 P-5

CTTPL16CA

Винт установки картриджа 
CHHM6-15 CHHM6-25 

BHM8-25U

S0816B S1016B P-2.5 P-4 -

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

CTTER10CA-11 P-2 P-2.5 P-5

CTTER12CA-16

Винт установки картриджа 
CHHM6-15 CHHM6-25

P-2 P-3 P-5

CP CTTP-CA: Пластины  → B136 -, CBN → B168 -, PCD → B178 

CE CTTE-CA: Пластины  → специальная

Справочные страницы

Стружколом
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Пр
оч

ее

b

h1

h2

e1

20°
t

f

β° α° rε

øDm1

øDm2R3
L1

L2

30˚

На рис. выше
изображён
06CA тип.

80° ромбическая только для 06CA  30˚ Снятие фасок

Режущая кромка типа T

øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
20 30 0.4 5.4 25 9 6 7.5 5.5 12 4.5 0 0 3.5 CP**0502...
25 35 0.4 6 32 10 8 11.5 7.5 17 6 0 0 4.5 TP**0902...

Обозначение 
SCTPR06CA-05 
STTPR/L08CA-09 
STTPR10CA-11 40 55 0.4 9 50 15 10 14.5 10 20 8 0 0 5 TP**1102...

SP STTP-CA / SCTP-CA
Картридж с системой зажима винтом с углом в плане 30 °  для треугольной 11 °  пластины

b

h1

h2

f
e145°

20°
t

16CA,
20CA

10CA,
12CA

β°

α°
rε

øDm1

L1
R3

L285˚

(Угол крепления)

Расточные операции уступов

Режущая кромка типа Y
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 øDm2 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
PSYNR10CA-09 40 - 0.8 14 50 14 10 14.5 10 20 8 -6 -8 5 SN**0903...
PSYNR12CA-12 50 - 0.8 20 55 18 12 19.5 15 20 8 -6 -8 6 SN**1204...
PSYNR16CA 55 - 0.8 25 63 26 16 16 17 25 8 -6 -8 0 SN**1204...
PSYNR20CA 70 - 1.2 25 70 30 20 20 19 30 10 -6 -7 0 SN**1506...

PN PSYN-CA
Картридж с системой рычажного зажима с углом в плане 85°  для отрицательных квадратных пластин

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Зажимной винт   Аксиальный регулир. винт   Радиальный регулир. винт  Винт установки картриджа   Ключ Звездообразный ключ Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

SCTPR/L06CA-05 CSTB-2.2S ASM34S SSHM3-6 CHHM3.5-10 P-1.5,P-3 T-7F (PT06)

STTPR/L08CA-09 CSTB-2.2S ASM34L SSHM3-6 CHHM4-10 P-1.5,P-3 T-7F (PSTR/L08)

STTPR/L10CA-11 CSTB-2.5 ASM54 SSHM4-10 CHHM6-15 P-2,P-5 T-8F (PSTR/L10)

• IВ таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.
• Левосторонняя пластина используется для правостороннего картриджа, а правосторонняя - для левостороннего картриджа.
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение Подкладная 
пластина Рычаг Зажимной винт        Аксиальный 

  регулир. винт
Радиальный регулир.

 винт 
Винт установки  

картриджа Ключ      Фиксатор шайбы 
Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

PSYNR10CA-09 - LCL32N LCS22 ASM54 SSHM4-4 CHHM4-4 P-2F,P-5 - - (PSTR/L10)

PSYNR12CA-12 - LCL43N LCS43 ASM54 SSHM4-4 CHHM6-25 P-2,P-2.5,P-5 - - (PSTR/L12)

PSYNR16CA LSS42CA LCL4 LCS4CA ASM6 SSHM5-6 BHM8-25U P-2.5,P-3,P-5 LSP4 (S0816B/S1016B) -

PSYNR20CA LSS53CA LCL5 LCS5CA ASM6 SSHM5-6 BHM8-30U P-2.5,P-3,P-5 LSP5 (S0820B/S1020B) -

B47 

Правосторонняя (R)  
80° ромбическая пластина, 
используется для 06CA

SP STTP-CA:  Пластины  → B112 (CP**), B136 - (TP**), CBN → B168 -, PCD → B178 

PN PSYN-CA: Пластины  → B071 -, CBN → B164 -, PCD → B176

Справочные страницы

Калибровочная пластина
(Дополнительный элемент)
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16CA,
20CA 10CA,

12CA

b

h1

h2

f

e145°

20°

øDm1t

β°

α°
rε

L1

L2
85˚

R3

(Угол крепления)

Расточные операции уступов

Режущая кромка типа Y
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t Пластина
CSYPR/L10CA-09 40 0.8 14 50 15 10 14.5 10 20 8 5 0 5 SP**0903...
CSYPR12CA-12 50 0.8 20 55 19 12 19.5 15 20 8 5 2 6 SP**1203...

CSYPR16CA 55 0.8 25 63 23 16 16 17 25 8 5 0 0 SP**1203...

CP CSYP-CA
Картридж с системой зажима прижимом с углом в плане 8 5  °  для квадратных 11 °пластин

b

h1

h2

e1

20°

øDm1t

β°

α°

f

rε
L1

L285˚

R3

Расточные операции уступов

Режущая кромка типа Y
Правосторонняя (R)

Обозначение øDm1 rε** f L1 L2 h1 h2 b e1 ℓ3 β° α° t 
SSYPR10CA-09 40 0.8 14 50 15 10 14.5 10 20 8 5 0 5

Пластина 
SP**0903...

SP SSYP-CA
Картридж с системой зажима винтом с углом в плане 85 °  для квадратных 11 °  пластин 

Обозначение Подкладная 
пластина

Рычаг Зажимной винт   Аксиальный регулир. винт    Радиальный регулир. винт    Стружколом    

CSYPR/L10CA-09 - - CSG-5 (CSG-5S) ASM54 SSHM4-10 CBS-3M (PSTR/L10)

CSYPR12CA-12 - - CSG-6 (CSG-6S) ASM54 SSHM4-14 CBS-4M (PSTR/L12)

CSYPR16CA PAS-42 SM3X0.5X8 CSG-8S ASM6 SSHM5-16 - -

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Калибровочная пластина    Калибровочная пластина 1     Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

CSYPR/L10CA-09 - - P-2 P-2.5 P-5

CSYPR12CA-12 - - P-2 P-3 P-5

CSYPR16CA

Винт установки картриджа 
CHHM6-15 CHHM6-25

BHM8-25U

- - P-2.5 P-4 -

• IВ таблице выше øDm1 это минимальный диаметр расточного отверстия для аксиального крепления,  и øDm2  - для радиального крепления
• При использовании правосторонней  или левосторонней пластины правосторонняя пластина используется для левосторонних картриджей, а левосторонняя пластина используется для правосторонних.

• Картриджи режущей кромки  K-типа используют S0816A или S1016A, а S-тип использует S0816C или S1016B (* отмечено).
• Во время использования стружколома Вы должны использовать зажимной винт в (   ).

• Левосторонняя пластина используется для правостороннего картриджа, а правосторонняя - для левостороннего картриджа.
• **rε: Стандартный радиус скругления

Обозначение Калибровочная пластина
(Дополнительный эл-т)

SSYPR10CA-09

Аксиальный регулир. винт  Радиальный регулир. винт    Винт установки картриджа 

ASM54                          SSHM4-10                   CHHM6-15 (PSTR/L10)

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Ключ Ключ 1 Ключ 2Обозначение 

SSYPR10CA-09 CSTB-4S P-2 T-15F P-5

CP CSYP-CA: Пластины  → B128 -, CBN → B168 -, PCD → B177 

SP SSYP-CA:  Пластины  → B128 -, CBN → B168

Справочные страницы

Калибровочная пластина 
(Дополнительный элемент)
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Типы операций Форма Обозначение Спецификация

ATX-0 R/L

ATF-0 R/L

ATK-0 R/L

ATS-0 R/L

ATT-0 R/L

ATG-0 L

90°

60°

90°

ø560
°

30
° 2.

5

9

90
°

90°

75
°

45°

60°

98
°

12
0 -0

.0
8

12
0 -0

.0
8

12
0 -0

.0
8

12
0 -0

.0
8

12
0 - 0

.0
8

12
0 - 0

.0
8

20±0.02
4.3

4.3

4.3

4.3

11
11

11
11

11
11

20±0.02

20±0.02

20±0.02

20±0.02

20±0.02

4.3

4.3
Пр

оч
ее

A-тип (Положительный угол, компактный тип)

Прокладка
(Толщина: 1.0 мм)

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Крепёжный винт Регулировочный винт 

(аксиальный)
Зажимной винт 

пластины Прокладка КлючОбозначение                   

Для всех продуктов M4×15 M3×0.5×8 CSTA-NO2L SM-00 P-1.5, T-8F

С
ня
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е 

ф
ас

о
к

Т
о

р
це

во
е 

то
че

ни
е

Р
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чн

ы
е

d Применимая пластина
   TPhh1103hh            

(Со стандартным 
отверстием Тунгалой)

Стр. B136 -, B168

d Мин. диам.расточки
   ø32

d Высота режущей кромки

   9 мм

d Размеры 
   для крепления

Обратите внимание: Правосторонняя (R)
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b
h

L1

L1

60°

90°

f

f

h 1

rε

+5°
+10°
Мин. диам.расточки øDm

Обозначение øDm f h1 L2 b h L1 rε** Пластина
TBS108T08 25 7.8 7.8 9 8 8 40 0.4 TP**0802...

TBS110T09 38 9.8 9.8 10 10 10 50 0.4 TP**0902...

TBS113T11 50 12.8 12.8 12 13 13 60 0.4 TP**1102...

TBS116C12 62 15.8 15.8 18 16 16 80 0.8 CP**1204...

TBS119C12 72 18.8 18.8 18 19 19 95 0.8 CP**1204...

TBS125C16 82 24.8 24.8 22 25 25 125 1.2 CP**1605...

TBS1
Угол в плане 90 °  с  квадратным хвостовиком

Обозначение øDm f h1 L2 b h L1 rε** Пластина
TBS308T08 25 4.7 7.8 8 8 8 40 0.4 TP**0802...

TBS310T09 38 6 9.8 11 10 10 50 0.4 TP**0902...

TBS313T11 50 8.3 12.8 12 13 13 60 0.4 TP**1102...

TBS316C12 62 9.7 15.8 21 16 16 80 0.8 CP**1204...

TBS319C12 72 12.7 18.8 21 19 19 95 0.8 CP**1204...

TBS3

Угол в плане 30 °  с  квадратным хвостовиком

• На схемах выше квадратный хвостовик 16 мм или большие размеры  хвостовиков используются для нормального направления вращения.
• Для инструментов, используемых для обратного направления вращения, буква «H» добавляется в конце обозначения (Пример: TBS308T08H)
• TTBS116C12 TBS316C12 и TBS416C12 без подкладной пластины.
• Для нормального направления вращения используйте левостороннюю пластину и для обратного направления вращения используйте правостороннюю пластину.
• **rε: Стандартный радиус скругления

• На схемах выше квадратный хвостовик 16 мм или большие размеры  хвостовиков используются для нормального направления вращения.
• Для инструментов, используемых для обратного направления вращения, буква «H» добавляется в конце обозначения (Пример: TBS308T08H)  
• TBS116C12 TBS316C12 и TBS416C12 без подкладной пластины.
•  Для нормального направления вращения используйте левостороннюю пластину и для обратного направления вращения используйте правостороннюю пластину.
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Винт подкладной пластины Подкладная пластина Ключ Ключ 1

CSTB-2L - - - T-6F

CSTB-2.2 - - - T-7F

CSTB-2.5 - - - T-8F

CSTB-5 - - - T-20F

CSTB-4F DTS6-4 SSC4T3-P P-4 T-15F

Обозначение 

TBS108T08 

TBS110T09 

TBS113T11 

TBS116C12 

TBS119C12 

TBS125C16 CSTB-4F DTS6-4 SSC54-P P-4 T-15F

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Винт подкладной пластины Подкладная пластина Ключ Ключ 1

CSTB-2L - - - T-6F

CSTB-2.2 - - - T-7F

CSTB-2.5 - - - T-8F

CSTB-5 - - - T-20F

Обозначение 

TBS308T08 

TBS310T09 

TBS313T11 

TBS316C12 

TBS319C12 CSTB-4F DTS6-4 SSC4T3-P P-4 T-15F

TBS1**T** изображено

b
h

f

f 60°

30°
L2

+5°

+10°

h 1

L1
L1

rε

Мин. диам.расточки øDm TBS3**T** изображено

Расточные оправки

TBS1, TBS3: Пластины → B136 - (TP**), B112 (CP**), CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы.
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Обозначение øDm f h1 L2 b h L1 rε** Пластина
TBS408T08 25 3.2 7.8 9 8 8 40 0.4 TP**0802...

TBS410T09 38 4.2 9.8 10 10 10 50 0.4 TP**0902...

TBS413T11 50 6.2 12.8 14 13 13 60 0.4 TP**1102...

TBS416C12 62 7.3 15.8 22 16 16 80 0.8 CP**1204...

TBS419C12 72 10.3 18.8 22 19 19 95 0.8 CP**1204...

TBS425C16 82 14.2 24.8 26 25 25 125 1.2 CP**1605...

TBS4
Угол в плане 45 °  с  квадратным хвостовиком

Обозначение øDm f h1 h øDs L1 rε** Пластина
TBR108T08 30 4 7 7 8 35 0.2 TP**0802...

TBR110T09 40 5 8.5 8.5 10 50 0.2 TP**0902...

TBR112T11 50 6 10.5 10.5 12 60 0.2 TP**1102...

TBR1
Угол в плане 90 °  с  круглым хвостовиком

• На схемах выше квадратный хвостовик 16 мм или большие размеры  хвостовиков используются для нормального направления вращения.
• Для инструментов, используемых для обратного направления вращения, буква «H» добавляется в конце обозначения (Пример: TBS308T08H)
• TBS116C12 TBS316C12 и TBS416C12 без подкладной пластины.
•  Для нормального направления вращения используйте левостороннюю пластину и для обратного направления вращения используйте правостороннюю пластину.
• **rε: Стандартный радиус скругления

• На схемах выше квадратный хвостовик 16 мм или большие размеры  хвостовиков используются для нормального направления вращения. 
• Для инструментов, используемых для обратного направления вращения, буква «H» добавляется в конце обозначения (Пример: TBR105E04H)
•  Для нормального направления вращения используйте левостороннюю пластину и для обратного направления вращения используйте правостороннюю пластину.
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Винт подкладной пластины Подкладная пластина Ключ Ключ

CSTB-2L - - - T-6F

CSTB-2.2 - - - T-7F

CSTB-2.5 - - - T-8F

CSTB-5 - - - T-20F

CSTB-4F DTS6-4 SSC4T3-P P-4 T-15F

Обозначение 

TBS408T08 

TBS410T09 

TBS413T11 

TBS416C12 

TBS419C12 

TBS425C16 CSTB-4F DTS6-4 SSC54-P P-4 T-15F

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт КлючОбозначение 

TBR108T08 CSTB-2L T-6F

TBR110T09 CSTB-2.2 T-7F

TBR112T11 CSTB-2.5 T-8F

b
h

L1
45°45°L2

+5°

+10
°

h 1
f

f

L1

rε

Мин. диам.расточки øDm
TBS4**T** изображено

b
h

L1

L1

60°

90°

f

f

h 1

+5°

rε +10°
Мин. диам.расточки øDm

TBR1**T** изображено

TBS4, TBR1: Пластины → B136 - (TP**), B112 (CP**), CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы.
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øD
s

h
f

L1

L1

60°
60°

30°

f
h 1 h1

+5°

+10°rε

Обозначение øDm f h1 h øDs L1 rε** Пластина
TBR305E04 19 0.5 4 4 5 20 0.2 EP**0401...
TBR308T08 30 0.5 7 7 8 35 0.2 TP**0802...
TBR312T11 50 1 10.5 10.5 12 60 0.4 TP**1102...
TBR316T16 60 1.5 14 14 16 80 0.8 TP**16T3...

TBR3
Угол в плане 30 °  с  круглым хвостовиком

Обозначение øDm f h1 h øDs L1 rε** Пластина
TBR406E04 24 0 5 5 6 25 0.2 EP**0401...
TBR408T08 30 0.5 7 7 8 35 0.2 TP**0802...

TBR410T09 40 1 8.5 8.5 10 50 0.2 TP**0902...

TBR412T11 50 1 10.5 10.5 12 60 0.4 TP**1102...

TBR416T16 60 1.5 14 14 16 80 0.8 TP**16T3...

TBR4
Угол в плане 45 °  с  круглым хвостовиком

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт КлючОбозначение 

TBR305E04 CSTB-2 T-6F

TBR308T08 CSTB-2L T-6F

TBR312T11 CSTB-2.5 T-8F

TBR316T16 CSTB-4 T-15F

• На схемах выше квадратный хвостовик 16 мм или большие размеры  хвостовиков используются для нормального направления вращения. 
• Для инструментов, используемых для обратного направления вращения, буква «H» добавляется в конце обозначения (Пример: TBR105E04H)
•  Для нормального направления вращения используйте левостороннюю пластину и для обратного направления вращения используйте правостороннюю пластину.
• **rε: Стандартный радиус скругления

• На схемах выше квадратный хвостовик 16 мм или большие размеры  хвостовиков используются для нормального направления вращения.
• Для инструментов, используемых для обратного направления вращения, буква «H» добавляется в конце обозначения (Пример: TBR105E04H)
•  Для нормального направления вращения используйте левостороннюю пластину и для обратного направления вращения используйте правостороннюю пластину.
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Ключ

CSTB-2 T-6F

CSTB-2L T-6F

CSTB-2.2 T-7F

CSTB-2.5 T-8F

Обозначение 

TBR406E04 

TBR408T08 

TBR410T09 

TBR412T11 

TBR416T16 CSTB-4 T-15F

øD
s

h
f

L1

L1

60°
60°

30°

f
h 1 h1

+5°

+10°rε
Мин. диам.расточки øDm

øD
s

h

L1

60°

45°

45°

f

f

h 1L1

+5°

+10
°

rε
Мин. диам.расточки øDm

TBR4**T**изображено

TBR3, TBR4: Пластины → B122 - (EP**), B136 - (TP**), CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы.

TBR3**T**изображено
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 Применение по типам 

SEXP

SWUB

STUP

Пр
оч
ее

Доступные державки поставляются от фабрик-изготовителей инструмента.

• Расточной инструмент со сменными пластинами для 
настраиваемых расточных головок серийного выпуска.

• Минимальный диаметр расточки ø5.5 мм
• Доступно три типа: SEXP, SWUB и STUP.

 Свойства и преимущества

Насадные расточные инструменты

Применяется для чистовых расточных головок 

малого диаметра PINZBOHR (см. стр. F142)

• Минимальный диаметр расточки: ø5.5 мм
• Используется 75˚ ромбическая пластина. Стабильное положение 

пластины обеспечивает точность расточных операций.

• Доступны в двух размерах  минимального расточного 
диаметра  ø7 и ø8 мм.

• Используется экономная пластина тригон.

• Доступны в пяти размерах  минимального расточного 
диаметра  ø10, ø12, ø14, ø16 и ø18 мм.

• Множество стандартных изделий позволяют использование 
в широком спектре обрабатывающих операций.

Символ Мин. диам.расточки øDm Символ Тип пластины

Символ Материал

 Система обозначений 
для насадного расточного 
инструмента

Материал хвостовика Мин. диам.расточки

Сталь
Твёрдый сплав

Применимая пластина

Размер хвостовика
Диаметр хвостовика(мм)Символ Символ

Форма инструмента
Форма СторонаСимвол

Сторона картриджа

Правая
Левая

Нейтральная
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Обозначение Материал øDm øDs f L1 L2 ℓ2 rε** Пластина
S08055-SEXPR04 СТАЛЬ 5.5 8 2.8 45 19 26 0.4 EP**0401...

S10055-SEXPR04 СТАЛЬ 5.5 10 2.8 51 19 32 0.4 EP**0401...

S12055-SEXPR04 СТАЛЬ 5.5 12 2.8 51 19 32 0.4 EP**0401...

C10055-SEXPR04 ТВ.СПЛАВ 5.5 10 2.8 62 30 32 0.4 EP**0401...

C12055-SEXPR04 ТВ.СПЛАВ 5.5 12 2.8 62 30 32 0.4 EP**0401...

S/C-SEXPR/L
Насадные расточные инструменты для положительной 75°ромбической пластины с задним углом 11° 

Обозначение Материал øDm øDs f L1 L2 ℓ2 rε** Пластина
S1008-SWUBR03 СТАЛЬ 8 10 4.1 60 28 32 0.4 WBGT0301...
S1208-SWUBR03 СТАЛЬ 8 12 4.1 60 28 32 0.4 WBGT0301...
C1008-SWUBR03 ТВ.СПЛАВ 8 10 4.1 76 44 32 0.4 WBGT0301...
C1208-SWUBR03 ТВ.СПЛАВ 8 12 4.1 76 44 32 0.4 WBGT0301...

S/C-SWUBR
Насадные расточные инструменты для положительной пластины тригон с задним углом 5° 

• При ручном использовании пластины правосторонние державки (R) используют левостороннюю (L) пластину. 
• Левосторонние (L) державки  используются совместно с правосторонними (R) пластинами.
• **rε: Стандартный радиус скругления

• Отверстия в пластинах выполнены по ISO. При ручном использовании пластины правосторонние державки (R) используют левостороннюю (L) пластину. 
• Левосторонние (L) державки  используются совместно с правосторонними (R) пластинами.
• **rε: Стандартный радиус скругления

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт КлючОбозначение 

S/C-SEXPR CSTB-2 T-6F

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт КлючОбозначение 

S/C-SWUBR CSTB-2 T-6F

12° 10°
L1

øD
sg

7

L2 R2

f

Мин. диам.расточки øDm

Правосторонняя (R)

øD
sg

7

12° 3°
L1

L2 R2f

øD
sg

7

Мин. диам.расточки øDm

12° 3°
L1

L2 R2f

Правосторонняя (R)

Насадные расточные инструменты

S/C-SEXPR/L: Пластины → B122 -, CBN → B171, PCD → B178

S/C-SWUBR/L: Пластины → B151

Справочные страницы.
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Обозначение Материал øDm øDs f L1 L2 ℓ2 rε** Пластина
S0810-STUPR08 СТАЛЬ 10 8 5 61 - - 0.4 TPGT0802...
S1010-STUPR08 СТАЛЬ 10 10 5 67 35 32 0.4 TPGT0802...
S1210-STUPR08 СТАЛЬ 10 12 5 67 35 32 0.4 TPGT0802...
S1212-STUPR08 СТАЛЬ 12 12 6 74 42 32 0.4 TPGT0802...
S1212-STUPR11 СТАЛЬ 12 12 6 74 42 32 0.4 TP*T1102...
S1214-STUPR11 СТАЛЬ 14 12 7 81 - - 0.4 TP*T1102...
C1010-STUPR08 ТВ.СПЛАВ 10 10 5 87 55 32 0.4 TP*T0802...
C1210-STUPR08 ТВ.СПЛАВ 10 12 5 87 55 32 0.4 TP*T0802...
C1212-STUPR11 ТВ.СПЛАВ 12 12 6 98 66 32 0.4 TP*T1102...
C1214-STUPR11 ТВ.СПЛАВ 14 12 7 109 84 25 0.4 TP*T1102...

S/C-STUPR/L

Насадные расточные инструменты для положительной треугольной пластины с задним углом 11°

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Зажимной винт Ключ

CSTB-2L040 T-6F

CSTB-2L T-6F

CSTB-2.5 T-8F

CSTB-2L040 T-6F

Обозначение 

S**10-STUPR08 

S1212-STUPR08 

S121*-STUPR11 

C1*10-STUPR08 

C121*-STUPR11 CSTB-2.5 T-8F

• При ручном использовании пластины правосторонние державки (R) используют левостороннюю (L) пластину. 
• Левосторонние (L) державки  используются совместно с правосторонними (R) пластинами.
• **rε: Стандартный радиус скругления

5°
L1

øD
sg 7

L2 R2

f

8°(Когда диаметр выше ø12,
угол 6°)

Мин. диам.расточки øDm
Правосторонняя (R)

S/C-STUPR/L: Пластины → B136 -, CBN → B168 -, PCD → B178

Справочные страницы.
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