« R 5 FLUTES, REGULAR CUT LENGTH
CORNER RADIUS

- Maintains Cutting Edge Strength & Sharpness for
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R Improved Tool Life

T - Strong Cutting Edges Allowing for Increased depths of
70 cut at Elevated Cutting Speeds & Feeds
L

- Higher Feeds and Speeds for increased Productivity.

L2 Reduced Vibration Harmonics.

XR515A ... series POCECLOO

ULTRA FINE HELIX HELIX HELIX
[ _EDP.No. | D | R L L. | D | sToCK
XR515 A 016 015 015 .
XR515 A 016 030 1/4 030 5/8 2172 /4 .
XR515 A 018 015 015 .
XR515 A 018 030 ez 030 2 /2 5/16 .
XR515 A 020 015 015 .
RE15 A 020 030 5/16 T a— 13/16 2-1/2 5/16 .
XR515 A 022 015 015 .
RE15 A 022 030 11/32 030 13/16 2-1/2 3/8 :
XR515 A 024 015 015 .
XR515 A 024 030 3/8 030 L& 2172 38 .
XR515 A 026 015 015 .
XR515 A 026 030 13/32 030 78 234 7716 .
XR515 A 028 015 015 .
XR515 A 028 030 /718 030 ! Z-3/4 716 .
XR515 A 030 015 015 .
XR515 A 030 030 15/32 030 ! 3 172 .
XR515 A 032 015 015 .
XR515 A 032 030 030 .
XR515 A 032 045 045 .
XR515 A 032 060 12 060 ! 3 12 .
XR515 A 032 090 090 .
XR515 A 032 125 125 .
XR515 A 036 015 015 .
XR515 A 036 030 L 030 e 3172 o .
XR515 A 040 015 015 .
XR515 A 040 030 030 .
XR515 A 040 045 045 .
XR515 A 040 060 5/8 060 1-1/4 3172 5/8 .
XR515 A 040 090 090 .
XR515 A 040 125 125 .
XR515 A 048 015 015 .
XR515 A 048 030 030 .
XR515 A 048 045 045 .
i 4
XR515 A 048 060 3/4 060 1-1/2 34 .
XR515 A 048 060 090 .
XR515 A 048 125 125 .
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